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HOKUBEMA Maschinenbau GmbH
Graf-Stauffenberg-Kaserne

Binger StralRe 28 | Halle 120

DE 72488 Sigmaringen (Tyskland)
Tel.: +49 (0)7571-755-0

Fax: +49 (0)7571-755-222

Erklaering om overlevering

Maskintype:

Maskinens nummer:

Byggear:
Kundeadresse (maskinens placering):

Navn:

Gade:

Posthummer/sted:
Telefon: Fax:

E-mail:

Garanti:

Pa grundlag af vores nuvaerende salgs-, leverings- og betalingsbetingelser patager vi os en garanti pa 12 ma-
neder for ovennavnte maskine for materialefejl og ejendomsfejl i forbindelse med leveringen, beregnet fra
leveringsdatoen.

Garantikrav:

Garantikrav fra HOKUBEMA Maschinenbau GmbH er kun gyldige, hvis vi har modtaget denne underskrevne
overdragelseserklzaering, og maskinen er blevet korrekt idriftsat. Vi beder dig derfor om at returnere maskinen
med det samme.

Vigtigt: Lees og fglg instruktionerne i kapitel = 1 ”Ansvar og garanti”.

Bekraftelse af kgberen:

v Den ovenfor beskrevne maskine er kgbt af mig.

v Den gaeldende brugsanvisning til maskinen blev udleveret til mig sammen med denne overdragelseser-
kleering (udgave: )

v Brugsanvisningen er laest og forstdet af mig og alle personer, der er ansvarlige for at betjene den
angivne maskine. Jeg vil sikre, at personer, der arbejder pa maskinen pa et senere tidspunkt, ogsa
instrueres i overensstemmelse hermed.

Navn og funktion Dato Kundens underskrift

Specialforhandlerens adresse (firmastempel): Maskinen blev sammen med brugsanvisningen overdra-
get til kgberen og installeret i overensstemmelse med
oplysningerne i brugsanvisningen.

Dato Underskrift fra kundeservice
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1 Ansvar og garanti

Ved kgb af en maskine eller en ekstra komponent (i det fglgende benaevnt »maskine«) gzlder altid de generelle
salgs- og leveringsbetingelser fra HOKUBEMA Maschinenbau GmbH. Disse stilles til radighed for kgberen eller
brugeren senest ved kontraktindgaelsen.

@ VIGTIGT: Ansvaret og garantikravene begynder fgrst fra det tidspunkt, hvor HOKUBEMA Maschi-
nenbau GmbH skriftligt har modtaget den af forhandleren og/eller slutkunden underskrevne
overdragelseserklaering (se = side 3 eller = side 5) for den leverede maskine.

Ansvars- og garantikrav for person- og tingskade er generelt udelukket, hvis de kan tilskrives en eller flere af
fglgende arsager:

e |brugtagning af maskinen uden forudgdende maskininstruktion af en autoriseret og tilstraekkeligt uddannet
fagmand, som er bekendt med maskinens funktion og farer.

e Elektrisk tilslutning samt reparations- og/eller vedligeholdelsesarbejde pa elektriske komponenter af perso-
nale, der ikke har de relevante kvalifikationer.

o Tilslutning, reparation og/eller vedligeholdelse af hydrauliske eller pneumatiske komponenter af personale,
der ikke har de ngdvendige kvalifikationer.

e Manglende overholdelse af anvisningerne i brugsanvisningen, iszer kapitlet »Sikkerhed«.

e Ukorrekt brug eller drift i et uautoriseret anvendelsesomrade.

e Forkert montering, idriftsaettelse, betjening og vedligeholdelse af maskinen.

e Uautoriserede ombygninger eller aendringer pa maskinen eller en ekstra komponent.

e Betjening af maskinen uden brug af alle de beskyttelsesanordninger, der er tilgaengelige for arbejdsprocessen.
e Utilstraekkelig overvagning og vedligeholdelse af maskinens komponenter og beskyttelsesanordninger.
e Fortsat drift af maskinen i tilfelde af funktionsfejl, skader eller defekter.

e Bearbejdning af materialer, der ikke svarer til maskinens anvendelsesomrade.

o Udfgrelse af operationer, der ikke er godkendt til den leverede maskine.

e Brug af veerktgj, der ikke er godkendst til den leverede maskine.

e Brug af maskinen udendgrs eller i fugtige, vade eller eksplosionsfarlige omgivelser.

e Brug af maskinen uden for de tilladte omgivelsestemperaturer eller den tilladte luftfugtighed.

e Groft uagtsom adfaerd ved handtering eller betjening af maskinen.

e Slag fra fremmedlegemer, f.eks. sten, metaldele osv.

o Ukorrekt udfgrte reparationer.

e Katastrofale haendelser pa grund af force majeure.
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2 Indledning

Denne brugsanvisning galder for PANHANS bordfraeser med kipbar spindel type 245]|10. Formalet med dette
dokument er at ggre dig fortrolig med den maskine, du har kgbt, og at bruge den optimalt til det formal, den er
beregnet til. Den indeholder ogsa vigtige oplysninger om, hvordan man betjener maskinen sikkert, korrekt og
gkonomisk. Ved at overholde dem undgar man farer, reducerer reparationsomkostninger og stilstandstider og
@ger maskinens palidelighed og levetid.

Denne brugsanvisning tjener ogsa som supplement til instruktioner baseret pa nationale bestemmelser om fo-
rebyggelse af ulykker og miljgbeskyttelse.

Denne brugsanvisning skal altid veere tilgaengelig pd maskinens anvendelsessted. Den skal
laeses og anvendes af alle personer, der er autoriseret til at arbejde pa maskinen, f.eks.

e under drift, herunder opstilling, fejlfinding i arbejdsprocessen, fjernelse af produktionsspild
og vedligeholdelse,

e under vedligeholdelse (service, inspektion, reparation)

e og/eller under transport.

Ud over brugsanvisningen og de bindende forskrifter til forebyggelse af ulykker, der geelder i anvendelseslandet
og pa anvendelsesstedet, skal de anerkendte tekniske regler for sikkert og professionelt arbejde ogsa overholdes.

2.1 Juridiske oplysninger

Alt indhold i denne brugsanvisning er underlagt brugs- og ophavsret hos producenten (Hokubema Maschinenbau
GmbH). Enhver mangfoldigggrelse, andring, videreanvendelse og offentligggrelse i andre elektroniske eller
trykte medier samt offentligggrelse pd internettet kraever forudgaende skriftlig tilladelse fra Hokubema Maschi-
nenbau GmbH.

2.2  lllustrationer

Alle fotos, figurer og grafikker i dette dokument er kun til illustrative formal og for at lette forstaelsen. De kan
afvige fra maskinens aktuelle status.

3 Symboler

3.1 Generelle symboler

Symbol  Betydning

@ Angiver punkter i brugsanvisningen, som kraever szrlig opmaerksomhed for at undga fejl eller ska-
der pa maskinen.

I:> Linkede krydshenvisninger til kapitler, afsnit eller figurer i dette dokument.

< Henvisning til et separat dokument eller til en ekstern kilde fra en tredjepartsleverandgr.
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3.2 Symboler i sikkerhedsanvisninger

Symbol Sikkerhedsanvisninger

Generelt advarselsskilt, der kraever gget opmaerksomhed!

Hvis du ikke ggr det, kan det resultere i personskade eller materielle skader.

Advarsel om mulig fare fra gaffeltrucktrafik!

Hvis man ikke ggr det, kan det resultere i livstruende skader.

Denne sikkerhedsinstruks angiver en mulig fare fra haengende last!

Hvis man ikke gar det, kan det resultere i livstruende skader.

Denne sikkerhedsinstruks angiver en mulig risiko for fald!
Manglende overholdelse af disse instruktioner kan resultere i alvorlig personskade.

Denne sikkerhedsinstruktion angiver en potentielt farlig skaerefare!

Risiko for personskade og muligvis yderligere materielle skader.

Henvisning til forpligtelsen til at baere beskyttelseshandsker!

Manglende overholdelse af disse instruktioner kan resultere i personskade.

Henvisning til forpligtelsen til at baere hgrevaern!

Manglende overholdelse af disse instruktioner kan resultere i personskade.

Henvisning til forpligtelsen til at baere sikkerhedsbriller!

Manglende overholdelse af disse instruktioner kan resultere i gjenskader.

Henvisning til forpligtelsen til at beere andedraetsvaern!

Manglende overholdelse af disse instruktioner vil resultere i Gndedraetsbesvaer og lungeskader.

Mulig fare for knusning i omradet med stationaere genstande!

Risiko for personskade og muligvis yderligere materielle skader.

Angiver en potentielt farlig klemningsfare!

Risiko for personskade og muligvis yderligere materielle skader.

Vaer opmaerksom pa mulige farer pa grund af elektrisk spaending!

Hvis du ikke ggr det, kan det resultere i livstruende kvaestelser og materielle skader.
Brandfare! Der ma ikke ryges eller teendes dben ild.

Ingen adgang for uautoriserede personer!

Risiko for personskade og muligvis yderligere materielle skader.

Denne sikkerhedsinstruks angiver en potentielt farlig indtraeksfare!
Det er forbudt at baere langt Igst har og Igstsiddende tgj!

> @EBPPPO0OADP >

Risiko for personskade og muligvis yderligere materielle skader.
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4 Generel information

Modellen PANHANS 24510 er en universal bordfraeser med hgjde- og kipbar fraesedorn, to rotationsretninger,
hurtig veerktgjsskift, justerbar omdrejningshastighed og separat finjusterbare anslagsskinner.

e  Fraesespindlen drives af en trefaset motor.

e Maskinens fire omdrejningshastigheder (3000 / 4500 / 6000 / 9000 o/min) kan indstilles ved at endre rem-
mens position via en hurtig remspandeanordning.

e Frasespindlen, som kan kippes mellem -5° og +45,5°, er monteret pa stgvtaette lejer. Szerlige kuglelejer og
omhyggelig justering af alle bevaegelige dele sikrer, at maskinen kgrer problemfrit.

e Fraesedornen er designet til rotation med og mod uret og er sikret mod vridning. Den har et hurtigvekselsy-
stem til veerktgjet, hvilket betyder, at fraesespindlen ikke behgver at veere Iast.

e Hgjde- og kipjustering foretages manuelt ved hjzlp af de to handhjul pa fronten.

e Standardversionen har fraeseranslag type 215 inklusive anslagsskinner af Multiplex. Hele fraeseranslaget ju-
steres ved hjeelp af det indbyggede handhjul (separat maleinstrument, f.eks. dybdemaler eller lignende, er
pakraevet). Fraesedybden finjusteres med en justeringsskrue ved hjalp af en vernierskala. Det valgfrie free-
seranslag type 216 har et LCD-display pa handhjulet, der viser den samlede anslagsposition.

e Det fint hgvlede maskinbord i grat stgbejern maler 1100 x 760 mm og har en fast support. Udtraekssupport
og en drejeskive fas som ekstraudstyr.

e En stgrre bordplade pa 1340 x 800 mm fas ogsa som ekstraudstyr. Denne mulighed fas med eller uden en
matchende drejeskive.

e Enkelt- og dobbeltsidede bordforlaengelser fas som tilbehgr til begge bordstgrrelser.

e Kontrolpanelet foran pa maskinen indeholder en tand/sluk-kontakt og en omdrejningsretningskontakt til
spindlen, en signallampe for driftstilstanden ”“medfraesning”, visning af den aktuelt indstillede omdrejnings-
hastighed via en signallampe og en ngdstopknap.

e Maskinen er udstyret med en mekanisk motorbremse, som sgrger for sikker bremsning af spindlen, selv i
tilfeelde af strgmsvigt.

e  Stjerne-trekant-start af drivmotoren sker automatisk via kontaktorstyring.

e Der erinstalleret et stikkontakt (f.eks. til et fremtraeksapparat) bagest til hgjre pa maskinen.

e Den lasbare hovedafbryder er placeret pa maskinens stativ.

e CE-kompatibelt og GS-testet design.
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4.1 Tilsigtet brug

PANHANS 245]10 fraesemaskine er udelukkende beregnet til bearbejdning af materialer, som det anvendte free-
sevaerktgj er egnet til (f.eks. tree, spanplader, finer). Maskinen er ikke egnet til fraesning af metal. Plast, tree og
traeaffald, der kan indeholde sgm, skruer osv. ma heller ikke bearbejdes. Maskinen ma kun anvendes pa et plant,
asfalteret underlag med en belastningskapacitet pa mindst 1.000 kg/m?.

A Ukorrekt brug kan bringe personer i fare og beskadige maskinen.

4.2 Malgruppe og forudgaende viden

Denne drifts- og vedligeholdelsesvejledning er beregnet til maskinens drifts- og vedligeholdelsespersonale. Be-
tjeningspersonalet skal udpeges af ejeren og opfylde fglgende krav:

e Grundlaeggende teknisk viden (f.eks. leerlingeuddannelse som tgmrer, Iasesmed osv. og/eller gvelse i at be-
tjene treebearbejdningsmaskiner)

e Laesning og forstaelse af denne brugsanvisning

For at tilegne sig den viden, der kraeves for at betjene denne maskine, skal operatgren udfgre fglgende foran-
staltninger:

e Produkttraening for alle operatgrer (inklusive eksternt personale)

e Regelmaessig sikkerhedsinstruktion

4.3 Krav til betjeningspersonalet

e Denne maskine ma kun betjenes af uddannet personale, som ogsa har laest denne brugsanvisning.

e Inspektion, vedligeholdelse, renggring og reparation ma kun udfgres af specialiseret teknisk personale med
produktspecifik uddannelse og mekanisk og/eller elektrisk uddannelse.

e Specialister med produktspecifik uddannelse skal udpeges og holdes ansvarlige for planlaegning og overvag-
ning af arbejdet.

e Den lovbestemte minimumsalder skal overholdes.

e De nationale beskyttelsesbestemmelser for medarbejdere skal overholdes.
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4.4 Information om forebyggelse af ulykker

Folgende punkter skal blandt andet overholdes ved betjening af en maskine for at forebygge ulykker:

Forhindr uautoriserede personer i at fa adgang til maskinen.
Hold fremmede vak fra farezoner og farepunkter.
Informer gentagne gange alle tilstedevaerende tredjeparter om eksisterende restrisici (se afsnit = 5.2.3).

Udfgr tilbagevendende traening og instruktion af personer, der befinder sig i naerheden af maskinen, og
dokumenter dem.

Nye medarbejdere skal oplaeres internt pa maskinen, og denne oplaring skal dokumentere.

4.5 Generelle sikkerhedsforskrifter

Generelt geelder fglgende sikkerhedsforskrifter og -forpligtelser ved handtering af maskinen:

Maskinen ma kun bruges, hvis den er i perfekt og ren stand.
Det er forbudt at fjerne, sendre, forbiga eller omga beskyttelses-, sikkerheds- eller overvagningsudstyr.
Det er forbudt at ombygge eller &ndre maskinen uden skriftlig godkendelse fra producenten/leverandgren.

Fejl eller skader skal straks meldes til den ansvarlige person. De skal afhjeelpes med det samme og repareres,
hvis det er ngdvendigt.

Der ma kun bruges originale reservedele til reparationer.

Alt beskyttelses-, sikkerheds- og overvagningsudstyr skal kontrolleres og vedligeholdes regelmaessigt af eje-
ren.

Kun instruerede, uddannede eller kvalificerede personer ma arbejde pa denne maskine.

Vedligeholdelsesarbejde skal udfgres og dokumenteres i overensstemmelse med vedligeholdelsesinstruktio-
nerne.

Efter vedligeholdelse eller reparation ma maskinen kun startes, nar alle beskyttelsesanordninger er monteret.
Det er vigtigt at udpege en ansvarlig person, som kontrollerer, at beskyttelsesanordningerne er monteret
korrekt.

De respektive nationale sikkerhedsforskrifter for medarbejdere og de nationale forskrifter for sikkerhed og
forebyggelse af ulykker gaelder for betjening af denne maskine.
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4.6 Tilbehgr inkluderet

Type 215 fraeseranslag med manuel finjustering og udsugningsstuds
Analoge justeringsskalaer i handhjulene til hgjde- og kipjustering
Fraesebeskyttelse type 1629 GAMMA V

Anden udsugningsstuds under bordet med @ 120 mm
Fraesespindel @ 30 mm med hurtigspaendemegtrikr
Buefraesningsafdaekning type TAPOA 1639

Hurtigspaender til freesevaerktgjer

Fint hgvlet bord af grat stgbejern

Sekskantet stiftnggle SW4

Sekskantet stiftnggle SW5

Sikkerhedsskubber type 2390

Stikkontakt til ekstra enheder

Fedtsprgjte

4.7 Tilgengeligt specialtilbehgr

Maskinaktivering via RFID-ngglesystem TM 100 med personlige nggler
Udtraekssupport op til ca. 892 mm fra midten af fraesespindlen

Fraeseranslag type 216 med LCD-display til visning af den samlede justering
Fremtraeksapparater type PV84 eller VARIOMATIC 4 N og monteringskonsoller
Enkelt- og dobbeltsidede bordforlaengelser med support

Fraesespindel @ 35 mm / 40 mm / 50 mm / 1%« (kan ikke eftermonteres)
Hydraulisk svinganordning til fraeseranslaget

Fraesebeskyttelse type 1624 CENTREX

Tap- og slidsebord type 1376 og matchende fraeser-afdaekning type 1641

I»

Fraeseanslagsskinner ”Integral” til anslag type 216
Patenteret PANHANS skydedeeksel (i stedet for indlaegsringe)
Tilbageslagssikring type 1648

Centraliseret smgring

Sikkerhedslinealer

Drejeskive

Du kan finde mere tilbehgr i kapitel = 20.
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5 Sikkerhed

5.1 Grundlaeggende sikkerhedsinstruktioner

Traebearbejdningsmaskiner kan vaere farlige, hvis de bruges forkert. Overhold derfor sikkerhedsanvisningerne i
dette kapitel og ulykkesforebyggelsesbestemmelserne i Traeets Arbejdsgiverforening!

Producenten patager sig intet ansvar for skader og funktionsfejl, der skyldes manglende
overholdelse af brugsanvisningen

5.2 Anvendelsesomrade og tilsigtet brug

trae (ndletrae og hdrdttrae) og traeholdige pladematerialer samt plast.

e Maskinen er ikke egnet til forarbejdning af metal eller plast, trze og trzeaffald, der inde-
holder sgm, skruer osv.

e Denne maskine ma kun anvendes pa et plant, asfalteret underlag med en belastningska-
pacitet pa mindst 1.000 kg/m?.

j e PANHANS bordfraeser type 245[10 er udelukkende designet til bearbejdning af massivt

Enhver forarbejdning af andre materialer kraever forudgaende samrad med og godkendelse fra producenten!

A Ukorrekt brug kan bringe personer i fare og beskadige maskinen.

Kun arbejdsemner, der kan placeres og styres sikkert, ma bearbejdes. Metalliske materialer ma ikke bearbejdes.

Maskinen er ikke egnet til brug udendgrs eller i potentielt eksplosive atmosfaerer.

e Tilladt omgivelsestemperatur: +5 til +40° C
o Tilladt luftfugtighed: 30 til 90 %

Antal arbejdspladser: 1

De hastighedsgraenser, der er angivet pa fraesevaerktgjet, skal overholdes ngje!

c Kun veerktgj, der overholder EN 847-1 og er mzerket med ”BG-Test” eller maerkerne for manuel
fremfgring eller MAN, er tilladt (fremspring af skaerekant: maks. 1,1 mm).

Tilsigtet brug omfatter ogsa tilslutning af maskinen til et tilstraekkeligt dimensioneret udsugningssystem og over-
holdelse af de drifts-, vedligeholdelses- og servicebetingelser, der er angivet i brugsanvisningen.

Enhver anden brug betragtes som ukorrekt og er forbudt.

5.2.1 Ombygninger og &ndringer af maskinen

Uautoriserede ombygninger og aendringer af maskinen er strengt forbudt af sikkerhedsmzes-
@ sige drsager. Dette vil ggre CE-overensstemmelseserklaringen ugyldig! Producenten er ikke
ansvarlig for eventuelle skader. Risikoen baeres udelukkende af ejeren/operatgren.

5.2.2 Tilladte vaerktgjsdimensioner

Spindel @ Opspaendingslaengde Freeseveerktgjer Tappe- og slidsveerktgj
30 mm maks. 140 mm 80-250 mm maks. 300 mm
40 mm maks. 160 mm 80-250 mm maks. 350 mm
50 mm maks. 160 mm 80-250 mm maks. 350 mm
1% maks. 140 mm 80-250 mm maks. 300 mm
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5.2.3 Restrisici

Maskinen er bygget i henhold til det nyeste tekniske niveau og anerkendte sikkerhedsbestemmelser. Alligevel
kan brugen af den udggre en risiko for brugerens eller tredjemands liv og lemmer eller forarsage skader pa ma-
skinen og anden ejendom. Selv om maskinen anvendes efter hensigten, kan fglgende restrisici stadig forekomme,
selv om alle relevante sikkerhedsforskrifter er overholdt, pa grund af maskinens konstruktion og dens tilsigtede
anvendelse:

Det er obligatorisk for betjeningspersonalet at laese og anvende brugsanvisningen.

Vaer opmarksom pa den mulige risiko for knusning:

a) ved transport af maskinen med en gaffeltruck: mellem gafler og palle/maskine

b) nar maskinen samles op: mellem maskine/palle og gulv

c) ved nedtagning af maskinen: mellem maskinen og fastmonteret udstyr

Veaer opmaerksom pa den mulige risiko for knusning, nar systemet szettes ned (fra palle/container til
gulv) ved hjalp af en gaffeltruck eller traverskran.

S¢rg for, at der ikke falder genstande ned fra gaffeltrucken/kranen. Efterlad ikke genstande/veerktgj
pa maskinen.

Det er strengt forbudt at sidde pa eller klatre op pa maskinen under en Igfteoperation (med travers-
kranen eller gaffeltrucken). Der er risiko for at falde ned!

Uautoriserede personer ma ikke fa adgang til maskinens installationsomrade (ejerens ansvar).

Vaer opmaerksom pa potentielle snuble- og skridfare pa gulvet. Forebyg potentielle farer ved at sikre,
at gulvet er stgvfrit, og at gulvbelaegningen i bevaegelsesomradet omkring maskinen holdes ren og
skridsikker.

Var opmaerksom pa risikoen for nedfaldende genstande som f.eks. arbejdsemner, vaerktgj eller lig-
nende. Brug derfor sikkerhedssko, iseer ved transport og opstilling af maskinen.

Vaer opmaerksom pa risikoen for at skeere i freeseren. Grib aldrig ind i den kgrende fraeser! Brug et
fremtraeksapparat eller glideanordninger til korte og tynde emner. Brug beskyttelseshandsker, nar
du skifter vaerktg;.

Vaer opmaerksom pa risikoen for at skaere sig pa spaner og splinter, og fijern dem aldrig fra farezonen
med handen. Brug egnede redskaber, f.eks. bgrster eller handbgrster.

Undga medfraesning. Der er en gget risiko for at blive fanget og for tilbageslag.

Risiko for at blive fanget og @get risiko for skader, nar man er ifgrt ure og smykker. Det er forbudt at
bzere ure og smykker pa fraesemaskinen.

Vaer opmaerksom pa en mulig risiko for at blive fanget af bevaegelige og roterende maskindele eller
veerktgj. Det kan medfgre, at tgj eller har kommer i klemme. Beer altid teetsiddende tgj eller undga
lgstsiddende t@j, og brug om ngdvendigt et harnet.

Fare for elektrisk stgd! Der er farer forbundet med at arbejde pa det elektriske system. Dette arbejde
ma kun udfgres af kvalificeret personale!

Fare for elektrisk stgd! Det er strengt forbudt at omga sikkerhedsanordninger (f.eks. sikkerhedskon-
takt e).

Elektrisk udstyr skal vedligeholdes og renggres regelmaessigt.
Veaer opmarksom pa risikoen for knusning af emnefgringer og bevaegelige maskindele.

Serg for, at ingen uautoriserede personer befinder sig i naerheden af maskinen.

Veer opmaerksom pa risikoen for skader fra flyvende veerktgjsdele, hvis vaerktgjet gar i stykker. Brug
derfor sikkerhedsbriller.

Vaer opmaerksom pa risikoen for skader fra flyvende emnedele og spaner, splinter og stgv, der kom-
mer ud af maskinen. Brug derfor sikkerhedsbriller.

Vaer opmaerksom pa den ggede stgjemission og brug hgrevaern.

Vaer opmarksom pa den ggede stgvudvikling. Brug udsugningsanordningen og baer stgvmaske, hvis
det er ngdvendigt.

Ngdstopknappen skal altid veere frit tilgeengelig. Kontrollér ngdstopkontaktens funktion dagligt (fgr
systemet tages i brug).

>000oabibb bbb 2P erpp Pe
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@ @ Brandfare pa grund af traestgv i forbindelse med gnistregn og/eller dben ild!

5.2.4 Overhold reglerne for miljgbeskyttelse

Ved alt arbejde pa og med maskinen skal de miljgbeskyttelsesbestemmelser, -forpligtelser og -love, der gaelder
pa anvendelsesstedet for at undga affald og korrekt genbrug og/eller bortskaffelse, overholdes. Dette gaelder
isaer for installations-, reparations- og vedligeholdelsesarbejde med stoffer, der kan forurene grundvandet (f.eks.
olier, kgle- og smgremidler, hydraulikolier og renggringsmidler samt vaesker, der indeholder oplgsningsmidler).
Disse ma under ingen omstandigheder sive ned i jorden eller ud i kloaksystemet.

De ovennaevnte farlige stoffer ma kun opbevares og transporteres i egnede beholdere.

% L’}_" Undga lzkage af farlige stoffer med egnede opsamlingsbeholdere.

Fa de ovennaevnte stoffer bortskaffet af et kvalificeret bortskaffelsesfirma.

5.2.5 Organisatoriske foranstaltninger

A\ Opbevar altid brugsanvisningen pd maskinens anvendelsessted.

A Ud over brugsanvisningen skal du overholde de generelt gaeldende lovmaessige og andre bindende bestem-
melser om forebyggelse af ulykker og miljgbeskyttelse.

A Suppler brugsanvisningen med anvisninger, herunder tilsyns- og rapporteringspligt, for at tage hgjde for

seerlige driftsmaessige forhold, f.eks. med hensyn til arbejdsorganisation, arbejdsprocesser, indsat perso-

nale.

Det personale, der skal arbejde pa maskinen, skal have laest driftsvejledningen, isaer kapitlet = 5 ”Sikker-

hed”, fgr arbejdet pabegyndes. Det er for sent under driften. Dette galder isaer for personale, der kun lej-

lighedsvis arbejder pa maskinen, f.eks. i forbindelse med opstilling eller vedligeholdelse.

Kontrollér, at arbejdet udfgres sikkerheds- og risikobevidst i overensstemmelse med brugsanvisningen.

Betjeningspersonalet ma ikke bzere langt Igst har, Igstsiddende tgj eller smykker, herunder ringe. Der er

risiko for at komme til skade, f.eks. ved at blive fanget eller trukket ind.

Overhold alle sikkerheds- og fareoplysninger pa maskinen, og hold dem i leesbar stand.

| tilfeelde af sikkerhedsrelevante andringer af maskinen eller dens driftsadfeerd skal du straks stoppe maski-

nen og melde fejlen til det ansvarlige kontor/den ansvarlige person.

Foretag ikke aendringer eller ombygninger pa maskinen, som kan forringe sikkerheden, uden producentens

tilladelse! Dette geelder ogsa for montering og justering af sikkerhedsanordninger og svejsearbejde pa bae-

rende dele.

Foretag ikke aendringer eller ombygninger pa maskinen, som kan forringe sikkerheden, uden producentens

tilladelse! Dette galder ogsa for montering og justering af sikkerhedsanordninger og ventiler samt for svej-

searbejde pa bzerende dele.

Reservedele skal opfylde de tekniske krav, der er specificeret af producenten. Dette er altid tilfeeldet med

originale reservedele.

Overhold mulighederne for branddetektering og brandbekaempelse. Ggr dig bekendt med placering og be-

tjening af brandslukkere (brandklasse ABC). Brug ikke vand!

B BB BPR >

>

>

B

2.6 Udveelgelse og kvalificering af personale - grundlaeggende forpligtelser

Maskinens design og betjening er beregnet til hgjrehandede brugere.

Arbejde pa/med maskinen ma kun udfgres af palideligt personale. Overhold den lovpligtige minimumsalder!
Brug kun uddannet eller instrueret personale, og definer tydeligt personalets ansvar for betjening, opsat-
ning, vedligeholdelse og reparation!

Se¢rg for, at kun autoriseret personale arbejder pa maskinen!

Personale, der skal opleaeres, instrueres eller gennemga en generel uddannelse, ma kun arbejde pa maskinen
under konstant opsyn af en erfaren person.

Arbejde pa maskinens elektriske udstyr ma kun udfgres af en kvalificeret elektriker eller af uuddannede
personer under ledelse og opsyn af en kvalificeret elektriker i overensstemmelse med de elektrotekniske
forskrifter.

B BE BPBRER Y
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Sikkerhedsinstruktioner for specifikke driftsfaser

Fejl og skader pa maskinen skal straks anmeldes, ndr de opdages.

>

Alle arbejdsmetoder, der bringer sikkerheden i fare, skal undgds!

Der skal sikres tilstraekkelig belysning (min. 500 lux) ved maskinen!

5.3.1 F¢r du arbejder

>EBEE PRPERPRPPBPER BPBRRPRP

Fjern snavs og spaner fra maskinbordet, og s@rg for beholdere til affald.

Brug kun fraesevaerktgjer i perfekt, skaerpet tilstand og med rene opspaendingsflader.

Kontrollér altid de emner, der skal bearbejdes, for fremmedlegemer, revner og Igse knuder.

Udfgr kun justeringsarbejde pa maskinen og fraeseranslaget, nar maskinen star stille.

Hold de ngdvendige hjelpemidler som f.eks. fraeseafskeermning, fremtraeksapparat, bordforlengelse,
spaendingsskuffe, fremfgringselementer (f.eks. skubbepind osv.) klar, og brug dem efter behov.

Brug et fremtreeksapparat, nar det er muligt.

Juster trykanordninger og vaerktgjsdaksler til den bedst mulige indstilling.

Udfgr kun vaerktgjsjustering med en maleklokke, nar vaerktgjet star stille.

Fjern alle genstande, der ligger pa bordet (veerktgj, afstandsringe osv.) fgr fraesning.

Vaer opmaerksom pa fraesevaerktgjets korrekte rotationsretning, og undga farlig medfraesning.

Brug et kontinuerligt anslag til sikker styring af emnet. Kompensér om ngdvendigt freesedybden med den
fint justerbare anslagsskinner for at sikre et kontinuerligt anslag.

Hold gulvet i bevaegelsesomradet omkring maskinen fri for snublefarer.

S@rg for, at maskinen er tilsluttet et udsugningssystem.

Traek i teetsiddende tgj og sikkerhedssko samt sikkerhedsbriller og hgrevaern.

Hvis der kraeves handsker ved handtering af emner, skal de vaere fingerlgse.
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5.3.2 Normal drift

A\ Beskyttelsesanordninger: Traef foranstaltninger for at sikre, at maskinen kun kan betjenes i en sikker og
funktionel tilstand. Brug kun maskinen, hvis alle beskyttelsesanordninger og alt sikkerhedsrelateret udstyr
som f.eks.

- aftagelige beskyttelsesanordninger (f.eks. freesebeskyttelse),
- ngdstopanordning, lydisolering, udsugning osv.
er til stede og fungerer.

/A Arbejdsemnet: Underspg arbejdsemnet for fremmedlegemer, knuder, vridninger og andre uregelmaessig-
heder fgr bearbejdning.

A Arbejdsomrade: Et hindringsfrit arbejdsomrade omkring maskinen er afggrende for sikker drift. Gulvet skal
veere plant, velholdt og fri for snavs som f.eks. spaner og afskarne arbejdsemner.

/A Hastighed: Hastigheden skal svare til freeseveerktgjet og den pégeeldende operation. Den maksimale ha-
stighed, der er angivet pa vaerktgjet, ma ikke overskrides. Hvis der er angivet et hastighedsomrade pa free-
seren, ma dette omrade hverken overskrides eller underskrides.

& Fraeseomrade under drift: Forsgg aldrig at fierne splinter, spaner eller andre dele fra andre dele fra fraese-
omradet, mens maskinen kgrer! Fjern aldrig splinter og spaner med handen!!
- Dk freesevaerktgjerne foran fraeseranslaget med en beskyttelsesanordning
- Fastspaend fraeseveaerktgjerne sd dybt som muligt
- Juster bordabningen til vaerktgjets diameter ved hjzelp af indlaegsringe eller skydedaksler
- Placer anslagsskinner sa teet pa freesevaerktgjet som muligt, og spaend dem godt fast
- Luk beskyttelsesdaekslet pa freeseranslaget
& Fremtrasksapparat: Juster generelt, s& arbejdsemnet fgres sikkert langs fraeseranslaget. Indstil fremtraeks-
apparatet i en vinkel pa ca. 5° i forhold til fremtraeksretningen, og minimer abningen til fraeseranslaget.

Manuel fremfgring: Nar du fremfgrer emnet manuelt, skal du placere dine haender fladt pa emnet med
lukkede fingre og fremfgre jeevnt.

A Seaerlige hjzelpemidler: Det er npdvendigt at bruge szerlige hjeelpemidler til visse arbejdsfaser og arbejdspro-
cesser. Specielle hjelpemidler omfatter blandt andet et fremtraeksapparat, bordforleengelser, spande-
skuffe, skubbepind eller lignende fremfgringselementer.

A Individuelle stykker / provefraesning: Brug altid alle beskyttelsesanordninger og egnede hjaelpemidler!

A Indsatsfraesning (afbrudt fraesning): Ved indsatsfraesning skal du bruge bordforlaengelser (ekstraudstyr)
med tvaerstop og en tilbageslagssikring, der er tilpasset emnets dimensioner.

& Arbejdsemner med et lille tveersnit: Brug altid en skubbeblok til bearbejdning.

A\ Korte arbejdsemner: Til korte emner skal du bruge en spaendingsskuffe og bygge bro over anslagsskinnerne.

A Lange arbejdsemner: Ved fraesning skal du generelt bruge fjederbraet og bordforlaengelser og sikre emnet
mod at tippe.

/A Fraesning af smalle riller: Brug altid en egnet rillefraeser (ingen rundsavklinger!)

/A Fraesning af smalle tvaersider: Fremfgr generelt arbejdsemnet med en skubbepind.

/& Buede eller runde arbejdsemner: Brug en szrlig udsugningshaette ved fraesning med anlgbsbrille eller bue-
fraesningsafdakning.

A\ Udsugning: Maskinen skal tilsluttes et effektivt udsugningssystem, som kraever en strgmningshastighed p3
mindst 20 m/s for tgrre spaner og 28 m/s for fugtige spaner (18 % fugt eller mere).

& Maskinens tilstand: Kontrollér maskinen for udvendigt synlige skader og defekter mindst én gang pr. skift!
Eventuelle @&ndringer (herunder @&ndringer i driftsadfaerd) skal straks rapporteres til det ansvarlige kontor
eller den ansvarlige person! Stop om ngdvendigt maskinen med det samme, og sikr den!

A\ Afbrydelser i arbejdet: Sluk for maskinen, selv om arbejdet afbrydes kortvarigt! Lad aldrig maskinen kgre

uden opsyn!
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5.3.3 Seerligt arbejde som led i vedligeholdelsesarbejde og fejlfinding i arbejdsgangen
A Overhold de vedligeholdelsesintervaller og inspektionsaktiviteter, der er angivet i brugsanvisningen!
A\ Disse aktiviteter, sdvel som alt andet reparationsarbejde, ma kun udfgres af specialiseret personale!

A Ved alt arbejde i forbindelse med betjening, produktionstilpasning, ombygning eller justering af maskinen
og dens sikkerhedsrelaterede udstyr samt vedligeholdelse og reparation skal til- og frakoblingsprocedurerne
i henhold til brugsanvisningen og vejledningen til vedligeholdelsesarbejde overholdes!

A Beskyt maskinen mod uventet genstart under vedligeholdelses- og reparationsarbejde.

=> L3s hovedafbryderen med en haengelas!

Efterspaend altid de skrueforbindelser, der er Igsnet under vedligeholdelses- og reparationsarbejde!

B> B

Hvis det er ngdvendigt at afmontere sikkerhedsanordninger under opsaetning, vedligeholdelse og repara-
tion, skal sikkerhedsanordningerne samles igen og kontrolleres umiddelbart efter afslutningen af vedlige-
holdelses- og reparationsarbejdet!

A\ Sgrg for sikker og miljgvenlig bortskaffelse af drifts- og hjaelpematerialer (f.eks. olier) og reservedele (elek-
troniske komponenter)! Se kapitel = 21 "Demontering og skrotning”.

5.3.4 Efter arbejde

A Sluk for hovedafbryderen og udsugningssystemet, fgr du forlader maskinen.
A Beskyt maskinen mod uautoriseret brug, og efterlad den aldrig uden opsyn i usikret tilstand.
M Renggr maskinen med en industristgvsuger (undga trykluft!).

5.4  Sikre arbejdsmetoder

Afhangigt af det arbejde, der skal udfgres, skal beskyttelsesanordningerne bruges til freesning pa fraeseranslaget,
indsatsfraesning, buefrasning og ogsa til tappeskaering. For at undga ulykker skal brugeren dog overholde sikker
arbejdspraksis.

5.4.1 Uddannelse af operatgrer

Det er vigtigt, at alle operatgrer af bordfraeseren er tilstraekkeligt instrueret i brug, justering og betjening af ma-
skinen. Dette geelder i detaljer:

De farer, der opstar, nar man arbejder med maskinen.

Grundlaeggende maskinbetjening, korrekt indstilling og brug af fraeseanslag, skabeloner, hjelpemidler og
beskyttelsesanordninger.

Det rigtige valg af veerktgj til den pagaldende bearbejdning.

Sikker styring og fremfg@ring af arbejdsemner.

Korrekt handstilling og sikker stabling og afstabling af emner fgr og efter bearbejdning.

BPEB BB

5.4.2 Stabilitet

B

For sikker drift af maskinen er det ngdvendigt, at den er stabil og sikkert fastgjort til gulvet eller en anden
sikker del af bygningen.

5.4.3 Opstilling og justering af maskinen

A\ Maskinen skal kobles fra lysnettet, fgr indstillingsprocessen pabegyndes.

A Ved fastspaending af vaerktgjet henvises til vaerktgjsproducentens anbefalinger.

A For at sikre en sikker og effektiv bearbejdning skal veerktgjet vaere egnet til det materiale, der skal bearbejdes.
A\ Vaerktgjet skal veaere skarpt og monteret pa omhyggeligt afbalancerede vaerktgjsholdere.

5.4.4 Handtering af vaerktgjer

M\ Verktgj skal hdndteres med forsigtighed, og der skal anvendes transportudstyr til veerktgj, nar det er muligt.
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5.4.5 Fastspaending af veerktgjer

A

A

Der skal bruges egnede anordninger, f.eks. indstillingsmalere, til at fastspande varktgjet, nar maskinen star
stille.

For at holde afstanden mellem spindel og bord sa lille som muligt skal de passende indlaegsringe bruges,
eller det valgfri skydedaeksel (se = 16.2) skal indstilles korrekt.

5.4.6 Indstilling af fraeseranslaget

> B B PBk

Ved fraesning af lige emner skal fraeseranslaget altid bruges til at sikre, at arbejdsemnet styres korrekt.

Nar arbejdsprocessen tillader det (selv ved prgveemner), skal der bruges et hjaelpeanslag for at minimere
afstanden mellem veerktgjet og anslagsskinnerne.

Der skal bruges et fremtraeksapparat, nar arbejdsprocessen tillader det (selv til prgveemner). Den skal vaere
udstyret med en separat taend/sluk-kontakt.

Ved manuel fremfgring ved fraeseranslaget skal der bruges en skubbepind sammen med sikkerhedsaf-
skeermningen til at stgtte fremfgringen.

Rullestativer eller bordforlaengelser skal bruges til at stgtte lange emner.

5.4.7 Rotationsretning

B B

Det er vigtigt, at fraesevaerktgjet er fastspaendt i den rigtige rotationsretning.

Den sikreste bearbejdningsmetode er modfraesning (konventionel fraesning). Maskinoperatgren skal sgrge
for, at emnet fgres mod veaerktgjet i modsat retning af spindelens rotationsretning.

Medfraesning med manuel fremfgring er forbundet med betydelige risici. Denne operation er kun tilladt
med passende udstyr og egnede veerktgjer. Hvis du skifter til medfraesning, signaleres denne farlige opera-
tion af en signallampe pa kontrolpanelet.

5.4.8 Valg af hastighed

FisN
PN

Brugeren skal sikre, at den korrekte hastighed er valgt til det fastspaendte vaerktg;.
Se diagrammet pa maskinen for at finde den optimale skaerehastighed.

5.4.9 Maskinbetjening og valg og justering af beskyttelsesanordninger

é Pa grund af det store antal forskellige bearbejdninger, der kan udfares pa en bordfraeser ved hjaelp

af forskellige fraesespindler og vaerktdjer, er det ikke muligt kun at bruge én beskyttelsesanord-
ning til alle operationer.

Hver operation skal vurderes separat, og de bedst egnede beskyttelsesforanstaltninger skal vaelges for hver
operation.

Veerktgjstypen, skeerets fremspring og dets hgjde pa spindlen bestemmer den mindst mulige bordabning.

Dette kan opnas ved at vaelge de passende bordindsatsringe eller ved at bruge et skydedaeksel (ekstraud-
styr), som reducerer risikoen for, at arbejdsemnet kommer i klemme pa kanten af abningen.

Veerktgjet skal deekkes sa langt, som den pagaeldende arbejdsproces tillader.

Et aftageligt fremtraeksapparat, der er monteret pa bordfraeseren, kan sammen med fraeseranslaget give
den mest effektive veerktgjsafskeermning og er ofte den bedste beskyttelsesforanstaltning pa bordfraesere.
Sadanne fremtraeksapparater skal vaere nemme at justere, sa de passer til forskellige emnedimensioner, og
de ma ikke i sig selv udggre en risiko for at blive fanget.
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5.4.9.1 Fraesning pa fraeseranslaget, hvor bearbejdningen straekker sig over emnets fulde laengde

For emner, der generelt har et retvinklet tvaersnit over hele deres laengde, udfgres denne bearbejdningsproces
ved hjzlp af et fraeseranslag. Da anslagsskinnerne star vinkelret pa bordpladen, kan arbejdsemnet fgres vinkelret
langs anslagsskinnerne.

Da dbningen mellem anslagsskinnerne pa en bordfraeser skal vaere bred nok til, at veerktgjet kan passere igen-
nem, skaber det ungdvendige farezoner pa knivene, veaerktgjskroppen og spindlen. Der er risiko for, at den for-
reste kant af arbejdsemnet rammer kanten af den udgdende anslagsskinne. Disse farer kan undgas ved at bruge
et hjelpeanslag eller egnede forbindelsesbroer, sikkerhedslinealer etc. (som lukker mellemrummet mellem de
to linealer).

Man skal veere forsigtig, nar man laver et hjeelpeanslag. Det anbefales at skabe passage for knivene ved finjuste-
ring af fraeseranslaget og ikke ved at trykke anslaget ind i veerktgjet med handen.

5.4.9.2 Indsatsfraesning

Ved indsatsfraesning forstas generelt fraesning ved fraeseranslag, hvor emnet ikke bearbejdes i hele sin laengde. |
stedet for at starte skaeringen i begyndelsen af emnet skal skaerene dykke ned i det faste materiale og (afhaengigt
af kravene) komme op igen, fgr de nar enden af emnet. Beskyttelseskaeberne til anslagsskinnerne skal placeres
sd teet pa veerktgjet som muligt.

Hvis arbejdsemnet ikke kan holdes sikkert i handen pa grund af dets sma dimensioner, skal der anvendes en
spaendingsskuffe eller en emneholder sammen med en passende beskyttelsesanordning (som sikrer veerktgjet
sa godt som muligt). Spaendeskuffen skal ggre det muligt at indsaette emnet hurtigt og preecist og sikre, at det er
fastspaendt.

Der skal ogsa bruges et sikkert fastgjort tvaeranslag foran og en tilbageslagssikring bagpa (f.eks. type 1648, se
afsnit = 16.9) . Brug om ngdvendigt et hjeelpeanslag til meget lange arbejdsemner.

Hurtigspaendere, som enten fungerer via knaekarme eller excentrikere, sikrer hurtig og bekvem fastspaending af
emnet. Bageste og/eller forreste tvaeranslag, som er fastgjort til anslaget eller pa bordet, sikrer mere praecist
arbejde med opspaendingsskuffen. Derudover bgr der vaere hjelpelister pa spaendingsskuffen til ind- og udkgrsel.

5.4.9.3 Buefraesning

Ved buefraesning skal der altid anvendes en fastspaendingsskabelon til at forme det emne, der skal bearbejdes.
Formen pa arbejdsemnet opnas ved at presse skabelonen mod buefrasningsafdaekningen (se afsnit = 14.6),
mens skaerene passerer forbi.

En fastspaendingsskabelon kan ikke bruges, hvis operationen ggr dette umuligt, f.eks. hvis

e arbejdsemnet er sa stort, at brugen af skabelonen ggr arbejdet uigennemfgrligt, eller
e arbejdsemnet er sa lille eller sa formet, at et sikkert greb i skabelonen ikke er muligt.

5.4.9.4 Skrafraesning

Der skal bruges en saerlig spandingsskuffe eller anslagsskinner, der kan skratstilles, for at sikre en sikker stgtte
under skrafraesning. Skubbepinde skal bruges i slutningen af freeseprocessen.

5.4.9.5 Medfraesning

Medfraesning er en meget farlig operation, da operatgren ikke er i stand til at stoppe arbejdsemnets pludselige
bevaegelse fremad, nar det fanges af skaerene. Desuden kan arbejdsemnet blive kastet ud pa en farlig made.
Medfraesning bgr generelt undgas, ogsa selvom der bruges en spandingsskuffe eller en emneholder. Hvis om-
drejningsretningskontakten pa kontrolpanelet er indstillet til “medfraesning”, signaleres dette med en lysende
signallampe ved siden af kontakten.

5.4.9.6 Anden bearbejdning

Hvis der udfgres andre bearbejdninger pa maskinen, skal der bruges egnede spaendingsskuffer eller emneholdere
for at reducere risikoen for ulykker.
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5.4.10 Brug af arbejdsudstyr med beskyttelsesfunktion

Fglgende udstyr kan bruges til at stgtte maskinfgreren under arbejdet:

e Spandingsskuffer, skubbepinde og sammenlignelige hjelpemidler
e Aftageligt fremtraeksapparat

e Bordforlaengelser

e Hjalpelister pa emnestyrene til opstart

5.4.11 Stgjreduktion

e Varktgjets tilstand er vigtig for at reducere stgjniveauet.
e Materialet og kravene til beskyttelsesanordningerne skal vaelges pa en sadan made, at stgjniveauet reduceres.
e Det korrekte valg af veerktgjshastighed skal bruges til at reducere stgjniveauet.

Sa snart maskinens arbejdspladsrelaterede stgjemissionsvaerdier overstiger 85 dB(A)
overskrides, skal personalet udstyres med passende hgrevaern!

Brug af personligt hgrevaern er ikke en erstatning for de ovennaevnte muligheder.

5.4.12 Standard sikkerhedsanordninger

e Hovedafbryderen kan lases for at beskytte maskinen mod uautoriseret/utilsigtet taending, nar den star stille,
og under reparations- og vedligeholdelsesarbejde.

e Maskinen er udstyret med en ngdstopknap pa kontrolpanelet foran pa maskinen.

e Fraeserafdakningen sikres ved hjalp af fraesebeskyttelse type GAMMA V 1629.

e Fraeseranslaget har et haengslet beskyttelsesdaeksel, der skjuler veerktgjet fra toppen.

e Med de indlzegsringe, der fglger med som standard, kan bordabningen sa vidt muligt tilpasses veerktgjets
diameter for at minimere den.

e Vedligeholdelsesdgren foran er udstyret med en sikkerhedskontakt. Den forhindrer, at fraesespindelmoto-
ren teendes, nar lagen er aben.

e TAPOA 1639 buefraesningsafdaekning til ulykkessikker fraesning af buede emner ved hjzelp af en skabelon.
Til veerktgjer op til @ 160 mm, med anlgbsbrille, kontaktbeskyttelse, udsugningsstuds og gennemsigtigt be-
skyttelsesdaeksel.

5.4.13 Valgfri sikkerhedsanordninger

5.4.13.1 Fraesebeskyttelse og trykanordning type CENTREX 1624
(i stedet for standard freesebeskyttelse og trykanordning GAMMA V 1629)

o Fraesebeskyttelse og trykanordning til sikker fastggrelse af arbejdsemner under manuelt fraesearbejde.
e Den szrlige form pa trykfgdderne sikrer pracis styring af emnet ved alt freesearbejde.
e Enheden kan foldes sammen og er monteret pa fraeseranslaget.

5.4.13.2 Skydedaksel til at reducere bordabningen
(i stedet for de almindelige indlaegsringe)

e Til hurtig, bekvem og veerktgjsfri tilpasning til forskellige vaerktgjer op til @ 240 mm.
e Inkluderer forreste bordindsats med hurtigldsemekanisme til veerktgj op til @ 155 mm.
e Fastil begge bordstgrrelser (1100 x 760 mm og 1340 x 800 mm).

5.4.13.3 Tilbageslagssikring type 1648
(til freesemaskiner med valgfri bordforleengelse)

e Til ulykkessikker indsatsfraesning af lange og korte dele (trinlgs indstilling fra 0 til 1500 mm).

5.4.13.4 Fremtraeksapparater
o For sikker fremfgring af arbejdsemnerne (se afsnit = 16.10).
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Risiko for
at skaere

Risiko for
tilbageslag

A\

Risiko for
at blive fanget

Risiko for
elektrisk stegd

A\
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Pa freesevaerktgjet

e Ved veerktgjsveksling!

o | tilfelde af kontakt med
det roterende fraese-
veerktgj!

P3 freesevaerktgjet

e Med bredt fordelte be-
skyttelsesbakker pa an-
slagsskinnerne!

e (Bget risiko for tilbage-
slag, nar arbejdsemnet
vippes!

e (Bget risiko for tilbage-
slag ved forkert valgt
omdrejningshastighed
og/eller skeereha-
stighed.

e (get risiko for tilbageslag
ved indsatsfraesning!

e (get risiko for tilbageslag
og for at blive fanget ved
medfraesning!

e (Bget risiko for at blive
fanget pa grund af rota-
tion af freeseveerktgjet!

Pa det elektriske system
og alle stremfgrende
komponenter.

Mindre til alvorlige
skader pa haender
og fingre

@Dget risiko for kvae-
stelser eller endda
d@d pa grund af ud-
slyngede eller fly-
vende arbejdsem-
ner og arbejds-
emne- og vaerktgjs-
dele (f.eks. i tilfeelde
af vaerktgjsbrud)
samt pa grund af
haender, fingre, tgj,
smykker og langt
har, der bliver fan-
getind.

Elektriske stgd med
gget risiko for ska-
der eller endda dgd.

Brug skeerefaste handsker ved
vaerktgjsveksling.

Hold haenderne ude af farezo-
nen.

Brug alle tilgaengelige fraeser-
beskyttelser og broer til free-
seranslaget.

Skub ikke arbejdsemner langs
det usikrede vaerktgj med han-
den.

Brug et fremtraeksapparat eller
et glidebord.

Brug alle tilgaengelige vaerk-
tgjsdaeksler og broer til fraeser-
anslaget.

Skub ikke arbejdsemner langs
det usikrede vaerktgj med han-
den.

Brug et fremtraeksapparat eller
et glidebord.

Brug tilbageslagssikring (ogsa
til testfreesning!), og tilfgj om
ngdvendigt en spaendings-
skuffe.

Overhold veerdierne i skeereha-
stighedstabellen.

Traek aldrig i handsker, nar
freesespindlen kgrer.

Ure, smykker og langt har er
forbudt!

Traek i teetsiddende tgj og evt.
et harnet

Undga fugt/fugtighed!

Fa defekte dele/kabler/isole-
ring repareret med det samme
(kun af kvalificeret personale!
Ror ikke ved stromfgrende
komponenter!

Sluk og 13s hovedafbryderen,
eller afbryd maskinen fra
stromforsyningen, fgr der ud-
fores vedligeholdelses- eller
reparationsarbejde.
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Justering af hgjde/svingning:

Maskindata
Tekniske data
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PANHANS 245]10

Bordmal:

Bordets hgjde:

Type fraeseranslag:
Buefraesningsafdeekning:
Drivmotor:

Motorspaending:

760 x 1100 mm

870 mm

standard: 215 | valgfrit: 216 (for detaljer om fraeseranslagene, se kapitel = 14)
1639 Tapoa (for detaljer se afsnit = 14.6)

5,5 kW (7,5 hk) | valgfrit: 7,5 kW (10 hk)

400 VAC / 50 Hz

Motorbeskyttelsesklasse:  IP54
Motorbremse: = mekanisk
Hastigheder: 3000 / 4500 / 6000 / 9000 o/min
Fraesespindel: @ 30 mm (valgfrit: 1/4“, 35/40/50 mm)
Opspandingslaengde: 140 mm
Hgjdejustering: 125 mm

Kipbar spindel:

Positionsindikatorer:
Udsugningsstuds:
Nettovaegt:
Pladsbehov:

Typeskilt:

-5,0° til +45,5°

manuelt via handhjul

analoge indstillingsskalaer i handhjulene
2 stykker, @ 120 mm

ca. 800 kg

2700 x 2770 mm

Producent:

Baureihe
line

Typ

pANHBNS

HOKUBEMA Maschinenbau GmbH

HOKUBEMA
HOKUBEMA GmbH « D-72488 Sigmaringen
Telefon/phone +49(0)7571 755-0

Tischfrasmaschine

Graf-Stauffenberg-Kaserne
Binger Str. 28 | Halle 120
DE 72488 Sigmaringen (Tyskland)
Telefon: +49 (0) 7571 / 755-0
Fax: +49 (0) 7571 / 755-2 22

@

type 245110 Mulighed for udvidelse:

Maschinen-Nr.

: Maskinen er forberedt til senere udvidelse med specialtil-
machine no.

behgr (se kapitel = 20) fra producentens omfattende pro-
gram. Hvis du gerne vil eftermontere din maskine, bedes du
kontakte os for at fa dokumentation om det ngdvendige til-
behgr.

Baujahr
year of construction

N
N

|

Bemessungsspannung U =
nominal voltage U =

Frequenz/Phasenzahl
frequence/phases

Angiv venligst fglgende data:

Stromart

kind of current AC 1. Maskintype
Volllaststrom | = .
operating current | = 2. Maskinnummer
Uberstromschutz, intern 3. Motorspanding (V)
excess current protection, internal
4. Motoreffekt (kW)
5. Produktionsar

Figur 1: Typeskilt
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6.2 Arbejdsplads

Arbejdspladsen er den position, hvorfra maskinen betjenes under drift.

[ 1 s

(

Arbejdsplads

Figur 2: Arbejdsplads

6.3 Emissionsvaerdier

6.3.1 Information om st@j

De angivne veerdier er emissionsniveauer og repraesenterer derfor ikke ngdvendigvis sikre arbejdspladsvaerdier.
Selvom der er en sammenhang mellem emissions- og immissionsniveauer, kan det ikke med sikkerhed udledes
heraf, om der er behov for yderligere sikkerhedsforanstaltninger.

Faktorer, der kan pavirke det aktuelle immissionsniveau pa arbejdspladsen, omfatter arbejdsomradets beskaf-
fenhed, andre stgjkilder, f.eks. antallet af maskiner og andre naerliggende arbejdsprocesser. De tilladte veerdier
pa arbejdspladsen kan ogsa variere fra land til land. Disse oplysninger bgr dog ggre det muligt for brugeren at
foretage en bedre vurdering af faren og risikoen.

6.3.2 Verdier for stgjemission

De angivne maleveardier er bestemt i overensstemmelse med prEN 848-1.

Usikkerhedstillaeg K = 4 dB(A)

Arbejdspladsrelateret emissionsvaerdi Lydeffektniveau Lwa
(i henhold til EN ISO 11202) (i henhold til EN ISO 3746)

Tomgang 67,4 dB(A) Tomgang 79,9 dB(A)

Forarbejdning 82,4 dB(A) Forarbejdning 88,8 dB(A)

@ Maskinens stgjemissionsvaerdier overstiger undertiden 85 dB(A)!
Derfor skal personalet veere udstyret med passende hgrevarn!

Verdi for arbejdspladsrelateret stgvemission: De fastlagte veerdier er i overensstemmelse med de vurderings-
veerdier, der kraeves af brancheforeningen for maerket “traestgv testet”.
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7 Dimensioner
7.1 Set forfra
510
P
| A
&
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i
]
\
—» 160 4— — 217 —
1000 |
Figur 3: Dimensioner - set forfra
7.2 Setoppefral
P 1100 g
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Figur 4: Dimensioner - set oppefra 1
7.3 Set oppefra 2
[ 1 R
4 huller til a 3
fremtraeksapparat
i henhold til plade
L——Tx
35— -t
7\
A =/
o
S
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Figur 5: Dimensioner - set oppefra 2
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8 Installation og tilslutninger

8.1 Overtagelse

Kontrollér forsendelsen for fuldstaendighed og eventuelle transportskader. | tilfeelde af transportskader skal du
opbevare emballagen og straks informere transportgren og producenten! Senere reklamationer kan ikke aner-
kende.

8.2 Transport til installationsstedet

Maskinen leveres pa en transportpalle og er boltet fast i bunden af pallen.

ﬁ ‘. Vaer opmaerksom pa risikoen for at tippe, ndr du transporterer med en gaffeltruck!
{2 Gaffeltruckens gaffellaengde skal vaere mindst 1,20 m!

Maskinens tyngdepunkt befinder sig omtrent midt pa

| 2 transportpallen.
[P’
éfjﬂ/f e Kgr under pallen med en pallevogn (= Figur 6),
! Igft pallen nogle fa centimeter, og kgr den ind i

umiddelbar naerhed af opstillingsstedet.

e Fjern maskinens skruefastggrelser pa transport-
pallen.

e Kgrind under maskinen forfra med en gaffeltruck,
og Igft den nogle fa centimeter.

%“

o Lgft maskinen af pallen med gaffeltrucken.

e Kgr ind mellem maskinen forfra med en pallelgf-
ter, lgft den kun nogle fa centimeter, kor til det
endelige opstillingssted, og st den ned der.

Figur 6: Maskinen pad transportpallen

Vaer opmaerksom pd mulige risici for knusning, ndar du saetter maskinen ned (fra pallen til

@ gulvet) ved hjaelp af en gaffeltruck. Vaer saerlig opmaerksom pa dine haender og fadder, og
brug sikkerhedssko og beskyttelseshandsker som en sikkerhedsforanstaltning.

Livsfare ved brug af gaffeltruck! Hold tilstraekkelig afstand til gaffeltrucken, og vaer op-

@ maerksom pd dens hastighed. Karetdjer med forbraendingsmotorer producerer ogsa giftige
udstgdningsgasser. Brug om ngdvendigt en dndedraetsmaske.

8.3 Opseetning af maskinen
Et fundament er ikke pakraevet. Gulvet skal have en baereevne, der svarer til maskinens vaegt.

e Maskinens nettovaegt kan findes i afsnit = 6 og er stgrre afhangigt af udstyret.

e Skru de firkantede bjaelker af, og placer maskinen pa et plant veerkstedsgulv.

e Udlign eventuelle ujeevnheder i gulvet ved at placere det under maskinen og bruge et vaterpas.

e Der bores et @ 14 mm hul i hver af maskinens 4 fgdder. Maskinen kan boltes fast til gulvet via disse huller.

e Fjern de eksisterende surringspunkter (gjebolte) til lastbiltransport, og forsegl de nu abne indvendige gevind
med de medfglgende blindpropper.

e De nggne dele af maskinen er smurt for at beskytte mod korrosion.

e De dele, der er beskyttet mod rust, affedtes forsigtigt med petroleum eller white spirit.

e Aktiver smgremiddeldoseringen ved at skrue aktiveringsskruen ind, indtil ringgjet er revet af (se = 19.1).

@@ Brandfare! Der ma ikke ryges eller taendes dben ild.
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@ Brug ikke nitrofortynder til renggring. Maskinens lakerede overflader kan blive beskadiget.

% Bortskaf emballagematerialet pd en miljgvenlig made!

8.4 Mellemlagring

Hvis maskinen ikke tages i brug straks efter levering, skal den opbevares omhyggeligt pa et beskyttet sted. Daek
maskinen til, sa hverken stgv eller fugt kan traenge ind. De nggne, ikke-overfladebehandlede dele, som f.eks.
bordpladen, er belagt med et konserveringsmiddel. Dette skal kontrolleres for effektivitet fra tid til anden og
fornyes, hvis det er ngdvendigt.

8.5 Surring i et transportkgretgj

For at transportere den palleterede maskine i et transportkgretgj fastggres et sur-
ringspunkt (2) til en surringsstrop pa hver af de fire sider af maskinen.

é Der skal bruges en separat surringsstrop til hvert af de 4 surrings-
punkter, som hver isaer er spaendt fast til gulvet i ladet! Pallen skal
ogsd sikres mod at glide!

Figur 7: Surringspunkter (4x)  Ansvaret for sikker lastning ligger hos den respektive afsender!

A Maskinen ma kun surres pa de fire medfalgende surringspunkter (Z)!

Veer opmaerksom pa fglgende, nar du surrer i transportkgretgjet:

e Transportkgretgjets leesseomrade skal altid vaere rent og tgrt.
e De anvendte surringsstropper skal vaere egnede til maskinens samlede vaegt (se afsnit = 6).

e Transporten udfgres ved at surre nedad (mod laesseomradet): Her sikres maskinens palle ved hjaelp af frikti-
onsforbindelse. Lasten trykkes sa fast pa laessefladen, at den ikke leengere kan glide. Spaendevaerktgjet skal
have en hgj STF-veerdi for friktionsforbindelsen, f.eks. lange skraldehandtag.

e Der bgr ogsa bruges skridsikre matter for at sikre endnu stgrre sikkerhed.

e Den ideelle surringsvinkel (a) for surring er 83° til 90°. Surringsstropperne skal derfor traekke naesten lodret
nedad. Nar vinklen mindskes, reduceres surringsudstyrets forspaendingskraft.

e Overhold transportkgretgjets tilladte totalveegt under transporten.

e Sgrg for, at transportkgretgjets tilladte akseltryk overholdes. Belastningen skal veere jevnt fordelt pa alle
kgretgjets aksler.
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8.6 Tilslutning af udsugningssystem

2

det. De to udsugningsstuds (1) og (2) har hver en ydre diame-

l Maskinen skal tilsluttes et effektivt udsugningssystem pa ste-
—~—— et ter pd 120 mm.

Den nederste udsugningsstuds i stativet er monteret til trans-
port med tilslutningen vendt indad (1a). Fgr udsugningssyste-
met tilsluttes, skal det fgrst skrues af, drejes udad og derefter
monteres igen (1b).

Udsugningssystemet skal starte automatisk, nar
fraesespindlen taendes.

@ Huvis der bruges fleksible sugeslanger, skal de vaere

flammehammende.

Figur 8: Tilslutninger til udsugning

Der skal tilsluttes to signallinjer til automatisk omskiftning af udsugningssystemet:

Vigtigt: Kontakterne til udsugningssystemet, der er vist til venstre, gael-
der for standardmaskinen. Afhangigt af udstyr eller ldre modeller
kan disse afvige. De gyldige tilslutningskontakter for din maskine kan
findes i kredslgbsdiagrammet (se kontrolskabet).

Model Tilslutningskontakter

245[10 | 63 + 64 pa kontaktor Q3

A Ma kun installeres af en kvalificeret elektriker!

@ Alle dele af udsugningssystemet, inklusive slanger, skal vaere omfattet af jordforbindelsen.

8.6.1 Lufthastighed

Lufthastigheden skal indstilles saledes, at der med tilsluttet udsugningsledning og stillestaende vaerktgj opnas
en gennemsnitlig lufthastighed pa

-20 m/s (1450 m3/t) for tgrre spaner,
- 28 m/s (2050 m3/t) for fugtige spaner (fugtighed 18 % eller mere)

opnas ved udsugningsstudsene.

8.6.2 Eksisterende undertryk ved 20 m/s

- Ved fraeseranslaget: 640 Pa
- Under bordpladen: 300 Pa

@ o Lufthastigheden skal kontrolleres far farste ibrugtagning og efter alle vaesentlige aendringer.
e Efter den farste ibrugtagning skal udsugningssystemet kontrolleres dagligt for Ggbenlyse fejl
og mdnedligt for effektivitet.
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8.7  Elektrisk tilslutning

A Tilslutningen skal udfgres af en autoriseret elektriker!

De elektriske kredslgbsdiagrammer er placeret i kontrolskabet.

Overhold den angivne nominelle spaending 400 VAC / 50 Hz (3 faser / N / PE)!

Tilslutningen til lysnettet (3 faser) sker via klemraekken i terminalboksen pa
maskinens hgjre side.

e De 3 faser skal forbindes til klemmerne ”"L1”, ”L2” og "L3".

e Beskyttelseslederen (gul/gren) skal forbindes til klemmen maerket ”PE”,
nullederen til kkemmen market "N” (bemaerk: “N” er belastet!).

e Forsegl derefter kabelforskruningen stgvtaet igen.

@ Vaer opmaerksom pa fraeserens rotationsretning, ndar du tilslutter!

Figur 9: Terminalboks

A Huvis fraeseren roterer i den forkerte retning, skal der byttes om pad de to yderste ledere.
8.7.1 Back-up sikringer (pa stedet) Det er den lokale energileverandgrs regler, der gelder!
Motor 5,5 kw 7,5 kw Fejlslgjfeimpedansen og enhedens egnethed til
@ overstromsbeskyttelse skal kontrolleres pG ma-
400V 25Atreeg 32 Aeller35Atraeg skinens installationssted.

Forsyningskabel: Cu, 5-leder. Tvaersnittet skal bestemmes pa stedet af en kvalificeret elektriker!

8.7.2 Stikkontakt til ekstra enheder

Stikkontakten, der er installeret i bordfraeseren, er placeret pa hgjre side
af maskinen over klemkassen.

Den er sikret internt med en 6 til 10 A-sikring.

@ Bemaerk venligst: Stikkontakten leverer kun strgm, ndr moto-
ren har ndet fuld hastighed.

Figur 10: Stikkontakt til ekstra enheder
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Komponenter og betjeningselementer
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Figur 11: Komponenter og betjeningselementer

8

SRSRC

Nr.  Beskrivelse Nr.
1 Hovedafbryder 11
2 | Fraesespindel 12
3  Kontrolpanel 13
4  Ngdstopknap 14
5 Fraeseranslag type 215 15
6  Beskyttelsesbakker (2 x) 16
7 Fraeseranslagets beskyttelsesdaeksel 17
8  Justeringshjul til freesedybde 18
9 | Vernierskala til fraesedybde 19
10 Anslagsskinner (2 x) 20

BA_PH_245-10_DK_37-24.docx
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Beskrivelse

Handhjulsjustering af hele anslaget

Maskinens bord

Indlaegsringe (skydedaeksel som ekstraudstyr)
Kipjustering (handhjul med skala)
Hgjdejustering (handhjul med maleinstrument)
Sugemundstykke @ 120 mm

0° lasning

Placering af terminalboks og stikkontakt
Kontaktskabsdgr

Vedligeholdelsesdgr
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10 Ibrugtagning

Lzes og overhold omhyggeligt brugsanvisningen og sikkerhedsanvisningerne (se kapitel = 5) a fgr ibrugtagning!

Fgr du taender, skal du sikre dig, at

A e verktgjet er godt og sikkert fastspaendt,

e maskinbordet og fraeseranslaget er rene og fri for genstande,

e at sikkerhedsafskaermningerne er monteret korrekt,

e at udsugningssystemet er tilsluttet og fungerer

* 0g at rotationsretningen er valgt, sa den passer til vaerktgjet og arbejdet.

10.1 Teende og slukke

Maskinen taendes og slukkes med hovedafbryderen (1) pa
hgjre side af maskinen:

” I”

Taend - Drej hovedafbryderen til positionen
Sluk - Drej hovedafbryderen til positionen ”Q”

Vor Inbetriebnahme die
Betriebsanleitung und
Sicherheitshinweise

Figur 12: Hovedafbryder

Q Hvis fraesespindlen startes uden veerktgj, skal
alle fraesedornringe og klemskruen monteres
og strammes!

Efter taending af hovedafbryderen (1) vises den indstillede hastighed i henhold til kileremspositionen via den
respektive signallampe (D), se = Figur 13. Hastigheden indstilles i henhold til kapitel = 11.

10.2 Valg af rotationsretning

Spindelens rotationsretning veelges ved hjzlp af drejekontakt

(R) pa kontrolpanelet: 8
Modfraesning (konventionel fraesning) = Drej kontakten (R)
til venstre (rotation mod uret U, skift kun ved stilstand).

Medfraesning = Tryk kontakten (R) ind, og drej til hgjre :ggg
(rotation med uret U, skift kun ved stilstand). 4500
©

3000

é Undgd medfraesning, da det gger risikoen for
ulykker betydeligt!

Figur 13: Kontrolpanel

10.3 Teend og sluk for fraeesespindlen
e  For at starte spindlen skal hovedafbryderen (1) veere teendt (position ”1”).
e Indstil den gnskede hastighed i henhold til kapitel = 11.

e For at teende skal du trykke pa ”1” pa trykkontakten (F)
- Fraseren saettes i rotation med den valgte hastighed og omdrejningsretning.

@ Begynd forst at arbejde, ndr maskinen har ndet fuld omdrejningshastighed (efter ca. 10 sek.).

e For at slukke skal du trykke pa "O” pa trykkontakten (F)
- Fraseren slukkes og bringes til stilstand (bremsetid < 10 s).

BA_PH_245-10_DK_37-24.docx 36



BEANHANS

QUALITAT SEIT 1918

10.4 Ngdstopfunktion

| tilfeelde af fare eller funktionsfejl i arbejdsprocessen kan maskinen stoppes hurtigt og sikkert ved hjeelp af ngd-
stopknappen (4) pa kontrolpanelet (se = Figur 13).

Fgr maskinen genstartes, skal den aktiverede ngdstopknap lases op igen.

@ Motorens bremsetid til stilstand kan vaere op til 10 sekunder.

10.5 Vedligeholdelsesdgr med sikkerhedskontakt

Vedligeholdelsesdgren foran pa maskinen abnes i forbindelse med forskellige vedligeholdelsesaktiviteter (f.eks.
for at justere hastigheden, stramme eller udskifte drivremmen eller smgre maskinen). For at forhindre utilsigtet
abning af dgren under drift og de dermed forbundne farer er vedligeholdelsesdgren udstyret med en sikkerheds-
kontakt.

10.5.1 Nyere modeller fra 2024

Sa snart den forreste vedligeholdelsesdgr abnes med den medfglgende firkantnggle, udlgses den interne sik-
kerhedskontakt automatisk = Maskinen kan ikke startes.

@ Maskinen kan kun genstartes, ndr Idgen er lukket og Ildst korrekt med firkantngglen.

10.5.2 Aldre modeller indtil 2024

Modeller op til 2024 var udstyret med en ekstra mekanisk 1as, som skulle Iases op manuelt, fgr den forreste
vedligeholdelsesdgr kunne abnes.

Den forreste vedligeholdelsesdgr kan kun dbnes, hvis sikkerhedskontakten farst er blevet ldst
@} op med den riflede skrue (R). For at kunne genstarte maskinen bagefter skal sikkerhedskon-
takten farst lase.

Las dgren op:

For at dbne vedligeholdelsesdgren skal sikkerhedskontaktens
riflede skrue (R) drejes med uret U hele vejen til endestoppet.

-> Vedligeholdelsesdgren er ulast og kan abnes.

Las dgren:

Nar vedligeholdelsesarbejdet er afsluttet, skal vedligeholdel-
sesdgren lukkes og lases igen. For at ggre dette skal sikker-
hedskontaktens riflede skrue (R) drejes mod uret O helt til en-
destoppet.

-> Forst derefter kan maskinen genstartes.

Figur 15: Sikkerhedskontakt - Idst dgr
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11 Hastighedsindstilling

Pa bordfraeseren type 245] 10 indstilles hastigheden ved at flytte kileremmen.

/'\ Sluk for maskinen under hastighedsjustering, og sikr den mod uautoriseret genstart!
: Lds hovedafbryderen med en hangelds!

Nar du har slukket og last hovedafbryderen, skal du abne den forreste vedligeholdelsesdgr (se = 10.5) og ga
frem pa fglgende made:

e Sving handtaget (E) som vist i = Figur 16.
e Placer den Igsnede rem ved den gnskede hastighed:

Motor

| | [ —— 9000 o/min
[ | [ —— 6000 o/min

SSSSS— 3000 o/
3000 o/min

e Drej handtaget (E) tilbage igen for at spaende.

Figur 16: Handtag til at Isne remmen

Laes ogsa afsnit = 18.5 "Udskiftning og spaending af drivremmen”.

11.1 Skeerehastighedstabel

= Der er et skaerehastighedstabel pa hgjre side af ma-
£ G skinen.
E | 350
§ E e Brug tabellen til at vaelge hastighed for det an-
2 5 . vendte fraeseveerktgj, og undga indstillinger in-
s [ 220 35
£ [ T den for farezonerne markeret med gult og rgdt.
180 37
= 160
140 37 . o . o
120 | et risiko 3 c @get risiko for tilbageslag, risiko for
100 34 | 37 . . .
80| for tilbages| 3 brud og/eller stgjforurening, hvis der
60 31 . . oTe
ol ol gl ol gl ol el ol el sl gl 2] el sl gl ¢ vaelges en ikke-anbefalet indstilling!
2| S| B8 5 2 & S|8| 2|88 88 8
Fraesespindelens hastighed (min™)

Figur 17: Skaerehastighedstabel
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12  Veaerktgjsveksling
12.1 Veerktgjsveksling med hurtigspeendeanordning (standard)

@ De fraesevaerktgjer, der anvendes pa maskinen, skal vaere i overensstemmelse med EN 847-1!

@ Brug skaerefaste beskyttelseshandsker ved vaerktgjsveksling!

e Nar spindlen kgrer, skal du fgrst trykke pa ”O” pa trykafbryderen (F) for at slukke for spindlen (= Figur 13).
Vent derefter ca. 15 sekunder - Motorbremsen lgsnes automatisk.

e Drej freesespindlen med handen, sa klemmeskruen (S) er tilgaengelig (se = Figur 18).

e Tryk pa ngdstopknappen (4), og lad den vzere last.

Figur 18: Fraesedorn med hurtigspaendeanordning Figur 19: Meerkning til gvre afstandsring

1. Lgsn klemskruen (S) pa hurtigspaendemgtrikken 4. Der skal monteres et tilstraekkeligt antal af-
(M) med den medfglgende SW4-stiftnggle. standsringe, sa den gverste rings opspaendings-
flade befinder sig i omradet (E) i markeringsril-

2. Skru fastggrelsesskruen (F) len, der er vist i = Figur 19

helt ud med handen, og fjern
hurtigspaendemgtrikken (M)
ved at tage den ud.

5. Seet hurtigspeendemgtrikken (M) pa igen, og
spaend fastggrelsesskruen (F) med handen.

3. Fjern afstandsringene (D), og seet det nye fraese- 6. Spaend nu klemskruen (S) med SW4-stiftngglen

vaerktgj pa. - Tilspaendingsmoment = 12 Nm.
Sorg for, at opspaendingsfladerne pa Med et tilspaendingsmoment pa klem-
@ afstandsringene og spandemgtrikken @ skruen (S) pg 12 Nm spaendes fraeseren
er rene. fast med ca. 30 kN (= 3 tons).

Efter vaerktgjsvekslingen skal du Iase ngdstopknappen (4) op igen.
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13 Justering af fraesespindlen

Veerktgjshgjden og spindelens haeldningsvinkel indstilles
ved hjzelp af de to handhjul pa forsiden, som hver er udsty-
ret med en analog indstillingsskala.

e Venstre handhjul - Kipjustering i grader
Graduering af skalaen: 1,0°.

e Hgjre handhjul > Hgjdejustering i millimeter
Graduering af skalaen: 0,1 mm

Figur 20: Handhjul til hgjde- og kipjustering

13.1 Hgjdejustering

e Lgsn klemmeskruen (K2).
e Indstil hgjden med handhjulet (15) i henhold til skalaen (H).
e Stram klemskruen (K2) igen efter justering.

@ Vaer opmaerksom pad dette: For at kompensere for spindelslgr under hgjdejustering skal posi-
tionen altid nds bagfra (loop). For at ggre dette skal du bevaege dig et par millimeter ud over
madlpositionen og farst derefter bevaege dig tilbage til den gnskede position.

13.2 Kipjustering

e Lgsn klemmeskruen (K1).

e Indstil haeldningsvinklen ved hjeelp af handhjulet (14) og skalaen (W).
Bemaerk: Hvis vinklen er < 0°, skal 0°-lasen (17) drejes til venstre.

e Stram klemskruen (K1) igen efter justering.

@ Spindlen til kipjusteringen er forspaendt med en gasfjeder. Manuel kompensation af spindel-
spillet (som med hgjdejusteringen) er ikke ngdvendig for justering.

13.3 0°lasning

0°-lasemekanismen (17) bruges til at dreje fraesespindlen praecist tilbage fra den skrd position til den lodrette
position (vinkel = 0°).

e Drej stjernegrebet (17) til hgjre indtil endestoppet, og hold det i denne position.
e Drej handhjulet (14) med uret (i retning -5°) til endestoppet.
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14 Fraeseranslaget

14.1 Placer og juster fraeseranslaget

For at placere fraeseranslaget pa bordpladen og justere det
parallelt (uden veerktgj eller maleudstyr) har fraeseransla-
gene en V-abning (S) pa undersiden og 2 fjederbelastede
centreringsstifter.

En lasebolt (A) er integreret i bordpladen, som fungerer
som modstykke til V-abningen (S) og de to huller (B), som
de to ovennavnte centreringsstifter kan ga i indgreb i.

Figur 21: Lasebolte og Iésehuller

@get risiko for ulykker pa grund af freeseranslagets hgje egenvaegt! Fraeseranslaget skal Igftes
og sattes ned af mindst to personer eller med egnet Igftegrej (f.eks. traverskran)!

é e Risiko for knusning af haender og fingre mellem fraeseranslaget og maskinbordet!
@ e Traek i beskyttelseshandsker, ndr du Igfter eller placerer freeseranslaget.

e Akut risiko for skader pa fadderne, hvis fraeeseranslaget falder ned!
@ o Traek i sikkerhedssko med stal takappe.

Placering og justering af fraeseranslaget pa maskinbordet er identisk for begge anslagstyper (standard 215 og
ekstraudstyr 216). Centreringsboltenes position er til hgjre (set forfra, se = Figur 21).

(" "

-"ﬂt" ' ‘ e Fjern snavs og spaner fra maskinbordet og fraeseransla-
; gets underside.

e Ved hjzelp af en anden person, en passende talje eller den
valgfrie svinganordning flyttes freeseranslaget over ma-
skinbordet, sa det er omtrent i midten over fraesespindlen
(se = Figur 22).

o Flyt derefter anslaget lidt fremad mod operatgrens side,
sa dets centrum er lidt foran frasespindlen.

e Sta nu pa bagsiden af maskinen, og traek fraeseranslaget
med V-abningen (S) sa teet pa lasebolten (A) som muligt.

e Se = Figur 23: Seenk nu forsigtigt fraeseranslaget, og flyt
stgtten med handen, sa ldsebolten (A) gar sikkert i ind-
greb i V-abningen (S).

e Se = Figur 24: For at opna parallelitet med maskinbordet
skal du nu dreje freeseranslaget en smule, indtil centre-
ringsstifterne (skjult i billedet) pa anslagets underside gar i
indgreb i hullerne (B) pa maskinbordet. Dette kan hgres
som en kliklyd.

Fastspanding af fraeseranslaget pa bordet:

e For at fastspaende anslaget pa bordpladen skal du szette
begge spandegreb (3) og (6) pa og stramme dem (se =
Figur 25 eller = Figur 26).

Figur 24: Las og klik pa plads
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14.2 Funktioner og indstilling af freeseranslaget

Der findes to typer fraeseanslag til bordfraeseren 245|10:

e Fraseranslag type 215 (standard)
-> Hele anslaget kan justeres manuelt via et handhjul, og freesedybden ved hjelp af en finjusteringsskrue.
- Der kraeves en separat maleenhed til at positionere hele anslaget (f.eks. dybdemaler).
- Fraeseranslaget er udstyret med anslagsskinner af Multiplex.
- Ingen eftermontering med fraeseanslagsskinner ”Integral” mulig.

e Fraeseranslag type 216 (ekstraudstyr)
- Hele anslaget kan justeres manuelt via et handhjul, og freesedybden ved hjzlp af en finjusteringsskrue.
- Handhjulet til hele anslaget er udstyret med en digital, batteridrevet positionsindikator.
- Anslaget er udstyret med anslagsskinner af stgbejern og beskyttelsesbakker af aluminium.
-> Fraeseranslaget type 216 kan eftermonteres med fraeseanslagsskinner ”Integral”, hvis det er ngdvendigt.

c @get risiko for ulykker og kollisioner! De nedenfor beskrevne justeringer og indstillinger af
anslagene ma kun udfgres, ndr fraesespindlen star stille!

A Ved fraeesning med manuel fremfgring skal der altid anvendes en fraeserbeskyttelse!

@ For du justerer fraeseranslaget, skal du fjerne spaner og stgv fra bordpladen.
Lees afsnit 5> 18.1. om vedligeholdelse af freeseranslaget.

14.2.1 Fraeseranslag type 215 (standard)

Pa type 215 kan hele freeseranslaget og
fraesedybden justeres manuelt. Til ju-
stering lgsnes spaendegrebene (3) og
(6), og anslaget justeres ved hjzlp af
handhjulet (2). De to spaendegreb (3)
og (6) skal derefter strammes igen.

Fraesedybden justeres ved hjzelp af
justeringshjulet (5) og
afleeses ved hjeelp af en
vernierskala.

Der krzeves en separat
maleenhed til at bestemme hele ansla-
gets position (f.eks. dybdemaler).

Figur 25: Betjeningselementer til freeseranslag type 215

Nr. Beskrivelse Nr. Beskrivelse
1 Anslagsskinner (hele anslaget) 7 Beskyttelsesbakker
2 Handhjulsjustering (hele anslaget) 8 Klemmehjul? til justering af anslagsskinner
3 Spaendegreb (hele anslaget) 9 | Justerbare daksler til hgjt veerktgj
4  Anslagsskinne (freesedybde) 10 Riflede skruer til justerbare daksler (9)
5 Finjusteringsskrue?! (fraesedybde) 11  Freesebeskyttelse og trykanordning
6 | Spaendegreb (fraesedybde) 12  Beskyttelsesdaksel (lases op bagest til venstre)

1 De to stjernehjul (8) og finjusteringsskruen (5) til freesedybden er placeret pa bagsiden.
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14.2.2 Fraeseranslag type 216 (ekstraudstyr)

Figur 26: Betjeningselementer til fraeseranslag type 216

Nr. Beskrivelse

Anslagsskinne (hele anslaget)
Handhjulsjustering (hele anslaget)
Spaendegreb (hele anslaget)
Anslagsskinne (freesedybde)

Finjusteringsskrue? (fraesedybde)

D U A W N R

Spaendegreb (freesedybde)

14.3 Betjening

10
11
12
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Pa type 216 kan hele fraeseranslaget og
fraesedybden justeres manuelt. Til ju-
stering Igsnes spaendegrebene (3) og
(6), og anslaget justeres ved hjelp af
handhjulet (2). De to spaendegreb (3)
og (6) skal derefter strammes igen.
Fraeesedybden justeres ved hjeelp af
~\ ', | |usteringshjulet (5) og
a»%;“m aflaeses ved hjzelp af en

=15

-——%ﬁm; vernierskala.
. )
“" Det digitale handhjul (2)

pa hele anslaget er udstyret med en di-
gital positionsvisning (for betjening af
handhjulet, se afsnit = 14.5).

Beskrivelse

Beskyttelsesbakker i aluminium
Klemmehjul?til justering af anslagsskinner
Justerbare daeksler til hgjt veerktgj

Riflede skruer til justerbare daeksler (9)
Freesebeskyttelse og trykanordning

Beskyttelsesdaeksel (lases op bagest til venstre)

Betjeningen er identisk for begge fraeseranslag (type 215 og 216). Den eneste forskel er, at type 215 (standard)
kraever en separat maleenhed til at positionere hele anslaget, mens type 216 (ekstraudstyr) ggr det muligt at

aflaese positionen direkte fra det digitale handhjul.

Oplysninger om betjening af det digitale handhjul findes i afsnit = 14.5.

14.3.1 Flytning af anslagsskinnerne

Lgsn stjernehjulet (8), og skub anslagsskinnerne (1) til den gnskede position. Spaend derefter stjernehjulet (8)
igen. Juster altid pladerne, sa de daekker sa meget af vaerktgjet som muligt uden at gnide mod det.

14.3.2 Abning af beskyttelsesdaekslet

For beskyttelsesdaekslet (12) pa fraeseranslaget kan abnes, skal lasebol-
ten (V) lases op bagest til venstre ved at traekke den ud (se = Figur 27).

14.3.3 Montering af forbindelsesbraet/sikkerhedslinealer

Hvis du vil indszette et forbindelsesbraet eller sikkerhedslinealer, skal
du fjerne beskyttelsesbakkerne (7), seette forbindelsesbraettet eller sik-
kerhedslinealerne pa og fastggre dem ved hjaelp af de frie gevindhuller.

2 De to stjernehjul (8) og finjusteringsskruen (5) til freesedybden er placeret pa bagsiden.
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14.3.4 Justerbare daeksler til hgje fraesevaerktgjer

Dakslerne kan flyttes ved at abne de riflede skruer (10), hvilket er seerligt fordelagtigt ved hgje freesedorne.
Af sikkerhedsmaessige arsager skal abningen altid lukkes sa langt som muligt uden at bergre dorn eller vaerktgj.

14.3.5 Le¢ft og fjern fraeseranslaget

e Fjern spendegrebene (3) og (6) ved at skrue dem af, Igft anslaget af og fjern det.

Pa grund af fraeseranslag hgje egenvaegt skal denne operation udfgres af mindst 2 personer eller med passende
Igftegrej.

@get risiko for ulykker pa grund af freeseranslagets hgje egenvaegt! Fraeseranslaget skal Igftes
og saettes ned af mindst to personer eller med egnet Igftegrej (f.eks. traverskran)!

e Risiko for knusning af haender og fingre mellem anslag og maskinbord.
e Brug beskyttelseshandsker, ndar du Igfter eller placerer anslaget.

e Akut risiko for skader pa fadderne, hvis anslaget falder ned!

o Traek i sikkerhedssko med stal takappe.

@bp>

Den valgfrie svinganordning (se naeste afsnit = 14.4) ggr det endnu nemmere, mere bekvemt og mere sikkert
at Igfte freeseranslaget og svinge det bagud.

14.4 Svinganordning type 219 (ekstraudstyr)

Den hydrauliske svinganordning sikrer nem og sikker lgftning og svingning af fraeseranslaget. Anordningen er
monteret pa maskinens bordplade og kan ldases med den medfglgende nggle. Hvis freeseranslaget ikke er ngd-
vendigt, f.eks. til kommende buefrasningsarbejde med buefraesningsafdaekningen (se afsnit = 14.6), kan det
hurtigt og ubesveeret |gftes af bordet og drejes vaek bagud.

14.4.1 Svingning af freeseranslaget til bagsiden

Procedure:

e Positioner hele anslaget og fraese-
dybden til 0 mm.

e Fjern de to spaendegreb (3) og (6)
ved at skrue dem af.

e Las derefter lasemekanismen (V) op.
Den passende nggle sidder pa bagsi-
den af svinganordningen (W).

e Fraeseranslaget kan nu lgftes fra
bordpladen ved at pumpe det op
med handtaget (P) og svinges bagud.

Figur 28: Hydraulisk svinganordning

@ Fraeseranslaget ma ikke vaere fastgjort til bordpladen, nar den Igftes, da det kan fgre til
deformation af svinganordningen. Fjern begge spandegreb helt, og ryst om ngdvendigt an-
slaget lidt, ndr du Igfter det, for at Igsne eventuelle fastklemninger.

Monter fraeseranslaget igen:

e For at saenke fraeseranslaget igen og montere det pa bordet skal du ga frem som beskrevet i afsnit = 14.1.
e Sankning sker ved forsigtigt at dreje justeringsskruen (R) til venstre. Vigtigt: Seenk ikke freeseranslaget med
justeringsskruen (R) for hurtigt for at undga skader ved bergring.
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14.5 Handhjulsjustering til valgfrit freeseranslag type 216

Fraeseranslaget 216 (ekstraudstyr) er udstyret med det digitale, batte-
ridrevne handhjul type "DE10”. Hele anslagets position kan aflases di-
rekte pa displayet med en ngjagtighed pa 0,1 mm.

Absolut og inkrementel dimension:

e Knappen kan bruges til at skifte mellem den inkrementelle og
den absolutte malemetode.

e Nar kaeededimensionen er aktiv, vises symbolet k> 0gsa pa hand-
hjulsdisplayet.

skal man altid naerme sig madlet bagfra. For at gore dette
skal du bevaege dig ca. 4 - 5 mm ud over madlpositionen og
forst derefter bevaege dig tilbage til den gnskede dimension.

@ Vigtigt: For at kompensere for fraeseranslagets spindelspil

Figur 29: Digitalt hdndhjul

14.5.1 Udskiftning af handhjulets batteri

Driftstider og omgivelsesforhold pavirker batteriets levetid. Batteriets levetid er ca. 8 ar.
Sa snart batterisymbolet vises pa displayet, skal batteriet udskiftes.

(1) Batterirummet
(2) Batteri (polaritet: — peger op | + peger ned)

Den gemte positionsvaerdi bevares, nar batteriet skiftes.

VIGTIGT: Overhold polariteten!
@ e Forkert polaritet ved isaetning af batteriet vil resultere
i tab af positionsvaerdien.
o Fllers skal displayet kalibreres igen. Kontakt venligst
vores kundeservice pa & 0049 7571 / 755 - 0.

Figur 30: Batterirummet

14.5.1.1 Forberedelse
Klarggr erstatningsbatteri = 3 V litiumknapcelle, type CR2477.

14.5.1.2 Demontering

1. Traek batterirummet (1) ud foran.

2. Tag det gamle batteri (2) ud af rummet.
3. Bortskaf det brugte batteri korrekt.

é Risiko for brand, eksplosion og forbraendinger! Genoplad aldrig batteriet i det digitale hand-
hjul, og udseet det aldrig for temperaturer over 85° C.

Brugte batterier md ikke komme i kontakt med ild, vand eller grundvand og ma ikke bortskaf-
n, g g g

L S fes sammen med husholdningsaffald. Indsaml batterierne, og bortskaf dem pa en miljgvenlig
madde (f.eks. i en batteriopsamlingsbeholder eller pa et batteriopsamlingssted).

14.5.1.3 Montering
1. Szt det nye batteri i (+ skal pege nedad!)
2. Skub batterirummet (1) helt ind igen, og kontroller enhedens funktion.

Yderligere dokumenter:

Den originale brugsanvisning (tysk/engelsk) til “"DE10” kan findes pa fglgende link:
< https.//www.siko-global.com/fileadmin/products/import/assets/2642 DE04 DE10-84260DE5.PDF
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14.6 Buefraesningsafdaekning type TAPOA 1639

Den medfglgende buefraesningsafdaekning TAPOA 1639 bruges til ulykkessikker fraesning af buede emner ved
hjeelp af en fastspandingsskabelon. Det passer til spindeldiametre pa 30, 35, 40 og 45 mm og til veerktgjsdia-
metre pa op til 160 mm. Enheden kan monteres pa freesebordet pa ingen tid og er nem at justere. Det gennem-
sigtige beskyttelsesdaeksel giver altid et optimalt udsyn til freesevaerktg;.

Der skal altid bruges en opspaendingsskabelon til at forme arbejdsemnet ved buefraesning.
Arbejd altid pa buefraesningsafdaekningen med udsugningssystemet tilsluttet!

Indstil anlgbsbrillen (1), sa den diameter, der er
trykt pa indlgbssiden, er taettest pa veerktgjets
diameter. Det kan vaere ngdvendigt at dreje an-
Igbsbrillen til dette formal.

Eksempel: Med en verktgjsdiameter pa
140 mm skal anlgbsbrillen installeres som
vist i = Figur 32.

e Hgjden pa anlgbsbrillen (1) kan justeres paral-
lelt med bordpladen ved hjzlp af de to spaen-
degreb (9) pa bagsiden. Den kan monteres en-

o . P ten over eller under vaerktgjet.
Drejeskive \ o

Figur 32: Indstilling af TAPOA 1639 buefraesningsafdaekning

e Fastholdelsesanordningen til arbejdsemnet og kontaktbeskyttelsen (2) justeres til den gnskede hgjde ved
hjeelp af de to spaendehandtag (10) pa bagsiden af enheden.

e Hjalpelisten (3) til opstart kan om ngdvendigt svinges vaek ved at Igsne spaendegrebet (4) eller (med en anden
spindeldrejningsretning) ogsa monteres pa den anden side.

e Det tangentielle punktmaerke (T) er placeret pa anlgbsbrillen. Det bruges til at male den maksimale skaeredybde.
Indstillingen foretages ved at Igsne de to spandegreb (5) og dreje pa justeringshjulet (7).

e De to bgrster sgrger for, at fraesespanerne tgrres af under arbejdet og suges ud pa optimal vis.

e Nar du har foretaget justeringer, skal du altid sikre dig, at alle skruer og handtag er spaendt igen.

e Fgr du fraeser, skal du kontrollere, at freeseveerktgjet ikke gnider mod enheden.

e Hvis fastholdelsesanordningen er slidt, skal den udskiftes.
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15 Fraesebeskyttelsen og trykanordningerne

ﬁ Huvis der ikke bruges et fremtraeksapparat til freesearbejde, skal der bruges en fraesebeskyttelse
og en trykanordning.

15.1 TYPE 1629 GAMMAV (standard)

Standard fraesebeskyttelse og trykanordning type 1629 GAMMA V passer til alle freeseranslag, der er beskrevet i
afsnit = 14. Den kan justeres trinlgst vandret og lodret og lases i havet position.

o Indstil fgrst freeseranslaget til den respek-
tive veerktgjsdiameter og den gnskede frae-
sedybde.

e Indstil den forreste, vandrette fjedrende
trykfod (1) til arbejdsemnets bredde og den
bageste, lodrette fjedrende trykfod (2) til
arbejdsemnets hgjde.

Bemark: De to trykfgdder skal danne en
tunnel, som arbejdsemnet skubbes igen-
nem. Indstillingen skal derfor laves pa en
sadan made, at emnet kan skubbes igen-
nem med handen under let tryk,

Figur 33: Fraesebeskyttelse og trykanordning 1629 GAMMA V

Nar apparatet ikke er i brug (f.eks. ved fraesning med fremtraeksapparatet), foldes det blot opad. Det ggr du ved
at traekke lasebolten (3) pa kuglehandtaget ud for at foldes apparatet opad, indtil Iasebolten gar i indgreb igen.

15.2 TYPE 1624 CENTREX (ekstraudstyr)

Fraesebeskyttelsen og trykanordningen type 1624 CENTREX bruges til sikker fiksering af arbejdsemner under ma-
nuelt freesearbejde. Den passer til alle freeseranslag, der er beskrevet i afsnit = 14, og kan bruges i stedet for
fraesebeskyttelse og trykanordning 1629 GAMMA V. Trykfgddernes szerlige form sikrer en praecis emnefgring ved
alt freesearbejde. Enheden kan foldes op og fastggres til freeseranslaget.

e Indstil fgrst freeseranslaget til den respektive
veerktgjsdiameter og den gnskede fraese-
dybde.

e Lgsn klemhjulet (3) og (4), og flyt trykfoden (2)
opad.

e Indstil trykfoden (1) til arbejdsemnets bredde,
forspaend og spaend klemhjulet (3).

e Indstil trykfoden (2) uden for skaerecirklen til
arbejdsemnets hgjde, forspaend, og spaend
mgtrikken (4).

e Indstil trykfoden (1) til arbejdsemnets hgjde til
fraesning af brede eller flade arbejdsemner og
til freesning af endeflader.

Figur 34: Fraesebeskyttelse og trykanordning 1624 CENTREX

Nar den ikke er i brug (f.eks. ved freesning med fremtraeksapparatet), foldes den simpelthen op. Det ggr du ved
at traekke I3sebolten (5) ud og folde enheden opad, indtil Iasebolten gar i indgreb igen.

Artikelnummeret kan findes i afsnit = 20.3.
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16 Valgfrie ekstra komponenter

16.1 Fraeseanslagsskinner ”Integral” til freeseranslag type 216

Fraeseranslaget type 216 (ekstraudstyr) kan udstyres med
freeseanslagsskinner “Integral” (ekstraudstyr), som kan mon-
teres i stedet for standard-anslagsskinnerne uden brug af
veerktgj og med fa enkle trin.

De drejelige sikkerhedslinealer, der er integreret i freesean-
slagspladerne, sikrer altid en uafbrudt styreflade og optimal
vaerktgjsdekning ved alt freesearbejde og giver dermed
endnu mere sikkerhed.

Preaecis justering af veerktgjets diameter og hgjde opnas tak-

ket vaere den trinlgse justering.
Figur 35: Valgfri freeseanslagsskinner “Integral”

16.1.1 Betjeningselementer og funktioner

Nr.  Funktion
Justering af hgjde
Fold sikkerhedslinealer ud

Bevaegelige anslagsskinner

Skinneparrene fas i 3 leengder:

e Indgangs-/udgangsside = 500 / 500 mm
e Indgangs-/udgangsside = 650 / 500 mm
e Indgangs-/udgangsside = 650 / 650 mm

Artikelnumrene kan findes i afsnit = 20.3.

}%: 9/ A

Figur 36: Betjeningselementer til fraeseanslagsskinnerne ”Integral”

16.2 Skydedaksel

Det patenterede skydedaeksel (T) har belagte
overflader og sgrger for en sikker og hurtigt ju-
sterbar varktgjsafdaekning pa maskinbordet.
Den bruges som alternativ til standard indlaegs-
ringe og kan tilpasses forskellige veerktgjer op
til @ 240 mm uden vaerktgj.

Inkluderer forreste bordindsats med hurtiglas
til veerktgj op til @ 155 mm og en bageste ind-
sats til lukning af bordabningen. Skydedaekslet
fas til standardbordpladen og til den stgrre,
valgfrie bordplade.

Figur 37: Valgfrit skydedaeksel

@[} FORSIGTIG: Risiko for kollision!
Ved justering af vinkelaksen skal skydedzaekslet altid veere helt gbent.

Artikelnummeret kan findes i afsnit = 20.2.

Bemaerk: Skydedakslet kan ikke bruges sammen med den valgfrie drejeskive.
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16.3 Sikkerhedslinealer til freeseranslaget

Sikkerhedslinealerne (ekstraudstyr) fungerer som en kontinuerlig guide mel-
lem de to anslagsskinner. Saettet bestar af:

2 linealer 260 x 6 mm

3 linealer 260 x 3 mm,

1 forbindelsesbraet af Multiplex 260 x 150 x 12 mm,
inkl. glideklodser og unbrakonggle

Artikelnummeret kan findes i afsnit = 20.3.
Figur 38: Sikkerhedslinealer

16.4 Svinganordning til fraeseranslaget

e For en detaljeret beskrivelse, betjening og funktion, se afsnit = 14.4.
o Artikelnummeret kan findes i afsnit = 20.3.

16.5 Drejeskive (360 grader) til freeseranslaget

Nar denne option bestilles, er drejeskiven (1) allerede monteret pa maskinen fra fabrikken. Takket vaere rotati-
onsomradet pa 360° kan fraeseranslaget drejes fleksibelt i alle retninger pa maskinbordet.

o jmlr % e Derer en &bning (2) foran p& maskinen,
bag hvilken der er en klemskrue til fastgg-
relse.

e Drejeskiven Igsnes og spaendes fast med
en SWe6-stiftnggle.

Bemaeerk venligst:

- Drejeskiven kan ikke eftermonteres.
Drejeskiven kan ikke bruges pa maskiner
med skydedaksel (ekstraudstyr).

Figur 39: Drejeskive og dbning til fastspaending

Artikelnummeret kan findes i afsnit = 20.2.

16.6 Udtraekssupport

Bordpladen (1100 x 760 mm) kan eventuelt
forleenges med en udtraekssupport.

e Total leengde ca. 1375 mm.

e Udtraeksdybde ca. 892 mm fra midten af
fraesespindlen.

e Fgres i separate lejeblokke pa siden af ma-
skinbordet.

Fastspaending sker ved hjzlp af de to stjerne-
handtag (K), der er placeret pd venstre og
hgjre side af bordet under udtraeksstaengerne.

Figur 40: Stjernehdndtag til fastspeending af udtraekssupport

Artikelnummeret samt egnede bordforleengelser og andre bordsystemer kan findes i afsnit = 20.2.

BA_PH_245-10_DK_37-24.docx 49



BEANHANS

QUALITAT SEIT 1918

16.7 RFID-baseret adgangskontrol til maskiner TM 100

Det elektroniske ngglesystem TM 100 tilbyder
det hgjeste sikkerhedsniveau. Med brugerda-
tabasen kan kun autoriserede personer starte
maskinen ved hjzlp af en personlig RFID-chip.

TM 100-systemet leveres med en masternggle
(re¢d) til administratoradgang og fire bruger-
nggler (bla) til autoriserede personer, der har
tilladelse til at arbejde pa maskinen.

Yderligere RFID-brugernggler kan bestilles
som ekstraudstyr.

Systemets og det ekstra tilbehgrs artikelnumre
kan findes i afsnit = 20.7.

Figur 41: TM 100 - adgangskontrol til maskiner
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Tap- og slidsebordet type 1376 bruges til tapning og slidsning pa bordfraeseren. Den tilpasses normalt til freese-
maskinens bordplade pa fabrikken. Det integrerede geringsanslag kan drejes 60° i begge sider og muligggr vin-
kelsnit fra 30° til 150°. Det letlpbende, kuglelejemonterede glidebord har en glideleengde pa 710 mm (glidepla-

dens leengde = 295 mm, glidepladens bredde = 255 mm).

@D

@get risiko for ulykker pé grund af den hgje egenvaegt! Loft og afsaetning skal udfares af to
personer eller med egnet Igftegrej (f.eks. traverskran)!

e Risiko for knusning af haender og fingre mellem enheden og maskinbordet.
e Brug beskyttelseshandsker, ndar du Igfter eller placerer enheden.

e Akut risiko for skader pa fedderne, hvis apparatet falder ned!

e Brug sikkerhedssko med stal takappe.

Bemaerk for en mulig eftermontering: Hvis tap- og slidsebordet eftermonteres pa et senere tidspunkt, skal det
tilpasses mekanisk til maskinbordet pa stedet ved at forsyne bordpladen med tilsvarende gevindhuller. For pro-

cedure og boreskitse, se afsnit = 16.8.3.

16.8.1 Betjening

Figur 42: Tap- og slidsebord type 1376

16.8.2 Tabel for vinkelsnit
Skaerevinkel
Lejepunkt
Fastspaendingspunkt

Skaerevinkelomrade

Arbejdsemner, der skal bearbejdes, kan fast-
gores hurtigt og sikkert pa slaeden ved hjzelp af
den excentriske klemme (E). Positionen af den
excentriske klemme kan justeres til det re-
spektive emne. Spaendegrebene (H) skal frigg-
res for justering.

Lejeskruen (L) og klemskruen (K) bruges til at
indstille vinkler. Afhaengigt af det gnskede vin-
kelomrade kan disse flyttes tilsvarende i over-
ensstemmelse med tabellen i afsnit = 16.8.2.

Vedligeholdelse se afsnit = 18.2.
For artikelnummer se afsnit = 20.5.

90° til 150°
L1

K1 K2 K3
.. 90° 90°... 124° 124°...150°

Figur 43: Vinkelomrdader (skruernes position)
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16.8.3 Tilpasning til maskinbordet (kun pakraevet ved eftermontering)

\ Monter tap- og slidsebordet sa teet

B | . o
ordplade som muligt pa fraesedornen.

Diameteren pa det stgrste og det
mindste vaerktgj, der skal bruges, er
Fraesedorn afggrende for afstanden til freese-
dorn.

e Placer tap- og slidsebordet pa

CJ maskinbordet (parallelt med
bordets kant).
ca. 300 ca. 275 e Bestem afstanden til freesedor-
nen, og marker midten af de
M12 M12

krydsede aflange huller pa bord-
pladen.

440

N J

Figur 44: Boreskitse - tilpasning af tap- og slidsebord

Vi anbefaler at bore hullerne som vist i diagrammet ovenfor, hvor dimensionen 275 mm afhanger af den an-
vendte veerktgjsdiameter.

e Der skal monteres to M12-gevind til dette formal (boringsdiameter = 10,2 mm).
e Fastggr tap- og slidsebordet med sekskantskruer M12 x 30 og spaendeskiver.

16.8.4 Supplerende beskyttelsesdeeksel 1641 (ekstraudstyr)

Beskyttelsesdeekslet type 1641, som ogsa er vist i = Figur 42, er en ideel tilfgjelse til tap- og slidsebordet type
1376. Det er egnet til tap- og slidseborde med en diameter pa op til 350 mm, er fremstillet af steerk stalplade og
har et justerbart beskyttelsesdaeksel og en udsugningsstuds med en ydre diameter pd 120 mm. For artikelnum-
mer se afsnit = 20.5.

16.9 Tilbageslagssikring type 1648

Tilbageslagssikringen type 1648 bruges til ulyk-
kesfri indsatsfraesning af lange og korte emner
i kombination med den valgfri bordforlaen-
gelse.

Den kan justeres trinlgst fra 0 til 1500 mm og
kan betjenes intuitivt.

For artikelnummer se afsnit = 20.2.

Figur 45: Tilbageslagssikring type 1648
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A Nar det er muligt, skal der bruges et fremtraeksapparat af sikkerhedsmaessige dGrsager.

Vigtigt: Indstil altid fremtraeksapparatet, sa arbejdsemnet fgres sikkert langs fraeseranslaget. Indstil fremtraeks-
apparatet i en vinkel pa ca. 5° i forhold til fodringsretningen, og hold dbningen til anslaget sa lille som muligt.

{ ‘*""-w.

Figur 46: Fremtraeksapparat type PV84

e Fremtraeksapparat med 4 ruller (120 x 60 mm)

e 8justerbare foderhastigheder
(2/4/5,6/6,7/11/13/16,5/33 m/min)

e Rotation med og mod ure

e Stativ med forleenget udtraeeksarm 1050 mm

e Metalgearkasse til indstilling af yderligere
fire hastigheder

e Kan bruges individuelt vandret og lodret

e Inkl. montering, kabel og stik

Figur 47: Fremtraeksapparat type Variomatic 4N

Fremtraeksapparat med 4 ruller

Trinlgs foderhastighed fra 2 - 18 m/min
samt rotation med og mod uret

Hurtigt skift mellem vandret og lodret
Udtraekkelig arm 1050 mm lang

Nem svingning og positionering med
memory lock-system

Med komfortstativ og numerisk hgjdevisning
Inkl. montering, kabel og stik

Begge modeller leveres med 400 volt og kan tilsluttes maskinens eksisterende stikkontakt. For yderligere oplys-
ninger om betjening og funktionalitet henvises til den separat vedlagte < Brugsanvisning fra den relevante pro-

ducent.

Artikelnumrene kan findes i afsnit = 20.6.

16.10.1 Fast monteringsplade til fremtreeksapparat

Figur 48: Fast monteringsplade
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Stiv monteringsplade til anbringelse af fremtraeksap-
parat. Platform ca. 195 x 180 mm, monteret pa venstre
side af bordpladen.

For artikelnummer se afsnit = 20.6.
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17 Fejlfinding

Ga systematisk til vaerks, nar du sgger efter arsagen til en fejl. Hvis du ikke kan finde eller udbedre fejlen, skal
du ringe til vores kundeservice pa @ 00 49 7571 / 755 - 0.

F@r du ringer til os, skal du vaere opmaerksom pa fglgende punkter:

e Notér din maskines type, maskinnummer og produktionsar.
e Opbevar denne brugsanvisning (og eventuelle koblingsdiagrammer) lige ved handen.
e Beskriv fejlen for os i detaljer, sa vi kan afhjaelpe situationen.

Ingen spaending > Tjek strgmforsyningen (elektriker!)
Kontrolsikring defekt = = Udskift sikringen (elektriker!)
Hovedafbryder defekt = = Udskift hovedafbryderen (elektriker!)

Drivmotor defekt = = Udskift motoren (kundeservice)

- Udskift/spaend remmen

Kilerem defekt/lgs (se afsnit = 18.5)

Maskinen starter ikke

- Saet afbryderen pa "OFF” og
Motorafbryderen er udlgst derefter tilbage p3 “ON”
En ngdstopknap er aktiv = > Traek/lase op-knap

- Luk vedligeholdelsesdgren,

Vedligeholdelsesdgren er dben og las sikkerhedskontakten

Sikkerhedskontakten til > Lase dgrens sikkerhedskontakt
vedligeholdelsesdgren er last op (se afsnit = 10.5)

Spindlen Igber Bremseklodserne er slidte, = Juster bremsen (se afsnit = 18.4)
ukontrolleret ud eller bremsen er defekt > Udskift bremsen (kundeservice)

Signallampe defekt = Udskift signallampen (elektriker!)

Sikring defekt = > Udskift sikringen (elektriker!)
Hastighedsindikatoren

lyser ikke Transformator defekt = > Udskift transformeren (elektriker!)

Gaffelkontakt (hastighedssensor) defekt = Udskift den defekte del (elektriker!)
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18 Vedligeholdelse og inspektion

@ Laes og overhold omhyggeligt kapitlet > 5 ”Sikkerhed”, for du udfagrer vedligeholdelses- og
inspektionsarbejde!

Fejl, der skyldes utilstraekkelig eller forkert vedligeholdelse, kan resultere i meget hgje reparationsomkostninger
og lange nedetider for maskinen. Regelmaessig vedligeholdelse er derfor afggrende.

e Renggr maskinen dagligt.

e Kontrollér ugentligt, at alle glidende eller rullende dele er letbevaegelige, og sm@gr om ngdvendigt med en
olie med lav viskositet.

e Kontrollér ugentligt elektriske udstyr/komponenter for udvendigt synlige skader, og fa det repareret af en
kvalificeret elektriker, hvis det er ngdvendigt.

e Fjern og udskift straks beskadigede beskyttelsesanordninger. Arbejd aldrig med beskadigede dele!

e Kontrollér, at udsugningssystemet er fuldt funktionsdygtigt hver dag, fgr arbejdet pabegyndes.

e Udsugningssystemet skal kontrolleres dagligt for abenlyse fejl fgr fgrste ibrugtagning og manedligt for ef-
fektivitet.

e Lufthastigheden til udsugningssystemet skal kontrolleres fgr fgrste ibrugtagning og efter alle vaesentlige
&ndringer.

e Hvis motoren ikke laengere bremser inden for 10 sekunder efter slukning (pa trods af efterjustering i hen-
hold til afsnit = 18.4), er det vigtigt at kontakte kundeservice.

e Brug ikke maskinen, fgr disse betingelser er opfyldt.

Pa grund af de forskellige driftsforhold er det ikke muligt pa forhand at afggre, hvor ofte der er behov for slid-
kontrol, inspektion eller vedligeholdelse. Passende inspektionsintervaller bgr bestemmes under hensyntagen til
dine driftsforhold.

Laes ogsa afsnit = 18.3 "Vedligeholdelsesplan”.

18.1 Vedligeholdelse af freeseranslaget

Fraeseranslaget skal renggres grundigt med jeevne mellemrum. Kontaktfladerne mellem anslaget og anslagsskin-
nerne og mellem anslaget og bordpladen er saerligt vigtige. Der kan samle sig stgv pa disse punkter, hvilket fgrer
til ungjagtigheder ved indstilling af freeseranslage.

18.2 Vedligeholdelse af tap- og slidsebord type 1376 (ekstraudstyr)

Fjern regelmaessigt stgv og snavs fra alle bevaegelige dele, og smgr dem med en olie med lav viskositet. Hvis tap-
og slidsebordet ikke bruges i lengere tid, skal de bare dele smgres med en let oliefilm for at beskytte dem mod
korrosion.
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18.3 Vedligeholdelsesplan

Aktivitet

dligt

dagligt
ugentligt
mdne
arligt

x

Renggr maskinen.

Kontrollér, at udsugningssystemet er fuldt funktionsdygtigt, fér arbejdet pabegyndes. X

Undersgg elektrisk udstyr og komponenter for udvendigt synlige skader, og fa dem re-
pareret af en kvalificeret elektriker, hvis det er ngdvendigt.

Kontrollér drivremmens tilstand. X

Kontrollér drivremmens spaending. X

Kontrollér, at alle glidende og rullende dele er letbevaegelige, og smgr om ngdvendigt
med en olie med lav viskositet.

Pafgr et par draber olie pa gevindet pa spaende- og justeringshandtagene. X

Rens harpiks og traerester fra kipsegmenterne, og smgr dem med en olie med lav vi-
skositet (f.eks. Neoval).

Smgr freesespindellejerne pa de markerede steder (se afsnit < 19.2). X

Kontroller fraeseranslaget for skader, og udskift om ngdvendigt beskadigede dele. X

Udskift smgremiddelpatronen til kipjusteringen (for procedure, se afsnit < 19.1). X

Kontrollér TAPOA 1639 buefraesningsafdeekningen for skader, og udskift om ngdven-

Itid f
digt beskadigede dele. altid far brug

Ud over vedligeholdelsesplanen skal du ogsa fglge afsnit = 19.2 "Smgreplan”.
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18.4 Juster motorbremsen

Maskinen er udstyret med en mekanisk motorbremse. Motorbrem-
sen skal efterjusteres efter ca. 10.000 opbremsninger, eller hvis ma-
skinen ikke lengere star stille inden for 10 sekunder ved opbrems-
ning.

A den mod uautoriseret genstart! Las hovedafbryderen

Sluk for maskinen under hastighedsjustering, og sikr

med en haengelds!

Procedure:

Fgrst skal freesespindlen drejes helt frem ved hjaelp af det Figur 49: Justeringsskrue til motorbremsen

tilhgrende handhjul (position +45,5°).

Sluk og I3s hovedafbryderen (1).

Abn den forreste vedligeholdelsesdgr.

Der kraeves en SW 17-nggle til justering.

Saet topngglen pa justeringsmgtrikken (se = Figur 49) , og drej
den ca. 1/8 omgang med uret O.

18.4.1 Kontroller justeringen

For du kontrollerer justeringen, skal du sgrge for, at remmen er korrekt spaendt (se afsnit = 18.5.1).
Las derefter hovedafbryderen op igen, og taend for den (position "1”).
-> Det skal nu vaere muligt at dreje kileremskiven med handen.
Du kan nu kontrollere, om bremsen slaber, eller om der er justeret for meget, ved at dreje pa den.
-> Hvis bremsen sliber, skal du dreje justeringsmgtrikken lidt tilbage O.
Start spindeldrevet, og vent, indtil maskinen har naet sin fulde omdrejningshastighed.
Sluk derefter for maskinen, og kontroller bremsetiden til stilstand.
Hvis bremsetiden stadig er over 10 sekunder, skal du gentage justeringsproceduren (se afsnit = 18.4) og
kontrollere indstillingen igen.
Hvis indstillingen ikke lykkes, bedes du kontakte vores kundeservice.

@ Huvis der opstar skramlende lyde i omradet omkring ventilatorbladet, nar motoren drejer, skal du
kontakte kundeservice. Bremseklodsen kan vzere slidt.

18.4.2 Udskiftning af motorbremsen

Hvis den ovenfor beskrevne justering af motorbremsen ikke giver det gnskede resultat, skal motorbremsen ud-
skiftes. For at ggre dette skal du fgrst notere typebetegnelsen og andre detaljer pa typeskiltet pa din motor.

Kontakt derefter vores kundeservice (& 0049 7571 / 755 - 0) for at bestille en passende ny bremse.
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18.5 Udskiftning og speending af drivremmen

A\

Lds hovedafbryderen med en haengelds!

Sluk for maskinen under hastighedsjustering, og sikr den mod uautoriseret genstart!

Drivremmen skal udskiftes i tilfeelde af overdreven slitage, flossede kanter, spor af olie, porgsitet eller eksiste-
rende tveersnitsbrud.

Udskift remmen, og speend den nye:

Figur 50: Spaending af kileremmen

5.

6.

Las op og abn den forreste vedligeholdelsesdgr.

Sving handtaget (E) hele vejen rundt (se pilens ret-
ning) for at friggre beaeltet. Vigtigt: F Hvis den brugte
rem allerede er blevet efterspaendt, skal du ogsa
Igsne lasemgtrikken (K) og reducere remspaendingen
ved hjalp af justeringsskruen (E). Drej den mod uret
O for at ggre dette. Det er ngdvendigt, sa den nye

kilerem ikke bliver overstrukket.

Fjern remmen, og monter en ny rem (for hastigheds-
indstilling, se afsnit = 5.4.8).

Vigtigt: For du strammer, skal du sikre dig, at remmen
er placeret korrekt i hastighedssensorens gaffel.

Den korrekte remspaending pa den nye rem indstilles ved hjeelp af justeringsskruen (S). Det ggr du trin for trin
ved fgrst at stramme justeringsskruen (S) lidt med uret O, dreje handtaget (E) tilbage igen og derefter kon-
trollere remspaendingen. Gentag denne proces, indtil den korrekte remspaending er opnaet i henhold til afsnit

= 18.5.1.

Spaend derefter lasemgtrikken (K) igen, og sving handtaget (E) tilbage til dets oprindelige position.

Spand den eksisterende rem:

1.
2.

Sving handtaget (E) hele vejen rundt (se pilens retning) for at ggre det lettere at spaende remmen.
Lasn lasemgtrikken (K), og indstil den korrekte remspaending ved hjzlp af justeringsskruen (S).
Proceduren fglger samme princip som beskrevet i trin 5. ovenfor.

Spaend derefter lasemgtrikken (K) igen, og sving handtaget (E) tilbage til dets oprindelige position.

18.5.1 Kontrol af remspaending

Den korrekte forspaending af drivremmene kan kontrol-
leres pa fglgende made:

1.

Tryk hardt med tommelfingeren (ca. 2 kg) ovenfra pa
den pageeldende drivrem (i midten mellem de to
remskiver).

Med den korrekte forspanding ma beeltet hgjst
presses 5 mm nedad (X).

Hvis der monteres en ny rem, ma den hgjst presses
2 mm nedad (X).

Figur 51: Kontrol af remspaending

¢

Hvis remspaendingen er for lav, vil det fore til gget slid eller brud pG remmen.
Hvis remspaendingen er for hgj, kan det medfgre lejeskader pa enhederne.
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19 Instruktioner for smgring

Maskinen har gennemgaet en lang prgvekgrsel pa fabrikken og er allerede smurt, sa den er klar til brug. Efter-
smgring fgr idriftsaettelse er derfor ikke ngdvendig. Maskinen ma kun smgres med specialfedt, f.eks.

e PANHANS VE-MO-0002

e ARCANOL BN 102

e CALIPSOL H442B

o Shell Gadus S2 V100 3 (ehemals SHELL Alvania 3)

Til oliesmgring anbefaler vi:
e Motorolie 20 W 40

e Brug altid samme fedt/olie og den medfglgende fedtsprgjte.

e Kontrollér ugentligt, at alle glidende eller rullende dele er letbevaegelige, og smgr om ngdvendigt med en olie
med lav viskositet.

e Pafgr et par draber olie pa spaende- og justeringsgrebenes gevind hver uge.

19.1 Udskiftning af smgremiddelpatronen

Smgremiddelpatronen er designet, sa smgremidlet er opbrugt inden for et ar.

/'\ Sluk for maskinen under hastighedsjustering, og sikr den mod uautoriseret genstart!
: Lds hovedafbryderen med en haengelds!

Figur 53: Aktivering med ringgje

e Abnvedligeholdelsesdgren (foran), og skru den e Ryst derefter patronen godt for at kontrollere akti-
brugte smgremiddelpatron (S) af. veringen. Man kan hgre en tydelig "klik”-lyd, nar
e Fjern tetningshaetten fra den nye patron. Akti- patronen er korrekt aktiveret.
ver smgremiddeldoseringen ved at skrue akti- e Trak den aktuelle dato ind i maerkningsfeltet pa
veringsskruen ind med et egnet veerktgj, indtil patronen for kronologisk orientering.
ringgjet rives af (se = Figur 53 til hgjre). e Skru nu den nye patron i med handen.
e Udleveringsperioden for smgremidler er 12 ma-
neder.

Ndr smgremiddelpatronen skrues af, skal du sgrge for, at der ikke kommer stgv eller snavs
ind i patronholderens boring!

Ndr patronen er blevet aktiveret, kan smgremiddeludleveringen ikke laengere afbrydes!
blive afbrudt!

G | | &

Laes ogsa naeste afsnit = 19.2 "Smgreplan”.
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19.2 Smegreplan

> 1 o

ﬂ =Yz
T8
2
P @/ﬂ
- —

Figur 54: Smg@repunkter pa maskinen Figur 55: Centraliseret smgring

@ For at holde maskindelene rene og i perfekt stand til enhver tid, skal overskydende og/eller gam-
melt fedt tgrres af ved udgangen af alle eksisterende smgrenipler og andre styringselementer!

Til standardversion

Nr. Smgrepunkt Adgang Smgreinterval / dosering
Leje til fraesespindel Flyt freesespindlen helt op, og fiern . .
1 (pverst) indlaegsringe eller skydedakslet manediigt / 2 pumper fedt
Leje til fraesespindel a . . o .
2 Lase op og abne vedligeholdelsesdgren manedligt / 2 pumper fedt
(nederst)
Leje til hgjdejustering . . . . .
3 (gverst) Lase op og abne vedligeholdelsesdgren manedligt / 2 pumper fedt
Spindler til hgjde- a a . o .
4 I Lase op og abne vedligeholdelsesdgren manedligt / 2 pumper fedt
5  Kaedesystem til hgjdejustering = Lase op og abne vedligeholdelsesdgren lidt olie hver maned
Styring af kipsegmenterne? Adgang ovenfra, fjern indlaegsringe . .
6 (pa begge sider) eller bordskinne pa forhand il f eeies e i el
Med central smgring (ekstraudstyr)
Nr. Smgrepunkt Adgang Smgreinterval / dosering
Leje til fraesespindel Flyt freesespindlen helt op, og fijern . .
1 dligt /2 fedt
(pverst) indlaegsringe eller skydedakslet manedligt / 2 pumper fe
6 Styring af kipsegmenterne® Adgang ovenfra, fjern indlaegsringe v fenaes el oie

(pa begge sider) eller bordskinne pa forhand

Ud over smgreplanen skal du ogsa fglge afsnit = 18.3 "Vedligeholdelsesplan”.

3 Fjern harpiks og traerester fra kipsegmenterne hver uge.
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Ekstraudstyr og tilbehgr

| de fglgende tabeller finder du ekstraudstyr og tilbehgr, som du kan bruge til at opgradere din maskine.

A

Brug kun det tilbehgr og de reservedele, der er angivet af producenten. Brug af andet tilbehgr
eller andre reservedele kan medfgre personskader og skader pa maskinen. Producenten pa-
tager sig intet ansvar for skader som falge af brug af ikke-foreskrevet tilbehgr og reservedele
eller ekstra komponenter fra tredjeparter!

20.1 Tekniske udvidelser

Artikel
STARKERE MOTOR

20.2 Bordsystemer

Artikel
DREJESKIVE

SKYDEDAKSEL TIL BORD-
PLADE 1100 X 760 MM

SKYDEDAKSEL TIL BORD-
PLADE 1340 x 800 MM

UDTRAKSSUPPORT
TIL BORDPLADE
1100 X 760 MM

BORDFORLZANGELSE
PA BEGGE SIDER

BORDFORLENGELSE
PA BEGGE SIDER

BORDFORLANGELSE
ENSIDIG HAJRE

STOR BORDPLADE,
FORMAT 1340 X 800 MM,
MED DREJESKIVE

BA_PH_245-10_DK_37-24.docx

Beskrivelse

Drivmotor 7,5 kW (10 hk) i stedet for 5,5 kW.

Beskrivelse

Det ggr det muligt at dreje freeseranslaget 360° pa maskinbordet (med
en bordplade pa 1100 x 760 mm). Fas til anslag type 215 og 216.

Med belagt overflade. Skydedakslet muligggr hurtig, bekvem og veerk-
tgjsfri justering til forskellige veerktgjsdiametre op til maks. 240 mm,
inkl. forreste bordindsats med hurtiglas op til veerktgjsdiameter 155
mm og bageste indsats til lukning af bordabningen i stedet for standard
indlaegsringe (ikke i forbindelse med drejebord artikelnr. 4466).

Som artikelnr. 4467, men til stor bordplade
(tilgaengelighed pa forespgrgsel!)

Samlet lengde ca. 1375 mm, udtraeksdybde ca. 892 mm fra midten af
fraesespindlen, letlgbende, styret i separate lejeblokke pa siden af ma-
skinbordet.

Til bordplade 1100 x 760 mm. Samlet laengde 2300 mm, bestaende af
2 fint hgvlede stgbte bordplader som forleengelser til venstre og hgjre
for standard maskinbordet, med letlgbende support, kan forleenges
fremad med ca. 892 mm.

Til bordplade 1340 x 800 mm. Samlet leengde 2500 mm, bestaende af
2 fint hgvlede stgbte bordplader som forlaengelser til venstre og hgjre
for standard maskinbordet, med letlgbende support, kan forleenges
fremad med ca. 970 mm.

Til bordplade 1340 x 800 mm. Bestar af 1 stk. finhgvlet stgbt bordplade
som forlaengelse til hgjre for standard maskinbordet, derfor samlet
lengde = 1950 mm, kan forlaenges fremad med ca. 970 mm med letlg-
bende support.

Med support 1340 mm, kan forleenges op til ca. 970 mm i stedet for
standardbordplade 1100 x 760 mm. Det er ikke muligt at skubbe bor-
det! Supplerende mulighed: Bordpladeforlengelse Art. Nr. 4215.

Artikelnr.

4271

Artikelnr.

4466

4467

4660

4232

4630

4215

4217

4423

Fortsat se © naeste side



Fortsaettelse "Bordsystemer”

Artikel

STOR BORDPLADE,
FORMAT 1340 X 800 MM,
UDEN DREJESKIVE

TILBAGESLAGSSIKRING
TYPE 1648

20.3 Fraeseranslag
Artikel

FRASERANSLAG 216

HYDRAULISK
SVINGANORDNING

1 SAT SIKKERHEDSLINEA-
LER TIL FREASERANSLAG

ANSLAGSSKINNER
INTEGRAL, INGANGS-/UD-
GANGSSIDE 500/500 MM
(kun for anslag type 216)

ANSLAGSSKINNER
INTEGRAL, INGANGS-/UD-
GANGSSIDE 650/500 MM
(kun for anslag type 216)

ANSLAGSSKINNER
INTEGRAL, INGANGS-/UD-
GANGSSIDE 650/650 MM
(kun for anslag type 216)

CENTREX
FRASEBESKYTTELSE OG
TRYKANORDNING
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Beskrivelse

Med support 1340 mm, kan forleenges op til ca. 970 mm i stedet for
standardbordplade 1100 x 760 mm.

Supplerende mulighed: Bordpladeforlaengelse Art. Nr. 4215.

Til ulykkessikker indsatsfraesning af lange og korte dele, trinlgst juster-
bar fra 0 - 1500 mm, til freesemaskiner med eksisterende bordforleen-
gelse.

Beskrivelse

| stedet for standard fraeseranslag type 215, fremstillet af trykstgbt alu-
minium med planfraesede anslagsskinner og med beskyttelsesbakker af
aluminium, laengde 500 mm; til montering af sikkerhedslinealer og for-
bindelsesbraet (ekstraudstyr). Samlet justering via handhjul med LCD-
display, justering af anslagsskinner til venstre via stjerneknap og skala,
+5 til -25 mm, maksimal veerktgjsdiameter 250 mm

Bruges til nemt og sikkert at Igfte og dreje fraeseranslaget 215 / 216 til
en neutral position uden brug af kraft. Vi anbefaler monteringspladen
til fremtraeksapparat nr. 46641 til dette formal.

Som en kontinuerlig styring mellem de to anslagsskinner bestaende af:
2 linealer 260 x 6 mm, 3 linealer 260 x 3 mm, 1 forbindelsesbraet af
Multiplex 260 x 150 x 12 mm, inklusive glideklodser og unbrakonggle.

Med svingbare sikkerhedslinealer integreret i anslagsskinnerne for en
spaltefri styreflade til alt freesearbejde; praecis justering af vaerktgjets
diameter og hgjde opnas ved trinlgs justering. | stedet for anslagsskin-
ner af stgbejern.

Med svingbare sikkerhedslinealer integreret i anslagsskinnerne for en
spaltefri styreflade til alt fraesearbejde; preaecis justering af vaerktgjets
diameter og hgjde opnas ved trinlgs justering. | stedet for anslagsskin-
ner af stgbejern.

Med svingbare sikkerhedslinealer integreret i anslagsskinnerne for en
spaltefri styreflade til alt fraesearbejde; praecis justering af veerktgjets
diameter og hgjde opnas ved trinlgs justering. | stedet for anslagsskin-
ner af stgbejern.

Til sikker fastholdelse af arbejdsemner under manuelt freesearbejde.
Den sarlige form pa trykfgdderne sikrer praecis emnefgring ved alt frae-
searbejde, monteres pa fraeseranslaget, kan klappes op, kan bruges i
stedet for fraesebeskyttelsen og trykanordningen GAMMA V 1629 som
standard.

Artikelnr.

4423.1

2002

Artikelnr.

4274

4349

2093

4170

4169

4171

2220
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Artikel Beskrivelse Artikelnr.
FRASSPINDEL @ 1 %" | Ikke udskiftelig, dynamisk afbalanceret for optimal rundlgb, spsende-
hgjde 140 mm med fraesedornringe og hurtigspeendeanordning til free-
. > . 4153
seren via unbrakonggle med rotationssikring. | stedet for standard free-
sespindel 30 mm.
FRASSPINDEL @ 35 MM  Ikke udskiftelig, dynamisk afbalanceret for optimal rundlgb, spande-
hgjde 140 mm med fraesedornringe og hurtigspsendeanordning til frae-
. . . 4150
seren via unbrakonggle med rotationssikring. | stedet for standard free-
sespindel 30 mm.
FRASSPINDEL @ 40 MM  se artikelnr. 4150, men spandehgjde 160 mm. 4151
FRASSPINDEL @ 50 MM  se artikelnr. 4150, men spandehgjde 160 mm. 4152
20.5 Tap- ogslidsebord
Artikel Beskrivelse Artikelnr.
TAP- OG SLIDSEBORD = Monteret pa maskinbordet til praktisk tappeskaering og slidsning med
1376 excentrisk klemme og anslag, der kan justeres i gering. Glidende bevae- =~ 4547
gelse = 710 mm, installationshgjde over bordet ca. 56 mm.
BESKYTTELSESDZAKSEL Supplement til tap- og slidsebord 1376, til veerktgjsdiametre fra 250 til 2935
1641 350 mm, inklusive udsugningsstuds @ 120 mm.
20.6 Fremtreeksapparater og monteringsplader
Artikel Beskrivelse Artikelnr.
FREMTRZAKSAPPARAT Med 4 ruller 120 x 60 mm, rotation med og mod uret, stativ med forlaen-
PV 84 gerarm L= 1050 mm, 8 hastigheder: 2/4/5,6/6,7/11/13/16,5/33 m/min, 4029
kan anvendes individuelt vandret og lodret, inkl. montering, kabel, stik.
FREMTRZEKSAPPARAT Med 4 ruller, trinlgs foderhastighed fra 2 - 18 m/min med og mod uret,
VARIOMATIC4 N hurtig rotation fra vandret til lodret brug. Nem drejning og positione-
] . . S 4638
ring med memory lock-system. Med komfortstativ, numerisk hgjdevis-
ning, forleengerarm L = 1050 mm, inkl. montering, kabel og stik.
MONTERINGSPLADE, Til montering af et fremtraeksapparat pa ca. 195 x 180 mm pa venstre
FAST side af bordpladen. Obligatorisk ved brug af freeseranslag 216 med 4664
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20.7 Specialtilbehgr
Artikel Beskrivelse Artikelnr.

RFID MASKINE ADGANG Brugerdatabase og maskinaktivering TM 100-ngglesystem til palidelig
TM 100 @ og sikker maskinaktivering og adgangskontrol med 1 nggle (RFID-tag) i

rgd til administratoradgang og fire brugernggler (RFID-tags) i bla til 4655
autoriserede personer, der har tilladelse til at arbejde pa maskinen.
PERSONLIG = BI3, til brugerdatabase TM 100 (indhold 10 RFID-tags). )
BRUGERN@GLE
MASTERN@GLE = Rgd, for brugerdatabase TM 100 (indhold 1 RFID-tag). 4671
CENTRALISERET SM@RING  Til tilfgrsel af fedt til alle sm@repunkter pa freesemaskinen via hand- 4858
pumpe med 400 g fedtpatron, udgangstryk maks. 350 bar.
SPECIALSPZANDING | stedet for 400 V standardspaending. 4601

220V/50 HZ, MAKS. 7,5 KW
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21 Demontering og skrotning

Ved demontering og skrotning af maskinen skal de gaeldende EU-regler og de respektive regler og love i det land,
hvor maskinen anvendes, som er foreskrevet for korrekt demontering og bortskaffelse, overholdes. Malet er at
afmontere maskinen og maskinens forskellige materialer og komponenter korrekt, genbruge genanvendelige
dele og bortskaffe ikke-genanvendelige komponenter pa den mest miljgvenlige made.

Vaer saerlig opmaerksom pad
A e afmontering af maskinen i arbejdsomrddet
e professionel afmontering af maskine og tilbehgr
e sikker og korrekt fjernelse af maskinen
e korrekt adskillelse af maskinkomponenter og materialer.

Ved demontering og bortskaffelse af maskinen skal de gaeldende love og bestemmelser om sundheds- og miljg-
beskyttelse pa anvendelsesstedet overholdes.

\, Fjern alle rester af olie, fedt og andre smgremidler fra maskinen, og fGd dem bortskaffet korrekt
L a ) af et kvalificeret bortskaffelsesfirma.

Nar du adskiller, bortskaffer eller genbruger maskinens materialer, skal du overholde de miljgbeskyttelseslove,
der geelder pa anvendelsesstedet med hensyn til bortskaffelse af fast industriaffald, giftigt og farligt affald.

n, e Slanger og plastdele samt andre komponenter, der ikke er lavet af metal, skal afmonte-

L V) res og genbruges eller bortskaffes separat.

o FElektriske komponenter som kabler, kontakter, stik, transformatorer osv. skal fjernes og
(hvis muligt) genbruges eller pa anden made bortskaffes pa en kvalificeret mdde.

e Pneumatiske og hydrauliske dele som ventiler, magnetventiler, trykregulatorer osv. skal
afmonteres og (om muligt) genbruges eller bortskaffes pa anden kvalificeret vis.

e Demonter maskinrammen og alle metaldele pd maskinen, og sorter dem efter materiale-
type. Metaller kan smeltes om og genbruges.

Forkert bortskaffelse af smgremidler medfgrer fglgende restrisici for miljg og sundhed:

% Forurening af miljget gennem nedsivning til grundvandet eller kloaksystemet.

&\ Forgiftning af det personale, der er ansvarligt for bortskaffelsen.

Bemaerk: Smgremidler, der betragtes som giftige og farlige, skal bortskaffes i overensstemmelse med de regler
og love, der gzelder pa det pagaldende anvendelsessted. Kun kvalificerede bortskaffelsesfirmaer, der har de
relevante tilladelser til bortskaffelse af brugt olie og smgremidler, bgr overdrages bortskaffelsen.
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EF-overensstemmelseserklzering

i overensstemmelse med EF-maskindirektivet 2006/42/EF, bilag Il A

Producent:

HOKUBEMA Maschinenbau GmbH

Graf-Stauffenberg-Kaserne

Binger Str. 28 | Halle 120 Telefon: +49 (0) 7571/ 755-0
DE 72488 Sigmaringen (Tyskland) Fax: +49 (0) 7571/ 755 - 222

Vi erklaerer hermed, at konstruktionen af

BORDFR/ZSER MED KIPBAR SPINDEL TYP 245[10

Maskinens nummer: ......ccccccceeevevnnnnen

Byggear: ...............

i den af os leverede version er i overensstemmelse med fglgende retningslinjer:
- Maskindirektivet 2006/42/EF
- EMC-direktiv 2014/30/EU

Anvendte harmoniserede regler og standarder i seerdeleshed:

- DIN EN 848-1

Det bemyndigede organ (0392)

DGUV Test

Prif- und Zertifizierungsstelle Holz
Fachbereich Holz und Metall
VollmoellerstrafBe 11

DE 70563 Stuttgart

har udfgrt en EF-typeafprgvning af ovennavnte maskine.

Andreas Ganter, Graf-Stauffenberg-Kaserne, Binger Str. 28 | Halle 120, DE 72488 Sigmaringen, er autori-
seret til at udarbejde den tekniske dokumentation.

Typeafprgvningsattest nr.: 111007 dateret 28/01/2011

Sigmaringen, 10/09/2024 -

Reinhold Beck
Adm. direktegr

BA_PH_245-10_DK_37-24.docx
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