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HOKUBEMA Maschinenbau GmbH
Graf-Stauffenberg-Kaserne

Binger StraRe 28 | Halle 120

DE 72488 Sigmaringen (Tyskland)
Telefon: +49 (0)7571-755-0

Fax: +49 (0)7571-755-222

Overlatelseférklaring

Typ av maskin:

Maskin nr:

Tillverkningsar:
Kundens adress (maskinens placering):

Namn:

Gata/husnummer:

Posthummer/stad:
Telefon: Fax:

E-post:

Garanti:

Med stdd av vara gallande forsaljnings-, leverans- och betalningsvillkor Iamnar vi fér ovan ndamnda maskin en
garanti pa 12 manader for material- och dganderéattsfel i samband med leveransen, raknat fran leveransdagen.

Garantiansprak:

Garantiansprak fran HOKUBEMA Maschinenbau GmbH foreligger endast om vi har fatt denna underteck-
nade overlatelseférklaring och om maskinen har tagits i drift pa ratt satt. Vi ber dig darfér att omedelbart
aterlamna maskinen.

Viktigt: Las och folj instruktionerna i kapitel = 1 ”Ansvar och garanti”.

Bekraftelse av koparen:

v" Den maskin som beskrivs ovan képtes av mig.

v’ Tillsammans med denna éverlatelseférklaring fick jag den bruksanvisning som géller fér maskinen
(utgéva: )

v Bruksanvisningen har lasts och forstatts av mig och alla personer som ansvarar fér driften av den
angivna maskinen. Jag kommer att se till att &ven personer som senare arbetar med maskinen far
motsvarande instruktioner.

Namn och funktion Datum Kundens underskrift

Specialhandlarens adress (foretagsstampel): Maskinen, inklusive bruksanvisning, dverlamnades till ko-
paren och installerades i enlighet med informationen i
bruksanvisningen.

Datum Underskrift av kundtjanst
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1  Ansvar och garanti

Vid kép av en maskin eller en tillkommande komponent (nedan kallad "maskin”) galler de allmanna forsaljnings-
och leveransvillkoren fér HOKUBEMA Maschinenbau GmbH. Dessa kommer att goras tillgangliga for kdparen
eller operatoren senast nar avtalet ingas.

@ VIKTIGT: Ansvars- och garantiansprak bérjar gdlla férst fran den tidpunkt ddé HOKUBEMA Ma-
schinenbau GmbH har mottagit den undertecknade éverldatelseférklaringen (se sidan = 3 eller
5> 5) for den levererade maskinen fran aterférsdljaren och/eller slutkunden i skriftlig form.

Ansvars- och garantiansprak for person- och sakskada ar i allménhet uteslutna om de kan hénféras till en eller
flera av féljande orsaker:

e Idrifttagning av maskinen utan féregaende maskininstruktion av en behorig och tillrdckligt utbildad fackman
som &ar fértrogen med maskinens funktion och faror.

e Elektrisk anslutning samt reparations- och/eller underhallsarbeten pa elektriska komponenter av personal
som inte har motsvarande kvalifikationer.

¢ Inkoppling, reparation och/eller underhall av hydrauliska eller pneumatiska komponenter av personal som
inte har motsvarande kvalifikationer.

e Asidosittande av anvisningarna i bruksanvisningen, i synnerhet kapitlet ”Sakerhet”.

e Felaktig anvandning eller drift i ett icke godkant anvdandningsomrade.

e Felaktig montering, idrifttagning, drift och underhall av maskinen.

e Otillatna ombyggnader eller andringar pa maskinen eller en tillkommande komponent.
e Anvandning av maskinen utan att anvanda alla skyddsanordningar som ar tillgangliga for arbetsprocessen.
e otillracklig 6vervakning och underhall av maskinkomponenter och skyddsanordningar.
e Fortsatt drift av maskinen vid funktionsstérningar, skador eller defekter.

e Bearbetning av material som inte motsvarar maskinens anvandningsomrade.

e Utfora arbeten som inte éar tilldtna fér den levererade maskinen.

e Anvéanda verktyg som inte ar godkdnda for den levererade maskinen.

e Anvinda maskinen utomhus eller i fuktiga, vata eller explosionsfarliga miljoer.

e Anvandning av maskinen utanfor tillaten omgivningstemperatur eller luftfuktighet.

e Grov vardsloshet vid hantering eller drift av maskinen.

e Paverkan fran fraimmande féremal, till exempel stenar, metalldelar etcetera.

e Felaktigt utforda reparationer.

e Katastrofala handelser pa grund av force majeure.
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2 Inledning

Denna bruksanvisning galler for alla bandsagar i serierna BSB 400 till 900. Syftet
med detta dokument &r att du ska bli bekant med den maskin du har kdpt och
kunna anvdnda den pa basta satt for det avsedda dndamalet. Dessutom inne-
haller den viktig information om hur du anvander maskinen pa ett sakert, fack-
mannamassigt och ekonomiskt satt.

Genom att folja dessa anvisningar kan du undvika faror, minska reparationskost-
nader och stillestandstider samt 6ka maskinens tillforlitlighet och livslangd.

Denna bruksanvisning kompletterar dven anvisningar som grundar sig pa nat-
ionella bestimmelser om forebyggande av olyckor och miljéskydd. Figur 1: Bandsdgblad

Denna bruksanvisning ska alltid finnas tillgédnglig p maskinens anvdndningsstélle. Den mdste
ldsas och anviindas av alla personer som ér behériga att arbeta pd maskinen, t.ex.

e under drift, inklusive uppstdllning, felsékning i arbetsprocessen, bortforsling av produkt-
ionsspill och underhdll,

e vid underhdll (service, inspektion, reparation)

e och/eller under transport.

Forutom bruksanvisningen och de bindande féreskrifter om forebyggande av olyckor som géller i anvandnings-
landet och pa anvandningsplatsen maste dven de erkdnda tekniska reglerna for sakert och fackmassigt arbete
foljas.

2.1 Juridisk information

Allt innehall i denna bruksanvisning omfattas av anvandningsrattigheter och upphovsratt som tillhor tillverkaren
Hokubema Maschinenbau GmbH. For mangfaldigande, dndring, vidare anvandning och publicering i andra
elektroniska eller tryckta medier samt publicering pa Internet kravs skriftligt tillstand fran Hokubema Maschi-
nenbau GmbH.

2.2 lllustrationer

Alla foton, figurer och grafik i detta dokument ar endast avsedda som illustrationer och for att underlatta forsta-
elsen. De kan skilja sig fran maskinens aktuella status.

3 Symboler

3.1 Allmanna symboler

Symbol  Betydelse

@ Anger punkter i bruksanvisningen som kraver sarskild uppmarksamhet for att forhindra fel eller ska-
dor pa maskinen. skador pa maskinen.

I:> Lankade korsreferenser till kapitel, avsnitt eller figurer i detta dokument.

< Héanvisning till ett separat dokument eller till en extern kalla fran en tredjepartsleverantér.
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3.2 Symboler i sakerhetsanvisningarna

Sikerhetsanmdirkning

Allman varningstext som kraver extra uppmarksamhet!

Om denna varning inte beaktas kan det leda till person- eller sakskador.

Varning fér mojlig fara pa grund av gaffeltruckstrafik!

Om denna varning inte beaktas kan det leda till livshotande skador.

Denna varning indikerar en maojlig fara fran hangande laster!

Om denna varning inte beaktas kan det leda till livshotande personskador.

Denna sdkerhetsanvisning indikerar en majlig fallrisk!

Om du inte féljer dessa anvisningar kan det leda till allvarliga personskador.

Denna sdkerhetsanvisning indikerar en potentiellt farlig kapningsrisk!

Risk for personskador och eventuellt ytterligare materiella skador.

Observera skyldigheten att anvanda skyddshandskar!

Om du inte féljer dessa anvisningar kan det leda till personskador.

Héanvisning till skyldigheten att anvdanda horselskydd!

Om du inte féljer dessa anvisningar kan det leda till personskador.

Observera att det dr obligatoriskt att bara skyddsglaségon!

Om du inte féljer dessa anvisningar kan det leda till personskador.

Héanvisning till skyldigheten att bara andningsmask! Underlatenhet att félja
av dessa anvisningar kan leda till andningssvarigheter och lungskador.

Hanvisning till skyldigheten att bara skyddsskor!

Om du inte féljer dessa anvisningar kan det leda till personskador.

Potentiellt farlig klamrisk i narheten av stillastdende foremal!

Risk for personskador och eventuellt ytterligare materiella skador.

Indikerar en potentiellt farlig klamrisk!

Risk for personskador och eventuellt ytterligare materiella skador.

Anvisning om mojliga faror pa grund av elektrisk spanning!

Bristande efterlevnad kan leda till livshotande personskador och skador pG egendom.
Brandfara! ROk inte och tand inte 6ppen eld.

Ingen dtkomst for obehoriga personer!

Risk fér personskador och eventuellt ytterligare materiella skador.

Den har sdkerhetsanvisningen gor dig uppmarksam pa en potentiellt farlig klamrisk!

P @E>PPROOOIDB Db

Bér inte langt I6st har eller |6st sittande klader!
Risk fér personskador och eventuellt ytterligare materiella skador.
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4 Allman information

Den har bandsagen har tillverkats av HOKUBEMA Maschinenbau GmbH enligt senaste tekniska ron och slapps ut
pa marknaden som en komplett maskin. Alla lagstadgade och standardiserade foreskrifter har foljts.

4.1 Maskinens uppbyggnad

e Hjuldiameter, klipphojd, klippbredd och knivhastighet varierar beroende pa modell. De exakta vardena for
din maskin hittar du i de tekniska uppgifterna (se avsnitt = 6.2).

e Det nedre bandsagshjulet drivs av en trefasmotor och 6verfor den roterande rérelsen till bandsagbladet.
Bandsagshjulen ar forsedda med en slitstark beldggning med lang livslangd.

e Det 6vre bandsdgshjulet ar fjadermonterat och kan justeras med hjélp av en handratt. Detta gor att maski-
nen kan justeras optimalt till bandsagbladet.

e  Ett parallellanslag finns till vanster om sagklingan for att styra arbetsstyckena.

e  FoOr att skydda mot sagbladet och flygande span ar den 6vre sagbladsstyrningen utrustad med en skyddsan-
ordning.

e Huvudkontrollpanelen anvénds for att starta bandsagen och (beroende pa utrustningen) for att lossa mo-
torbromsen.

e Hojden pa den 6vre sagbladsstyrningen och sagbladsskyddet justeras manuellt med en 3-armad spak (se
avsnitt = 10.5).

e Kontrollpanelen har en nédstoppsknapp.

4.2 Malgrupp och férkunskaper

Denna drifts- och underhallsinstruktion dr avsedd for maskinens drifts- och underhallspersonal. Driftspersonalen
ska utses av operatoren. Driftspersonalen maste uppfylla féljande krav:

e Grundldggande tekniska kunskaper (t.ex. larlingsutbildning som snickare, montér etc. och/eller erfarenhet

av att anvanda trabearbetningsmaskiner)
e Ldsa och forsta denna bruks- och underhallsanvisning

For att forvarva den kunskap som kravs for att anvanda denna maskin maste operatéren genomféra féljande
atgarder:

e Produktutbildning for alla operatorer (inklusive eventuell extern personal)

e Regelbundna sakerhetsinstruktioner

4.3 Krav pa operatoren

e Bandsagen far endast anvdndas av utbildad personal som ocksa har last denna bruks- och underhallsanvis-
ning.

e Inspektion, underhall, reng6ring och reparation far endast utféras av fackpersonal med produktspecifik
utbildning samt mekanisk och/eller elektrisk utbildning.

e  For planering och kontroll av arbetet ska det utses fackpersonal med produktspecifik utbildning som ansva-
rar for detta.

e Den lagstadgade minimidldern maste foljas.

e De nationella sakerhetsforeskrifterna for anstéllda maste féljas.
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4.4  Anvisningar for forebyggande av olyckor

Vid anvandning av en maskin maste bland annat féljande punkter beaktas f6r att férhindra olyckor:

e  Forhindra att obehoriga personer far tilltrade till maskinen.
e Hall obehériga personer borta fran riskomraden och riskpunkter.
e Informera upprepade ganger obehoriga personer om befintliga restrisker (se avsnitt = 5.1.4).

e  Genomfor aterkommande utbildningar och instruktioner for personer som maste vistas i narheten av en
bandsagsmaskin, vilka ocksa dokumenteras.

e Nyanstallda maste utbildas internt pa bandsagen och denna utbildning maste dokumenteras.

4.5 Allmanna sakerhetsforeskrifter

| allménhet galler féljande sakerhetsforeskrifter och skyldigheter vid hantering av maskinen:
e Maskinen far endast anviandas om den ar i perfekt och rent skick.
e Det ar forbjudet att ta bort, andra, kringga eller kringga skydds-, sdkerhets- eller 6vervakningsutrustning.

e Det ar forbjudet att modifiera eller bygga om maskinen utan skriftligt tillstand fran tillverkaren/leveranto-
ren.

e Fel eller skador maste omedelbart anmalas till operatéren. Dessa maste atgardas omedelbart och vid be-
hov repareras.

e Vid reparationer far endast originalreservdelar anvandas.

e All skydds-, sakerhets- och dvervakningsutrustning maste regelbundet kontrolleras och underhallas av an-
vandaren.

e Endast instruerade, utbildade eller kvalificerade personer far arbeta pa denna maskin.
e Underhallsarbeten maste utforas och dokumenteras i enlighet med underhallsinstruktionerna.

e Efter underhall eller reparation far maskinen endast startas med alla skyddsanordningar monterade. En
ansvarig person maste utses for att kontrollera att skyddsanordningarna ar korrekt monterade.

e  For anvandning av maskinen géller de nationella sdkerhetsforeskrifterna for arbetstagare och de nation-
ella sdkerhets- och olycksforebyggande foreskrifterna.

4.6 Beskrivning av maskinen

Bandsagarna i PANHANS BSB 400 - 900-serien ar moderna och rymliga bandsagar som lampar sig for kapning
(kapning i kors och delning) av tra och liknande material. Som verktyg anvands ett tandat stalband, till vilket
skdrande rorelse 6verfors via tva hjul (varav det undre d4r motoriserat).

Nar huvudstrombrytaren trycks in driver drivmotorn det nedre svanghjulet. Alla mandverelement och ndéds-
toppsknappen ar lattatkomliga fran maskinoperatorens arbetsstation.

Maskinoperatéren éverfor skarrérelsen till arbetsstycket, antingen manuellt eller med hjalp av extra hjalp- eller
tryckanordningar. Det justerbara sdkerhetsskyddet minskar risken fér kontakt med arbetsverktyget.
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4.7 Om serien BSB 400 - 900

Bandsagmaskinerna i Panhans BSB 400 - 900-serie finns i olika utféranden. De skiljer sig at i frdga om storlek och
hjuldiameter samt i fraga om mojliga kaphojder och kapbredder. Detta mojliggor skraddarsydd anpassning till
olika anvandningsomraden.

En vridstyv svetsad dubbelkammarkonstruktion utgér grunden fér alla funktionella element. Bada sakerhetsdor-
rarna ar sakrade med sidkerhetsbrytare och kan endast 6ppnas efter manuell upplasning. Det fint hyvlade arbets-
bordet i gratt gjutjarn ar generdst dimensionerat. Det mojliggor sdkert, exakt och ekonomiskt arbete.

Parallellanslaget ar sarskilt robust och utrustat med en praktisk snabbspannanordning. Den exakta sagbladsstyr-
ningen APA 2 garanterar optimala kapresultat.

4.8 Standardutrustning

Maskinkolonn i vridstyv dubbelkammarsvetsad stalkonstruktion

Bada dorrarna ar skyddade av sdkerhetsbrytare

Trefasmotorer med olika effekt fran 1,1 till 5,5 kW?

Finhyvlat bord tillverkat av gratt gjutjarn

Tippbar bordsskiva upp till 45°

Utbytbar bordsinsats

Parallellanslag kan anvéndas till vanster och héger om sagbladet, anslagsprofilen kan vandas

Dynamiskt balanserade bandsagshjul med vulkaniserade gummiband och bombering for specialsagblad
fran 6 mm (for sagning av kurvor)

1 bandsagblad, lampligt for din maskin

Bladspanningsindikator med visningsfonster for installning av rekommenderad spanning

Ovre och undre bandsagsbladsstyrning APA 2, Storlek 1 (BSB 400/500) och storlek 2 (BSB 600 - 900)
Mekanisk hojdjustering av sagbladsskyddet med handratt med Iast kugghjul

Integrerat sagbladsskydd

Avstrykningsborste och spanskydd pa det nedre hjulet

BSB 400 - 500:
Tryckknappsstyrning for start/stopp med nddstoppsknapp/motorskyddsrela
och slitagefri, elektrisk motorbroms

BSB 600 - 900:
Fran 2,2 kW roterande kamomkopplare med direktstart, fran 3,0 kW stjarn-delta-start, nédstoppsknapp,
mekanisk motorbroms och motorskyddsrela

Tryckpinne med hallare pa maskinhuset

CE-kompatibel och GS-testad design

4.9 Tillgangliga specialtillbehor

Lampliga sagblad, specialtillbehor och tillvalskomponenter hittar du i kapitlet = 18.

! Beroende pa maskintyp
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5 Sakerhet

5.1 Grundlaggande sakerhetsinstruktioner

Trdbearbetningsmaskiner kan vara farliga om de anvands felaktigt. Folj darfor sakerhetsanvisningarna i detta
kapitel och de olycksfallsforebyggande féreskrifterna fran branschorganisationen for trabearbetning!

Tillverkaren ansvarar inte for skador och funktionsstérningar som beror pa att bruksanvis-
ningen inte har féljts.

5.1.1 Tillampningsomrade och avsedd anvandning

som det anvinda bandsdgbladet dir Iimpligt for (t.ex. tréi eller andra material med samma
fysiska och tekniska egenskaper).

2 Bandsdgarna BSB 400 - 900 dr uteslutande avsedda fér kapning och separering av material

Denna maskin dr inte Idmplig for bearbetning av metall eller tréiavfall - som kan innehdlla
som kan innehdlla spikar, skruvar och andra metalldelar.

Maskinen far endast anvéindas pa en jimn, hardgjord yta med en tillréicklig bérférmdga som
motsvarar maskinens vikt (se avsnitt = 6.2).

Aven andra material som kork, gummi, hardplast, ben osv. kan bearbetas. Kontrollera om den anvinda sag-
klingan ar lamplig for bearbetning av dessa material. Vid kapning av dessa material kan det kravas sarskilda sa-
kerhetsatgarder, dven om det inte foreligger nagon uppenbar fara.

All bearbetning av andra material krdver samrad med och godkdnnande fran tillverkaren.

A Felaktig anvéindning kan leda till fara fér personer och skador pd maskinen.

Endast de bandsdgblad som rekommenderas av tillverkaren far anvéindas som verktyg.

Maskinen ar inte lamplig foér anvandning utomhus eller i explosionsfarliga miljcer.

e Tillaten omgivningstemperatur: 15 till +40° C
o Tillaten luftfuktighet: 30 till 90 %

Till avsedd anvandning hor ocksa att maskinen ansluts till ett tillrdckligt dimensionerat utsugssystem och att de
villkor fér drift, underhall och service som anges i bruksanvisningen foljs. All annan anvandning anses vara felaktig
och ar forbjuden.

5.1.2 Ombyggnader och modifieringar av maskinen

Otillatna ombyggnader och modifieringar av maskinen éir av sikerhetsskdl stréingt férbjudna.
@ Detta gor CE-forséikran om éverensstéimmelse ogiltig! Tillverkaren ansvarar inte for eventuella
skador som uppstar. Risken béirs av operatéren/anvéndaren.

5.1.3 Anslutning till en central nodstoppsknapp

| verkstader dar bandsagsmaskinen ska anslutas till en central nédstoppsknapp (t.ex. skolor) bor man vara upp-
marksam pa att bandsdgsmodeller med elektrisk motorbroms inte ar lampliga for detta dandamal. Vid ett
nodstopp fran en extern kélla forsorjs motorbromsen inte langre med strém, varfor bandsagbladet I6per ut utan
att bromsas.

BA_PH_BSB-400-900_SE_20-24.docx



BEANHANG

QUALITAT SEIT 1918

5.1.4 Kvarstaende risker

Maskinen dr byggd enligt senaste teknik och erkdnda sakerhetstekniska regler. Trots detta kan det vid anvand-
ning uppsta fara for anvandarens eller tredje mans liv och lem eller skador pa maskinen och annan egendom.
Aven om maskinen anvinds pd avsett satt kan féljande kvarstdende risker uppsta trots att alla relevanta siker-
hetsbestammelser har foljts, pa grund av maskinens konstruktion och avsedda anvandning:

Det ar obligatoriskt for driftspersonalen att ldsa och tillampa bruksanvisningen.

‘. gg Var uppmarksam pa eventuella klamrisker:
{2 a) vid transport av maskinen med en gaffeltruck: mellan gafflarna och pallen/maskinen

b) vid upplockning av maskinen: mellan maskin/pall och golv
c) nar du stéller ner komponenten: mellan maskinen och fast utrustning

“ EE Var uppmarksam pa eventuella klamrisker nar du staller ner maskinen (fran pall/container till golv)
- med hjalp av en gaffeltruck eller traverskran.

Se till att inga féremal faller ned fran gaffeltrucken/kranen. Limna inga foremal/verktyg pa maskinen.

g? Det &r strangt forbjudet att sitta pa maskinen under en lyftoperation (med traverskran eller gaf-
feltruck) och aka med. Det finns risk for fall!
Obehdoriga personer far inte betrada maskinens uppstallningsomrade (dgarens ansvar).

f} fi Forhindra potentiella faror genom att se till att golvet ar dammfritt och att golvbeldggningarna i ro-
relseomradet runt maskinen halls rena och halksakra.
é @ Var medveten om risken for fallande féremal, t.ex. arbetsstycken, verktyg eller liknande. Anvand
darfor skyddsskor, sarskilt vid transport och uppstallning av maskinen.

Var medveten om risken att skara sig pa bandsagklingan. Stick aldrig in handen i det [6pande sagbla-
det! Anvand glidanordningar for korta och tunna arbetsstycken. Anvand skyddshandskar vid byte av
sagblad.

‘2 Var medveten om risken for skarskador fran span och splitter och ta aldrig bort dem fran riskomradet
for hand. Anvand lampliga verktyg, t.ex. borstar eller handborstar.

‘2 “ Risk for kapning och indragning! Rengor inte bandsagbladet eller bandsaghjulen med en borste eller
0 skrapa som du haller i handen medan maskinen ar i gang.

‘% “ Risk for kapning och indragning! Om bandsagbladet eller kilremmen &r trasig, vanta med att 6ppna
0 skydden tills maskinen har stannat helt och hallet.

Var uppmarksam pa att det finns risk for att dras in av rorliga maskindelar eller verktyg. Detta kan
6 leda till att kladesplagg eller har fastnar. Bar alltid atsittande klader eller undvik 16st sittande klader
och anvand harnét om det behovs.

Risk for elektrisk stot! Det finns faror vid arbete pa det elektriska systemet. Detta arbete far endast
utforas av kvalificerad personal!

Risk for elektrisk stot! Det ar strangt forbjudet att kringga sakerhetsanordningar (till exempel séker-
hetsbrytare).

Elektrisk utrustning maste underhallas och rengodras regelbundet.
Var medveten om risken att klammas pa arbetsstyckets styrningar och rérliga maskindelar.

Se till att inga obehdriga personer befinner sig i ndrheten av maskinen.

@B B

Var uppmarksam pa risken for skador fran kringflygande verktygsdelar om sagbladet gar sonder. An-
vand darfor skyddsglasogon.

Var medveten om risken for skador pa grund av flygande arbetsstycken och span, splitter och damm
som kommer ut fran maskinen. Anvand darfor skyddsglasogon.

Var uppmarksam pa den 6kade bullernivan och anvand horselskydd.

Var uppmarksam pa den 6kade dammutvecklingen. Anvand utsugsanordningen och bar en skydds-
mask om det behdvs.
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c Nodstoppsknapparna maste alltid vara fritt atkomliga. De far inte vara 6vertackta av foremal. Kon-
trollera nédstoppsknapparnas funktion dagligen (fore idrifttagning av systemet).

& Laservarning: Maskinen kan utrustas med en laserenhet som tillval. Om man tittar direkt in i lasers-
tralen kan det leda till allvarliga 6gonskador!

hoger om sagbladet (pa sidan av maskinen). Ett trasigt bandsagblad kan kastas ut pa ett farligt satt
och orsaka mycket allvarliga skador.

@ @ Brandrisk pa grund av tradamm i samband med gnistbildning och/eller 6ppen eld!

j Fara pa grund av utslungade delar (t.ex. om sagbladet gar sénder)! Undvik att sta i riskomradet till

5.1.5 Beakta miljoskyddsbestammelser

Vid allt arbete pa och med maskinen maste de miljéskyddsbestammelser, skyldigheter och lagar som galler pa
anvandningsplatsen for undvikande av avfall och korrekt atervinning och/eller bortskaffande féljas. Detta géller
sarskilt for monterings-, reparations- och underhallsarbeten med amnen som kan férorena grundvattnet (t.ex.
oljor, kyl- och smérjmedel, hydrauloljor samt rengoérings- och l6sningsmedelshaltiga vatskor). Dessa far under
inga omstandigheter tranga ner i marken eller ut i avloppssystemet.

Ovan ndmnda farliga émnen far endast férvaras och transporteras i Iimpliga behdllare.
1 Lo Undvik ldéckage av farliga émnen med Iéimpliga uppsamlingsbehallare.
Ldat en behérig avfallshanteringsfirma ta hand om de ovan ndmnda émnena.

5.1.6 Organisatoriska atgarder

A\ Hall alltid bruksanvisningen tillginglig p& maskinens anvandningsstille.

A\ Beakta och félj férutom bruksanvisningen dven allmént gillande lagstadgade och andra bindande fére-
skrifter om forebyggande av olyckor och miljéskydd.

M Komplettera bruksanvisningen med instruktioner, inklusive &vervaknings- och rapporteringsskyldigheter,

for att ta hansyn till speciella driftsforhallanden, t.ex. nar det géller arbetsorganisation, arbetsprocesser

och personal.

Den personal som ska arbeta pa maskinen maste ha last igenom bruksanvisningen, sarskilt kapitlet om sa-

kerhetsanvisningar, innan arbetet paborjas. Under drift ar det for sent. Detta galler sarskilt for personal

som endast tillfalligt arbetar pa maskinen, t.ex. vid uppstallning eller underhall.

Kontrollera att arbetet utfors pa ett sakert och riskmedvetet satt i enlighet med bruksanvisningen.

Driftspersonal far inte bara langt |6st har, 16sa klader eller smycken, inklusive ringar. Det finns risk for ska-

dor, t.ex. genom att de fastnar eller dras in.

Beakta alla sdkerhets- och faroangivelser pad maskinen och férvara dem i lasbart skick.

Vid sakerhetsrelevanta forandringar av maskinen eller dess driftsbeteende ska du omedelbart stoppa ma-

skinen och rapportera felet till ansvarig myndighet/person.

Anvand personlig skyddsutrustning om det ar nédvandigt eller om det kravs enligt foreskrifterna.

Gor inga dndringar eller ombyggnader pa maskinen som kan paverka sakerheten utan tillstand fran tillver-

karen! Detta galler aven montering och justering av sakerhetsanordningar och ventiler samt svetsarbeten

pa barande delar.

Reservdelar maste uppfylla de tekniska krav som tillverkaren har angett. Detta galler alltid for originalre-

servdelar.

Beakta branddetekterings- och brandbekdampningsalternativen. Bekanta dig med var brandslackare

(brandklass ABC) finns och hur de anvédnds. Anvénd inte vatten!

B BB BB B

>

B
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5.1.7 Urval och kvalificering av personal - grundlaggande skyldigheter

Maskinens konstruktion och drift ar avsedd for hogerhanta anvandare.

Maskinen ar avsedd att anvandas av en enda person. Andra personer som befinner sig i narheten av ma-
skinen maste halla ett lampligt sakerhetsavstand.

Arbete pa/med maskinen far endast utforas av tillférlitlig personal.

Beakta den lagstadgade minimidldern!

Anvédnd endast utbildad eller instruerad personal, definiera tydligt personalens ansvar for drift, uppstall-
ning, underhall och reparation!

Se till att endast behorig personal arbetar pa maskinen!

Personal som ska utbildas, instrueras eller genomga allmén utbildning far endast arbeta pa maskinen un-
der standig uppsikt av en erfaren person.

Arbeten pa maskinens elektriska utrustning far endast utféras av en behorig elektriker eller av instruerade
personer under ledning och dvervakning av en behdrig elektriker i enlighet med de elektrotekniska fore-
skrifterna.

B BB BPBERE BB

5.2 Sakerhetsanvisningar for specifika driftsfaser

Fel och skador pa maskinen maste anmdilas omedelbart néir de upptéicks.

Tillréicklig belysning (min. 500 lux) mdste sékerstdllas vid maskinen!

A Alla arbetsmetoder som éventyrar siikerheten maste undvikas!

5.2.1 Innan arbetet paborjas

Anvand endast vassa, sprickfria och tillrdckligt installda bandsagblad.
Kontrollera att sagbladet ar korrekt inriktat pa bandsagsrullen.

Kontrollera att sdgbladsstyrningen ar korrekt installd (bakre rulle, styrrullar i sidled).
Justera sagbladsskyddet till arbetsstyckets hojd.

Se till att sagbladets utskarning i bordets insats dr sa smal som mojligt.

Ha nddvandiga hjdlpmedel som parallellanslag, tryckpinne, bordsférlangningar,
kilar etc. redo och anvand vid behov.

Hall golvet i rérelseomradet runt maskinen fritt fran snubbelrisker.

Se till att det finns behallare for avfall.

Anvand atsittande klader.

Anvand skyddsskor och hérselskydd.

Anvand handskar nar du byter bandsagblad.

BPEBEBEPERE BPBEPBBPBB

Om handskar kravs vid hantering av arbetsstycken maste de vara fingerlosa.

5.2.2 Under arbetet

Skyddsanordningar: Vidta atgarder for att sdkerstalla att maskinen endast kan anvandas i ett sdkert och
funktionellt skick. Anvdand endast maskinen om alla skyddsanordningar och all sdakerhetsrelaterad utrust-
ning, t.ex.

- |6stagbara skyddsanordningar,

- nddstoppsanordning,

- ljudisolering,

- utsugningssystem

finns pa plats och fungerar.

BA_PH_BSB-400-900_SE_20-24.docx
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Arbetsstycke: Innan operationen paborjas, forbered arbetsstycket
- frammande inneslutningar

- knutar

- vridningar (snedvridningar)

och andra oegentligheter.

Maskinens skick: Kontrollera maskinen minst en gang per skift med avseende pa skador och defekter som
kan upptéackas utifran! Alla forandringar som har intraffat (dven forandringar i driftsbeteendet) maste ome-
delbart rapporteras till ansvarig enhet eller person! Vid behov ska maskinen omedelbart stoppas och sakras!

Utsugssystem: Maskinen maste vara ansluten till ett effektivt utsugssystem, vilket kraver en flédeshastighet
pa minst 20 m/s for torr flis och 28 m/s for fuktig flis (18% eller mer).

Arbetsomrade: Ett hinderfritt arbetsomrade runt maskinen ar avgérande for sdker drift. Golvet ska vara
jamnt, val underhallet och fritt fran skrap som span och avskurna arbetsstycken.

Sagomrade under drift: Forsok aldrig att avldgsna flisor, span eller andra delar fran sdgbladsomradet medan
maskinen ar i gang! Ta aldrig bort splitter och span for hand!

Sarskilda hjalpmedel: For vissa arbetsmoment och arbetsprocesser ar det nddvandigt att anvdanda speciella
hjalpmedel for att styra arbetsstycket. Dessa specialhjdlpmedel ar parallellanslag, tryckpinnar, tryckblock,
stodvinklar och kilar och liknande.

e Vid kapning av arbetsstycken som star pa hégkant ska de sdkras mot lutning, t.ex. med hjalp av en
stodkonsol, parallellanslag eller tryckblock.
e  Sdkra runda arbetsstycken mot vridning med en kil eller liknande.
e  FOr mycket korta eller smala arbetsstycken ska du anvanda ett [ampligt verktyg for matning.
e Forlanga eller breda arbetsstycken ska du se till att arbetsstycket far bra stod, t.ex. genom
att bredda eller forlanga bordet.
e Bearbeta inte skrymmande arbetsstycken som inte far plats pa bordsskivan.
Avbrott i arbetet: Stang av maskinen dven om arbetet avbryts en kort stund! Ldmna aldrig maskinen i gang
utan uppsikt!
Slutférande av arbetet: Lossa sagbladets spanning och fast en varningsskylt pa maskinen. Sank ner sag-
bladsskyddet till bordshojd.

Lamnar maskinen: Innan du lamnar maskinen ska du sla ifran huvudstrombrytaren och vanta tills maski-
nen star stilla. Limna aldrig maskinen obevakad i osékrat tillstand.

Forhallningssatt vid rivet sagblad: Tryck pa nédstoppet och véanta tills alla hjul har stannat helt innan du
vidtar nagra ytterligare atgarder. Endast det nedre hjulet ar bromsat! | riskomradet intill maskinen (se =
Figur 3) foreligger livsfara vid ett eventuellt bandbrott!

.3 Specialarbete som en del av underhallsarbete och felsokning i arbetsprocessen

Observera de underhalls- och kontrollatgarder som anges i bruksanvisningen!
Dessa atgarder, liksom alla andra reparationsarbeten, far endast utforas av specialiserad personal!

Vid alla arbeten som ror drift, produktionsanpassning, ombyggnad eller justering av maskinen och dess
sakerhetsanordningar samt vid underhall och reparation ska till- och frankopplingsférfarandena enligt
bruksanvisningen och anvisningarna for underhallsarbeten f6ljas!

Sakra maskinen mot ovantad omstart vid underhalls- och reparationsarbeten.
e Las huvudstrombrytaren med ett hinglas!
Efter underhalls- och reparationsarbeten ska alla skruvférband som har lossnat dras at igen!

Om det ar nodvandigt att demontera sdkerhetsanordningarna under monterings-, underhalls- och reparat-
ionsarbeten, maste sdkerhetsanordningarna omedelbart efter avslutat underhalls- och reparationsarbete
atermonteras och kontrolleras!

Se till att drift- och hjalpmaterial (t.ex. oljor) samt reservdelar (elektroniska komponenter) tas om hand pa
ett sakert och miljovanligt satt (se kapitel = 17 "Demontering och skrotning”).
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5.2.4 Sakra arbetsmetoder

BEEPEEEREERE BB BPBEERER B

Nar det ar mojligt ska en tryckpinne eller ett jamforbart hjalpmedel anvandas for att styra arbetsstycket for
att forhindra arbete med handerna néra sagklingan.

Anvand tryckpinnen vid kapning av smala arbetsstycken.

Anvand en aluminiumprofilskena med smal kontaktkant for att kapa smala och 13ga remsor.

Arbeta alltid med alla sékerhetsanordningar! Dessa maste sitta pa ratt plats och vara i perfekt skick.
Skadade bordsinlagg maste ersittas med nya.

Regelbundet underhall och rengéring av bandsagblad, utsugssystem etc. ar nédvandigt fér att minimera
bullret.

Satt tillbaka borttagna skyddsanordningar i enlighet med tillverkarens anvisningar.

Rengor aldrig bandsagbladet eller bandsaghjulen pa en bandsagmaskin med en handhallen borste eller en
handhallen skrapa nar bandsagbladet ar i rorelse.

Borja inte saga forran bandsagbladet har natt full hastighet.

Anvind inte skadade bandsagblad.

Kontrollera regelbundet om bandsagsbladen ar skadade.

Byt ut skadade bandsagblad omedelbart.

Anvand endast bandsagblad som ar lampliga for arbetsuppgiften och det material som ska bearbetas.
Overskrid inte verktygets tilldtna varvtal.

Anvand inte skadade verktyg.

Skadade delar maste bytas ut mot nya.

Reparationer far endast utforas av specialiserad personal med huvudstrombrytaren last.

5.2.5 Sakerhetsanordningar

Maskinen ar utrustad med alla nddvandiga sakerhetsanordningar. Dessa inkluderar:

Fullstandigt skydd av bandsagbladet langs hela dess langd.

Sagbladsskyddet 4r manuellt justerbart i hdjdled och tacker sagbladet fran alla fyra sidor, vilket férhindrar
att handerna kommer in i riskomradet.

Stromforsorjningen till motorn avbryts automatiskt nar dérrarna/skyddskaporna 6ppnas.

Ytterligare sdkerhetsbrytare forhindrar att dorrarna 6ppnas oavsiktligt. Sakerhetsbrytarna maste lasas upp
manuellt fore ett hjul- eller baltesbyte for att dorrarna ska kunna 6ppnas (se avsnitt = 10.2).
Sagbladsstyrningen ar utrustad med ett genomskinligt skyddshélje for att sdkerstalla att operatéren har fri
sikt over skdaromradet. Det fungerar ocksa som ett partiellt splitterskydd.

Bandsagen bibehaller den foreskrivna bromstiden pa < 10 sekunder nar den stangs av med vridomkoppla-
ren (1) eller tryckknappen (2) - se avsnitt = 9.1 - eller nar nédstoppet aktiveras.

Indikatorn for bladspanning visar korrekt spanning pa bladet i forhallande till dess bredd.

Maskinen ar utrustad med en nédstoppsknapp pa kontrollpanelen.

5.2.6 Buller

Vissa instruktioner maste foljas for att forhindra att ljudnivan okar:

Det sagspan som faller mellan hjulet och sagbladet kan orsaka vibrationer som kan leda till en 6kning av
bullernivan.

Endast sagblad i originalutférande med korrekt och ren svets far anvandas.

Sagbladet maste vara korrekt instéallt for det avsedda arbetet och vara lampligt for materialet.
Anvisningarna for hjulytorna (se avsnitt = 16.4) och sagbladet (se avsnitt = 16.5) maste foljas for att halla
delarna i gott skick och minska bullernivan.
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5.3 Riskomraden pa bandsagen

5.3.1 Riskomrade bandsagblad
—

e Omradet 120 mm runt sagbladet betraktas
som en riskzon.

o Setill att hdnderna befinner sig minst 10 cm

fran sagbladet.
Riskomréade g

e Om det inte gar att halla ett avstand pa > 10
cm ska du anvanda en tryckpinne eller nagot
annat l[ampligt hjalpmedel for att mata fram ar-
betsstycket.

e Nar du matar arbetsstycket ska du placera han-
derna platt med tummarna pa arbetsstycket
och inte sdra pa fingrarna.

e For ner skyddsbagen till ett avstand pa max. 5
mm fran arbetsstycket.

Figur 2: Riskomrdde bandsdgblad

Var uppmdrksam pa risken for att skdra och dra i! Farozon pd 120 mm runt sagbladet!

5.3.2 Riskomrade runt maskinen

En annan riskzon finns till hoger om maskinen. Har finns sarskild risk for allvarliga skador pa grund av ett avrivet
bandsagblad som kan slungas ut i detta omrade. Under drift far operatoren, eventuella medhjélpare och even-
tuella dskadare inte uppehalla sig i detta omrade!

Maskinens operatér maste i allmanhet sta i kap-

[ ]
@ @ @ riktningen, framfér bandsagen och utanfor risk-
@ a % omradet.
°

Observatorern

En medhjdlpare som ska avlagsna arbetsstycket
maste i regel std bakom maskinen, pa motsatt
sida av operatoren, i motsatt skarriktning och ut-
anfor riskomradet.

Hjalppersonen

e Eventuella observatérer maste sta i en halvcirkel-
formad formation utanfor riskomradet. Ett till-
rackligt avstand maste uppratthallas sa att ma-
skinoperatoren och eventuella medhjalpare inte
hindras i sitt arbete.

Riskomrade

Operatoren

Figur 3: Riskomrdde runt maskinen

A
A

Var uppmdrksam pa risken for att ett bandsdgsblad slungas ut om bladet gar av! Om du kom-
mer in i riskomrdadet under drift kan det leda till allvarliga skador.

Anvdnd endast korrekt svetsade, slipade och instéillda bandsdgblad som dr i perfekt skick. Ska-
dade bandsdgblad mdste omedelbart bytas ut.
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6  Maskindata
6.1 Serie och utbyggbarhet

Typskylt:

pANHANG

HOKUBEMA

HOKUBEMA GmbH - D-72488 Sigmaringen
Telefon/phone +49(0)7571 755-0

Bandsdagemaschine ®

Baureihe
line

Maschinen-Nr.
machine no.

Baujahr
year of construction

Bemessungsspannung U =

nominal voltage U =

Frequenz/Phasenzahl
frequence/phases

Stromart
kind of current

b

N
N o

Volllaststrom | =
operating current | =

Uberstromschutz, intern
excess current protection, internal

Figur 4: Typskylt

Tillverkare:

HOKUBEMA Maschinenbau GmbH
Graf-Stauffenberg-Kaserne
Binger Str. 28 | Halle 120
DE 72488 Sigmaringen (Tyskland)
Telefon: +49 (0) 7571 /755 -0
Fax: +49 (0) 7571/ 755-2 22
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Serie:

BSB 400 BSB 500 BSB 600

BSB 700 BSB 800 BSB 900

Figur 5: Serie BSB 400 - 900

Utbyggbarhet:

Maskinen ar forberedd for att kunna utrustas med speci-
altillbehor (se kapitel = 18) fran tillverkarens omfattande
program. Om du vill uppgradera din maskin vid ett senare
tillfalle kan du be oss om dokumentation 6éver de tillbehor
som kravs.

Vanligen ange foéljande data:

Typ

Maskin nr.
Spanning (V)
Effekt (kW)
Tillverkningsar

uiewNR
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6.2 Tekniska data
Position Enhet BSB 400
Bandsagshjul @ mm 400
Drivmotor kW L1
hk 1,5
Motorbroms - elektrisk
Sagbladets hastighet m/min 1400
Max. kaphéjd ~ mm 205
Max. kapbredd  mm 385
Max. sagbladets langd mm 3330
Min. sagbladets langd mm 3230
Sagbladets tjocklek = mm 0,4
Beldggningens bredd  mm 25
Max. bladbredd  ~ mm 20
Min. bladbredd  mm 15
Min. bladbredd med
speciell bombering mm 6
Storlek pa bladstyrningen - 1
Bordets storlek mm
Vikt kg 130

BSB 500
500
1,5

2
elektrisk?
1300
330
480
4140
4060
0,4-0,5
30
25
15

6

1

420x 570 495x670

220

BSB 600
600
2,2

3
mekanisk®
1550
400
580
4735
4660
0,5-0,6
30
30
15

8

2

590x 810

280

BSB 700
700
3
4
mekanisk?
1570
420
680
5140
5020
0,6-0,7
35
35
15

8

2
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BSB 800
800
4
5,5
mekanisk®
1800
520
780
5775
5670
0,7-0,8
45
40
15

10

2

BSB 900
900
5,5
7,5

mekanisk®

1720
540
880
6260
6160
0,8-0,9
47
40
15

10

2

695x990 760x 1145 835x1280

430

550

700

For specialtillampningar kan maskinerna dven férses med kraftigare motorer. Maskinens typskylt (se = Figur 4)
visar motoreffekten (kW/hk), spanningen (volt), stromforbrukningen (ampere) och frekvensen (Hz). Om du har
nagra fragor dr du vilkommen att kontakta var kundtjanst.

6.3 Dimensioner
Hojd x langd x bredd x bordshdjd i mm:
Modell H L B T

BSB 400 1740 760 490 900
BSB 500 1930 930 550 900
BSB 600 2120 1130 640 920
BSB 700 2275 1260 700 920
BSB 800 2475 1450 900 930
BSB 900 2650 1590 1010 1015

Med férbehdll for dimensionséndringar

Utrymmesbehov:

Det effektiva utrymmesbehovet beror i all-
manhet pa maskinens matt och matten pa de
arbetsstycken som ska bearbetas. Generellt
ska det finnas tillrackligt med utrymme runt
maskinen och hansyn ska ocksa tas till det ar-
betsutrymme som krdvs for driftspersonalen
och for inmatning och utmatning av arbets-
styckena.

2 Mekanisk broms pa en BSB 500-modell med 2,2 kW motor som tillval
3 Elektrisk, slitagefri broms med tillvalet “steglds sagbladshastighet”

BA_PH_BSB-400-900_SE_20-24.docx

Figur 6: Dimensioner



BEANHANG

QUALITAT SEIT 1918

6.4 Emissionsvarden enligt EN ISO 3746:2010

6.4.1 Information om buller

De varden som anges ar utslappsnivder och representerar darfér inte nédvandigtvis sakra arbetsplatsvarden.
Aven om det finns ett samband mellan emissions- och immissionsnivéerna kan man inte pa ett tillforlitligt satt
avgora om ytterligare forsiktighetsatgarder ar nédvandiga.

Faktorer som kan paverka den aktuella immissionsnivan pa arbetsplatsen ar t.ex. arbetsutrymmets beskaffenhet,
andra bullerkallor, t.ex. antalet maskiner och andra narliggande arbetsprocesser. De tilldtna vardena pa arbets-
platsen kan ocksa variera fran land till land. Denna information bor dock géra det mojligt for anvandaren att géra
en battre bedémning av faran och risken.

6.4.2 Varden for bulleremissioner

Bandsdg modell  Enhet BSB400 BSB500 BSB600 BSB700 BSB800 BSB900
Ljudeffektniva

Inaktiv ~ dB(A) 80 80 80 85 85 85
P3giende  dB(A) 102 102 102 97 97 97
Niva fér utsldppstryck pa arbetsplatsen
Inaktiv  dB(A) 67 67 67 68 68 68
Pagaende dB(A) 89 89 89 89 89 89

Notera: Vid kontroll av noggrannheten i de angivna emissionsvdardena maste matningarna utféras med samma
matmetod och under samma driftsforhallanden som de angivna. Den inkluderade osdkerhetstillagget K = 4dB.

Om maskinens arbetsplatsrelaterade bullervirden éverstiger 85 dB(A) mdste personalen
forses med Idmpligt hérselskydd!

Notera: Regelbundet underhall och rengéring av bandsagbladet och utsugssystemet samt regelbunden smorj-
ning av bandsagbladets styrningar (bak- och sidorullar, se avsnitt = 16.2) har i allmdnhet en positiv effekt pa
maskinens bullerutveckling.

6.4.3 Dammutslapp enligt GS-HO-05 i mg/m?3 luft (tilldtet max. 2,0 mg/m?3 luft)
Bandsdg modell  BSB 400 BSB 500 BSB 600 BSB 700 BSB 800 BSB 900
Pa arbetsplatsen 0,23 0,44 0,74 0,39 0,90 0,75
6.4.4 Utsugning

Bandsdg modell  Enhet BSB400 BSB500 BSB600 BSB700 BSB800 BSB900

Antal sugmunstycken st. 2 2 2 2 2 2
Sugmunstycket - @ mm 100 100 100 120 120 120
Statisktundertryck o 200 /700 7207680 640/620 390/270 390/270 390 /270
topp/botten
Volymflsde ~ m3/h 790 790 790 1140 1140 1140

For att sakerstélla att span och stoft som sugs ut vid startpunkten transporteras vidare till insamlingssystemet
maste transporthastigheten for den utsugna luften vara 20 m/s for torrt span och 28 m/s for fuktigt span (fukthalt
18% eller mer).
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7 Installation och anslutningar

7.1 Overtagande

Kontrollera att forsandelsen dr komplett och att den inte ar transportskadad. Vid transportskador ska du spara
foérpackningen och omedelbart informera fraktbolaget och tillverkaren! Senare reklamationer kan inte godkan-
nas.

7.2 Transport till installationsplatsen
7.2.1 Transport av modellerna BSB 400 till 700

e Maskinen levereras staende och fastbultad pa en lastpall.
Maskinens tyngdpunkt ligger ungefar mitt pa lastpallen.

e Kor en pallyftare mellan pallarna (se = Figur 7), ), lyft maskinen bara nagra
centimeter och kor till uppstallningsplatsen.

e Tasedan bort transportbalkarna, transportbultarna och den surrningségla som
ar fast vid maskinpelaren.

e Ta nu bort maskinen fran pallen med hjalp av en kran eller liknande lampligt
hjalpmedel och stall ner den pa foérvaringsplatsen.

e Folj sedan instruktionerna i avsnitt = 7.4.

A Var uppmdrksam pa risken for tippning under transport!

Figur 7: Transport
7.2.2 Transport av modellerna BSB 800 och 900

e Maskinen levereras liggande pa en transportpall. Forst maste
transportbalkarna, transportbultarna och surrningséglan (bero-

ﬂ ende pa modell) som ar fasta vid maskinens botten eller maskin-

' pelare tas bort.

O\@ e Direfter ska den lyftas fran pallen via 6glan (1) med hjalp av en

kran eller liknande lampligt hjdlpmedel och stéllas upp vertikalt.
~ " e Direfter kan den placeras pa en pallyftare med kran och flyttas
# _ till installationsplatsen.
J e FoOlj sedan instruktionerna i avsnitt = 7.4.

Figur 8: Ogla fér kran

7.3  Fdérmontering
7.3.1 Formontering av modellerna BSB 400 till 700

Bandsagsmodellerna BSB 400 till BSB 700 levereras fardigmonterade. Formontering ar inte nodvandig.

7.3.2 Formontering av modellerna BSB 800 och 900

e For de tva modellerna BSB 800 och BSB 900 maste det 6vre skydds-
B locket fortfarande monteras och fastas med de tre medfdljande
skruvarna genom halen (B).

e Den 6vre dérren maste ocksa foras in i gdngjarnen och sakras med
lasskruven ovanfér det nedre gangjarnet.

Figur 9: Montera skyddshéljet

Ndr dérren monteras, se till att stiftet pa dérrens séikerhetsbrytare ( dérrens séikerhetsbrytare
(se avsnitt = 10.2) dr inférd i 6ppningen i dérren.
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7.4 Maskininstallation

Maskinen maste stallas i vag pa golvet. For att gora detta maste maskinen stallas i nivd med ett vattenpass med
hjalp av de 4 skruvarna i maskinens botten. Det finns ytterligare fyra hal langst ned pa maskinens bas som kan
anvandas for att sakra maskinen mot tippning med skruvar eller liknande. Dessa fastskruvar far dock inte dras at
(endast sattas pa), eftersom maskinen annars kan skadas av vibrationer.

e Ett fundament ar inte nodvandigt. Golvet maste ha en barférmaga som motsvarar maskinens vikt (se tek-
niska data i avsnitt = 6.2).

e Maskinens nakna delar ar smorda for att skydda mot korrosion. Anvdnd petroleum eller lacknafta for att
noggrant avfetta de delar som ar skyddade mot rost.

Var uppmdrksam pa eventuella kldmrisker néir du stéller ner maskinen (fran pallen till gol-
4\ | vet) med hjdlp av en gaffeltruck eller traverskran. Var sdrskilt uppmérksam pd dina hén-
der och fétter och anvéind skyddsskor och skyddshandskar som en férsiktighetsatgdrd.

Livsfara vid anvéindning av gaffeltruck! Hdll tillréickligt avstdnd till gaffeltrucken och var

@ uppmdrksam pa dess hastighet. Fordon med férbriinningsmotorer avger ocksa giftiga av-
gaser. Bér andningsmask om det behévs.

Maskinen madste alltid vara i niva! Kontrollera med ett vattenpass!

Anvdnd inte nitrofértunning fér rengéring, eftersom
det kan skada maskinens lackerade ytor.

@ @ Brandfara! Rok inte och tdnd inte 6ppen eld.

7.5 Mellanlagring

g Kassera férpackningsmaterialet pd ett miljévdnligt séitt!

Om maskinen inte tas i drift omedelbart efter leveransen maste den férvaras omsorgsfullt pa en skyddad plats.
Tack 6ver maskinen sa att varken damm eller fukt kan trénga in. De nakna, icke ytbehandlade delarna, t.ex.
bordsskivan, dr behandlade med ett konserveringsmedel. Detta maste kontrolleras med jamna mellanrum och
fornyas vid behov.

7.6 Surrning i ett transportfordon

Ansvaret for saker lastning ligger hos respektive transportor!

ﬁ For varje surrning mdste ett separat surrningsband anvéndas, som spéinns individuellt mot lastut-
rymmets golv! Pallen maste ocksda séikras sd att den inte kan glida i fordonet.

Observera foljande vid surrning i transportfordonet:

e Transportfordonets lastutrymme ska alltid vara rent och torrt.

De surrningsband som anvands maste vara lampliga for maskinens totalvikt.

e Transporten sker genom surrning: Maskinpallen sakras med hjalp av en friktionsforbindelse. Lasten pressas
sa hart mot lastytan att den inte langre kan glida. Spannverktyget bor ha ett hogt STF-varde, t.ex. sparrhakar
med lang spak.

e For dannu hogre sdkerhet bor daven halkskyddsmattor anvandas.

Den ideala surrningsvinkeln (o) for surrning av surrningsband ar 83° till och med 90°. Surrningsbanden ska
darfor dras nastan lodratt nedat. Nar vinkeln minskar reduceras surrningsutrustningens forspanningskraft.

e Beakta transportfordonets tillatna totalvikt (se avsnitt = 6.2) under transporten.

e Se till att transportfordonets tillatna axellaster foljs. Lasten maste vara jamnt fordelad over fordonets alla
axlar.
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7.6.1 Surrning BSB 400 / 500 / 600

Surrningsogla

Surrningsband 1

Maskinunderredet
skruvas fast i
stédbradorna och pallen
med 4 skruvar.

Pall

2 stodbrador vardera
3 x fastbultade i pall

7

O - =R

Figur 10: Surrning BSB 400 / 500 / 600

7.6.2  Surrning BSB 700 / 800 / 900

Pall

Surrningsbandl
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For transport i ett transportfordon maste ma-
skinen bultas fast vertikalt pa en pall och sdkras
pa lastytan med 2 surrningsband.

For detta andamal finns det en surrningségla

for surrningsbandet 1 pad maskinpelarens

vanstra sida (se = Figur 10). Surrningsband 2

anvands for att surra pallen direkt.

Skruva fast tva stédbrador pa pallen mellan

pallen och maskinunderredet med minst 3

skruvar vardera.

Maskinen ska sedan skruvas* fast i stédbra-

dorna och pallen via de 4 halen i maskinens

underrede.

En halkskyddsmatta mellan pallen och lastut-

rymmet ger ytterligare sakerhet.

Sakra dessutom maskinen sa att den inte kan

valtal

Surrningsogla

|

1 stodbalk
3 x fastbultad
i pall

L

Figur 11: Surrning BSB 700 / 800 / 900

‘,-m_jﬁﬁ_“

Surrningsband :

e Vid transport i ett transportfor-

don maste maskinen bultas fast
horisontellt pa en pall och sdkras
pa lastytan med 2 surrningsband.

Under maskinens bas finns en
surrningsogla for surrningsband
1 (se = Figur 11). Surrnings-
band 2 anvdnds for att surra
pallen direkt.

Fast en stodbalk pa pallen pa

denna sida med minst 3 skru-

var®.

e Maskinen maste nu fistas pa stodbalk med 2 skruvar® via de 2 hélen i maskinens bas.

e En halkskyddsmatta mellan pallen och lastutrymmet ger ytterligare sikerhet.

e Sdkra dessutom maskinen sa att den inte kan valta!
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7.7 Anslutning av utsugssystemet

e Bandsagen maste anslutas till ett kraftfullt utsugssystem
pa plats. Tva sugmunstycken finns for detta &ndamal.

(.

e Diametern pa de tva sugmunstycken (A) pa din maskin
hittar du i de tekniska uppgifterna (= 6.2).

e Alla delar av utsugssystemet, inklusive slangar, maste
ingd i jordningen.

Utsugningssystemet maste starta automa-
tiskt ndr maskinen slds pa.

Om flexibla sugslangar anvinds mdste de
vara flamskyddade.

Figur 12: Sugmunstyckena

Pa de flesta modeller kan 2 signalledningar anslutas till kontaktorns kontakter for automatisk omkoppling av
utsugssystemet:

Modell Anslutningskontakter Modell Anslutningskontakter
BSB 400 ej tillgénglig BSB 700 163 + 164 pa kontaktor K1
BSB 500* 1+ 2 pa vridande kamomkopplare S2 BSB 800 163 + 164 pa kontaktor K1
BSB 600 1 + 2 pa vridande kamomkopplare S2 BSB 900 163 + 164 pa kontaktor K1

*) endast tillgdnglig med 2,2 kW motor som tillval

Installation far endast utforas av behorig elektriker!

Lufthastigheten maste stéllas in sa att det med ansluten utsugsledning och stillastaende verktyg uppstar en ge-
nomsnittlig lufthastighet pa

20 m/s (1450 m3/h) for torrt span,
28 m/s (2050 m3/h) for fuktigt span (fukthalt 18 % eller mer)
uppnas vid sugmunstyckena.

Den luftvolym som kravs for extraktion &r 1000 m3/h.

Om maskinen &r korrekt ansluten till utsugssystemet kan man anta att bedémningsvéardet fér tradamm (perma-
nent) uppfylls pa ett sdkert satt.

® Lufthastigheten mdste kontrolleras fére forsta idrifttagningen och efter alla betydande dnd-

@ ringar.

® Efter den forsta idrifttagningen mdste utsugssystemet kontrolleras dagligen med avseende
pa uppenbara defekter och mdnadsvis med avseende pa effektivitet.

Det dr nodvandigt att rengdra maskinens insida fran sagspan med vissa intervall (eller beroende pa hur ofta
maskinen anvands). Vid drift i slutna utrymmen maste ett externt span- och dammutsugssystem anslutas.
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7.8  Elektrisk anslutning

A Anslutningen mdste utféras av en behérig elektriker!

Anslutningsdiagrammen finns i maskinstallet bakom mandverpanelen eller (valfritt) i styrskapet.

Observera den angivna mérkspanningen 400 VAC / 50 Hz (3 faser / N / PE)!

e Se till att motorspanningen (som anges pa motorplaten) stammer
overens med ndtspanningen.

e Matningskabeln fors in genom kabelgenomféringen i botten av
kopplingsladan.

e Anslutningen till elnétet (3 faser) gors pa plintlisten i kopplingsla-
dan eller, som tillval, i styrskapet. De 3 faserna maste anslutas till
plintarna ”L1”, ”"L2” och "L3".

e Den skyddande jordledningen (gul/gron) maste anslutas till plinten
markt ”PE”.

Figur 13: Kopplingsskdp (tillval,
e Forsegla sedan kabelgenomforingen dammtatt igen. g pplingsskap ( )

Kabeltvarsnittet och reservsakringen beror pa bandsagsmodellen och motoreffekten:

Motoreffekt Reservsakring Tvérsnitt mm?
1,1 kw 16 A
1,5 kW 16 A

Tvéarsnittet maste
bestdmmas pa
3,0 kW 16 A plats av en beho-

rig elektriker.

2,2 kW 16 A

4,0 kW 20A € )
maste utforas!

5,5 kW 20A

7,5 kW 25A

Notera: Vissa modeller ar utrustade med extra miniatyrsak-
ringar i kontrollpanelen. Dessa skyddar mot en eventuell kort-
slutning av bromsen eller linjelasern (tillval).

Sakringar som anvands for detta: 1 A langsamt blast vardera.

Figur 14: Anslutningar i kopplingsladan
Viktigt:

Kontrollera ocksa att bandsagklingan har ratt [6priktning. Om l6priktningen ar felaktig maste tva anslutningsfa-
ser i styrskapet bytas ut.

@ Felslingans impedans och éverstromsskyddets Iimplighet mdste kontrolleras pG maskinens
installationsplats.

Elektrisk kabeldragning och anslutning maste utforas av en behorig elektriker i enlighet med géllande foreskrifter
fran det lokala elbolaget.

Vanligen notera:

Motorgarantin galler endast om anslutningen har utforts av en auktoriserad elektriker. Vid reklamation kravs en
skriftlig bekraftelse fran denna fackman pa att maskinen har anslutits korrekt.
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Figur 15: Komponenter och mandverelement

Pos.

0 N o u b»

Beskrivning

Kopplingslada (kontrollskap som tillval)
Kontrollpanel och nédstoppsknapp*
Hojdjustering for 6vre sagbladsstyrning
Klamhjul for hojdjusteringsspak (3a)
Parallellanslaget

Klamma for parallellanslag

Styrning for parallellanslag
Bandsagblad

Skydd for sagblad

Pos.

10
11
12
13
14
15

Beskrivning

APA bandsagsbladstyrning
Justeringshjul for sagbladsspanning
Visningsfonster for sagbladsspanning
Justeringshjul for hjulets lutning upptill
Klamspak for justeringshjul (12)
Drivmotor

Arbetsbord med bordsinlagg
Tilltradesdorr for drivhjul (botten)

Tilltradesdorr for 6vre hjul

4 Beroende pé version ir nddstoppet antingen integrerat i kontrollpanelen eller monterat p& maskinpelaren.
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9 Driftsattning

L3s noga igenom och f6lj bruksanvisningen och sakerhetsforeskrifterna i kapitel = 5 fore idrifttagningen.

e golvet runt maskinen dr rent och fritt fran stérande delar och arbetsstycken,
e det inte finns ndgra l6sa delar pa bordet och att alla verktyg har tagits bort,
e bandsdgbladet dr vdl slipat och korrekt placerat pa sdgrullarna,

e det inte finns ndgra féremal i bandsdgens hjul,

e sdkerhetsanordningarna dr monterade i enlighet med féreskrifterna,

e utsugssystemet dr anslutet och funktionsdugligt,

e sdgbladets spdnning dr korrekt instdlld,

e kilremmarna dr spdnda

* och att inga personer befinner sig i maskinens riskomrade.

2 Innan du sldar pag maskinen ska du kontrollera att

9.1 Till- och frankoppling (mandverbrytare)

9.1.1 Paslagning pa 2,2 kW-modeller

G P e Kontrollera sagbladets spanning (dra at vid behov).

e Seftill att det inte finns nagra foremal pa bordet, att
dorrarna ar stdngda och att sdkerhetsbrytarna (se
avsnitt = 10.2) ar lasta.

Paslagning:

e Vrid vridomkopplaren (1) till lage "1”.

Avstangning:

e Vrid vridomkopplaren (1) till lage "O”

-> Maskinen &r bromsad.

Lossa bromsen:

e Vrid vridomkopplaren (1) till l1age ”O”.

e Vrid lasfliken (B) at vanster

Figur 16: Maskinomkopplare (2,2 kW) (se rod markering pa = Figur 16).

e Vrid vridomkopplaren (1) hela vagen till vanster
- Bromsen ar lossad (uppehallstid = 10 s).

9.1.2 Paslagning pa 3,0 till 7,5 kW-modeller

& = e Kontrollera sagbladets spanning (dra at vid behov).

e Setill att det inte finns nagra féremal pa bordet, att
dorrarna ar stangda och att sdkerhetsbrytarna (se
avsnitt = 10.2) ar lasta.

Paslagning:

e Vrid vridomkopplaren (1) till Iaget "START” och hall den
dar tills full hastighet har uppnatts.

e Slapp vridomkopplaren (hoppar tillbaka till lage ”1”).

Avstdngning:

e Vrid vridomkopplaren (1) till lage "O”
‘/|_:\‘/ - Maskinen ar bromsad.
% L -

Lossa bromsen:

Figur 17: Maskinomkopplare (3,0 till 7,5 kW) e Vrid vridomkopplaren (1) till 13ge ”1”
- Bromsen &r lossad (uppehallstid upp till 10 s majlig).
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9.1.2.1 Modeller pa 3,0 till 7,5 kW med tryckvaktsstyrning (tillval)

e Kontrollera sagbladets spanning (dra at vid behov).

e Setill att det inte finns nagra féremal pa bordet, att
dorrarna ar stangda och att sdkerhetsbrytarna (se
avsnitt = 10.2) ar lasta.

o Setill att bromsens frigoringsbrytare (3) ar vriden at
vanster till “inaktiv”.

e Paslagning av huvudstrémbrytaren (lage ”1”).

Notera: Huvudstrombrytaren sitter i kopplingsskapet.

Paslagning:
e Tryck in tryckvakten (1) och vénta tills bandsagen har
uppnatt full hastighet.

Avstdngning:

e Tryck pa tryckvakten (2) = Maskinens bromsar.

e Sla av huvudstrombrytaren for att géra maskinen
spanningslos (lage ”7O”).

Figur 18: Tryckvaktsstyrning 3,0 till 3,5 kW

Lossa bromsen:

e Paslagning av huvudstrombrytaren (lage ”1”).

e Vrid brytaren fér bromsfrigéring (3) at hoger (“frigoring”)
-> Bromsen lossad / kontrollampan (3) ténds.

9.1.3 Paslagning av maskiner med elektroniska bromsar
9.1.3.1 Tryckknappsstyrning 1,1 till 1,5 kW

e Kontrollera sagbladets spanning (dra at vid behov).

o Se till att det inte finns nagra foremal pa bordet, att dor-
rarna ar stangda och att sikerhetsbrytarna (se avsnitt =
10.2) ar Iasta.

Paslagning:
e Tryck pa tryckknappen (1) och vanta tills bandsagen har
uppnatt full hastighet.

9

Avstangning:
e Tryck pa tryckknappen (2) = Maskinens bromsar.

Figur 19: Tryckknappsstyrning 1,1 till 1,5 kW

9.1.3.2 Tryckvaktsstyrning 1,5 till 2,2 kW (tillval)

¢

@\“‘ @

@

-

e Kontrollera sagbladets spanning (dra at vid behov).

e Se till att det inte finns nagra foremal pa bordet, att dor-
rarna ar stangda och att sikerhetsbrytarna (se avsnitt =
10.2) ar lasta.

e Kontrollera att kontrollampan (4) lyser (dérrarna stangda
/ bromsen aktiverad / nédstoppet upplast).

Paslagning:
e Tryck in tryckvakten (1) och vénta tills bandsagen har upp-
natt full hastighet.

Avstdngning:
e Tryck pa tryckvakten (2) = Maskinens bromsar.

Figur 20: Tryckvaktsstyrning 1,5 till 2,2 kW
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9.1.4 Paslagning vid steglost installbar sagbladshastighet (tillval)

e Kontrollera sagbladets spanning (dra at vid behov).

e Se till att det inte finns nagra foremal pa bordet, att
dorrarna ar stangda och att sdkerhetsbrytarna (se av-
snitt = 10.2) ar lasta.

e Vrid huvudstrombrytaren till lage
Notera: Huvudstrombrytaren sitter i kopplingsskapet.

” III.

Paslagning:

e Tryck pa tryckknappen (1) och vénta tills bandsdgen har
uppnatt full hastighet.

e Varvtalet kan stallas in steglost med potentiometern (3)
och avlasas pa displayen (A).

Avstingning:

e Tryck pa tryckknappen (2) 2 Maskin bromsar.

e Sla av huvudstrombrytaren for att géra maskinen
spanningslos (lage ”O”).

Figur 21: Instdllning av hastighet

Notera: Felindikeringslampan (S) tands om det finns ett fel pa frekvensomriktaren.
Kontakta var kundtjanst for detta.

Risk for elektrisk st6t fran frekvensomriktaren! Efter avstdngning av huvudstrombrytaren
véinta minst 15 minuter innan du utfér ndgra arbeten pa frekvensomriktaren.

Mer information om detta tillval finns i avsnitt = 14.1.

9.2 Frekvent pa- och avstangning

Undvik att sla pa och stanga av maskinen flera ganger i snabb féljd, eftersom en bandsag inte ar konstruerad for
kontinuerlig pa- och avstangning. Detta kan leda till 6verbelastning, vilket utloser reservsakringarna eller motor-
skyddet. Pa storre modeller med mekanisk motorbroms och hog centrifugalmassa kan frekvent till- och fran-
koppling ocksa leda till skador pa motorbromsen. Bandsagarnas mekaniska motorbromsar ar konstruerade for
maximalt 10 inbromsningar per timme.

@ Upprepad paslagning och avstéidngning med korta intervall kan orsaka skador pa maski-
nen och/eller motorbromsen.
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10 Installningar och funktion

10.1 Fabriksinstallning

Maskinen &r noggrant justerad och genomgar omfattande
tester fore leverans. Bandsagshjulen justeras pa fabriken
med hjalp av justeringspunkterna (J) pa maskinen, se = Figur

till hoger.

Justerskruvarna vid justeringspunkterna far
/!\ under inga omstdindigheter justeras, eftersom
bandsdgens hjul dd inte Iéingre dér korrekt in-
riktade mot varandra. Detta kan leda till att

bandsdgbladet slits sénder.

BEANHANG
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Figur 22: Fabriksinstdllda justeringspunkter

Justering av justeringspunkterna (J) ar uteslutande forbehallet fabrikstekniker fran Hokubema Maschinenbau
GmbH! Vid tveksamheter eller problem med maskinen, vanligen kontakta var kundtjanst.

Notera: Justeringsskruvarna ar dessutom skyddade mot obehorig 6ppning med réd farg. Om skruvarna trots
detta justeras utan tillstand, upphdor garantin for reparation av uppkomna skador att galla.

10.2 Tilltradesdorrar med sakerhetsbrytare

For att férhindra oavsiktlig dérréppning under drift och dirmed férknippade faror &r maskinen utrustad med en®

sdkerhetsbrytare pa bada dorrarna.

Bandsdgens dérrar kan endast 6ppnas om séikerhetsbrytarna férst har ldsts upp med hjélp av
@ de rifflade muttrarna (R). For att maskinen ska kunna startas om efterat mdste sikerhets-
brytarna férst ldsas.
Upplasning:

For att 6ppna dorren maste gangpinnen (R) pa respek-
tive sdkerhetsbrytare vridas medurs U anda till anslaget
sa att gangpinnen (G) sticker ut helt fran brytarhuset.

-> Dérren ar olast och kan 6ppnas.

Lasning:

Efter byte av bandsagblad maste dérren sténgas och la-
sas igen. FOr att gora detta vrider du den rafflade mut-
tern (R) pa sdkerhetsbrytaren helt moturs O tills gang-
pinnen (G) ar helt inford i den rafflade muttern igen.

- Forst da kan maskinen startas om.

—

Figur 24: Sikerhetsbrytare - dérr Idst

5> BSB 400-modellen har endast en sikerhetsbrytare som sikrar bdda dérrarna samtidigt.
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10.3 Installera och spanna bandsagbladet

For att sdkerstalla ett sdkert arbete utan incidenter maste bandsagbladet placeras och justeras pa ratt satt. Vid
breda blad kravs minst tva personer.

Varning: Risk for skérskador! Anvéind skyddshandskar néir du byter bandsagblad!

e Koppla bort apparaten fran elnatet och sikra den eller sla av huvudstrombrytaren och 13s den.
e Las upp de tva sikerhetsbrytarna fér dérrarna (a) och (b) i enlighet med avsnitt = 10.2.

@ Bandsdgens dérrar kan endast 6ppnas om séikerhetsbrytarna forst har Idsts upp med hjdlp av
de rifflade muttrarna (R), se avsnitt = 10.2). Sikerhetsbrytarna madste forst Idsas innan ma-
skinen kan startas om.

Figur 25: Installera och spdnna bandsdgbladet (6versikt)

e Oppna bada tilltradesdérrar (a) och (b) samt sdgbladsskyddet (8).

e Ta bort spanfangaren (S) genom att dra ut den.

e Lossa pa handratten (10) for spanningen och ta bort det gamla bandsagbladet om det behovs.

e Placera det nya sagbladet pa hjulen (tdnderna utat) och forspann det ndgot med hjalp av handratten (10).
e Anslut maskinen till elnatet igen eller sla pa huvudstrémbrytaren (om sadan finns).

e Endast fér maskiner med mekanisk motorbroms = Stall omkopplaren for bromsfrigoring i lage ”frigdring”.

e Kontrollera nu genom att vrida manuellt om sagbladet I6per rent och i mitten och korrigera vid behov.
e Still in den slutliga sagbladsspanningen med hjalp av handratten (10) och spdnningsindikatorns visare (Z).

@ Bladspéinningen indikeras av en visare (Z). Sdgbladet mdste spénnas tills pekaren pekar
pad den linje som motsvarar den angivna bladbredden.

Exempel 30 mm blad = Visaren (Z) maste peka pa den linje som hor till nr 30.

e Skjut tillbaka spanfangaren (S) och stang knivskyddet (8).
e Stang dorrarna igen, las sdkerhetsbrytaren och vid behov avstangning av bromsfrigéringsbrytaren.
e Paslagning av bandsagbladet och start av testkérningen.
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10.4 Justering av det 6vre bandsagshjulet

Reglagen for hjuljustering ar placerade hogst upp pa maskinens baksida (= Figur 26). Bladets position kan kon-
trolleras genom att vrida bandsagshjulet for hand.

@ Pd maskiner utan elektronisk motorbroms mdste bromsens frigéringsbrytare forst stdllas i
ldge “frigor” for att bandsdgens hjul ska kunna vridas fér hand.

A Hjulet far endast stdllas in av utbildad personal!

Lutningen pa det 6vre bandsagshjulet justeras med hjalp av stjarnvredet
(12). Pa sa satt kan bladets position pa bandsaghjulet bestdmmas. Klam-
spaken (13) anvands for att klamma fast stjarnvredet (12).

Sagbladet maste |6pa pa bandsagens hjul enligt foljande:
e Smalt bandsagblad > i mitten av hjulen

e Brett bandsagblad = tinderna pé kanten av hjulen,
men inte utskjutande utanfor.

Figur 26: Justering av bandsdgshjulet

10.5 Hojdjustering av den 6vre sagbladsstyrningen

@ Vid materialbearbetning bor héjden stéillas in sa att sdgbladsstyrningens styrrullar befinner
sig max. 4 - 5 mm ovanfér arbetsstycket.

Hojden pa den ovre sagbladsstyrningen (inkl. sagbladsskydd) justeras i 1)

manuellt med den 3-armade spaken® (3a) och stjarnhandtaget (3b), T

som endast anvands for fastspanning.

Stéll in hojden:
e Lossa forst klimman med stjarngreppet (3b).
e Vrid 3-armsspaken (3a) at vinster U - Justering uppat.
e Vrid 3-armsspaken (3a) at hoger U - Justering nedat.

e Efter justering, klam fast igen med stjarngreppet (3b).
Figur 27: 3-armad spak fér héjdjustering

10.6 Lutande bordsskiva

Bandsagarna i BSB-serien har som standard en svangbar bordsskiva som kan lutas upp till 45°. Spannspaken och
vinkelskalan ar placerade pa maskinens baksida under bordet.

Justering av bordets lutning:

e Avlagsna arbetsstycken och arbetsstycksrester fran sagbordet.
e Placera och fast parallellanslaget till hoger om sagbladet.
e Lossa klamman med spak (H).
e Luta bordet for hand till dnskad vinkel.
Vinkeln kan avladsas pa skalan (S).
e Klam sedan fast bordet igen med spaken (H).

Notera: Som tillval (= 14.3) finns en anordning som gor att bordet
kan lutas med hjalp av en handvev.

Figur 28: Justering av bordets lutning

6 BSB 400-modellen har en handratt i stéllet fér den 3-armade spaken.
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10.7 Sagbladsstyrningar APA 2
10.7.1 Struktur och komponenter

De tva sagbladsstyrningarna maste justeras vid idrifttag-
ning av maskinen och vid byte av bandsagblad.

Konstruktionen ar identisk fér den 6vre och den nedre
sagbladsstyrningen. Den beprovade sagbladsstyrningen
APA 2 bestar av foljande komponenter:

Pos. Beskrivning Pos. Beskrivning
B  Stodbult R  Bakre rulle’
H  Hallare S  Sidorullar
K1  Klamskruv 1 V | Tatningspluggar
K2  Klamskruv 2 X  Bakre kldamma
L Lagerhylsa Y Framre klamma

10.7.2 Justering av sagbladsstyrningarna

BANHANS

QUALITAT SEIT 1918

Figur 29: Struktur och komponenter i APA 2

For att bandsagen ska fungera korrekt maste de tva sagbladsstyrningarna, vardera med tva sidorullar och en
bakre rulle, vara korrekt instéllda. De tva sidorullarna anvands for att fixera sagbladet i ratt sidolage. Den bakre
rullen har ddaremot till uppgift att stodja bandsagbladet under kapningen mot kraften och rérelsen fran arbets-

stycket som matas in bakifran.

Fore justeringen ska styrningarna rengdras noggrant och damm, smuts och hartsavlagringar avldagsnas. Juste-
ringsforfarandet ar identiskt for den 6vre och nedre sagbladsstyrningen:

(se dold) dan.
e Justera de tva sidorullarna med lagerhylsorna (L) utat sa att

ett nymonterat sagblad kan l6pa fritt mellan dem.

e |Installera, klam fast och rikta in sagbladet (se = 10.3).

e Lossa klamskruven (K1) och justera den kompletta styr-
ningen pa stédbulten (B) genom att flytta den sa att sidorul-
larnas framkanter &r ca 1 - 2 mm bakom sagbladets tandbas

e Lossa den bakre rullen med klamskruven (K2) och flytta den
\ i hela vagen bakat genom att dra at tatningspluggen pa baksi-
aKsida

Figur 30: Instdlining av sdgbladets styrningar

(se = Figur 30).

Placera den bakre rullen sa nara sagklingans baksida som
mojligt utan att vidréra den nar maskinen gar pa tomgang.
Sagbladet far endast komma i kontakt med den bakre rul-
len pa grund av skartrycket under bearbetningen, sa att
den bakre rullen ocksa roterar.

Justera sidovalsarna sa att de endast latt vidror sagbladet
(se = Figur 31). Se till att sagbladet inte skjuts i sidled!!
Efter justering, dra at klamskruvarna (K1) och (K2).

Bandsdgens bladstyrning far inte stdllas in for hogt under bearbetningen. Det finns risk for
skador pa grund av flygande spanor och ett fritt I6pande sdagblad!

7 med tatningspluggar (pa baksidan, dold vy)
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10.7.3 Grundinstéllning av bak- och sidorullar (6versikt)

De tva sagbladsstyrningarna maste riktas in mot sag-

bladet enligt foljande:

e = Figur 31 visar den optimala instéllningen av bak-
och sidovalsarna langst till hoger och langst till
vanster samt i mitten vilka instéllningar som ar fel-
aktiga och maste undvikas.

e Den bakre rullen maste vara parallell med och vin-
kelrdt mot sagbladets baksida (= Figur 31 uppe till
hoger).

e Sagbladet maste |6pa exakt framfoér den bakre rul-
lens innerkant (= Figur 31 mitt till hoger).

e Sidorullarna far endast vidrora sagbladet i det
framre omradet.

¢ Oppningsvinklarna mellan sidovalsarna och sagbla-
det maste vara desamma pa bada sidor om bladet
(= Figur 31 langst ner till hoger).

e Bada styrningarna maste vara exakt vertikala.

e Dra at klamskruvarna (K1) och (K2) igen nar grund-

Figur 31: Grundinstdllning av bak- och sidorullar justeringen av styrningarna har slutforts.

10.7.4 Konvertering till vinsterhant version

Nedre sagbladsstyrning: Ovre sagbladsstyrning:

Figur 33: Konvertera évre guide till vinster

e Lossa bada klamskruvarna

e Byt ut stodbulten och den bakre rullen mot
varandra

e Dra at klamskruvarna igen

Figur 32: Konvertera nedre guide till vénster

e Lossa bada klamskruvarna

e Tabort den bakre rullen och stédbulten fran hallaren

e Tabort de tva fastskruvarna fran hallaren

e Rotera hallaren 180° runt sin vertikala axel

e Styrningen med sidorullar kan ocksa roteras 180° runt sin horisontella axel
e Skruva fast hallaren pa styrningen igen

e Satt tillbaka den bakre rullen och stédbulten och dra at klamskruvarna
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10.7.5 Felsokning av sagbladsstyrningarna

-> Rengor lagren och olja enligt

Otillracklig eller felaktig smorjning avsnitt = 16.3.

Sidorullarna eller bakre
rullar inte roterar inte Felaktig grundinstéllning av styrningen > Kontrollera grundinstéliningen
(= Figur 31) och justera den
Otillracklig rengéring vid behov (se = 10.7.2).

Bakre rullen roterar inte K Rengér lagren och olja enligt

avsnitt = 16.3.

Den bakre rullen skars ge-

nom sagbladets baksida - Kontrollera grundinstallningen
(= Figur 31) och justera den

vid behov (se = 10.7.2).

Sagbladet loper for langt
inat pa den bakre rullen

Sagbladet loper for langt

Den bakre rullens |16pyta ut p3 bakre rullen = Kontrollera grundinstlliningen
slits mer pa utsidan an pa (= Figur 31) och justera den
insidan Den bakre rullen ar inte exakt vid behov (se = 10.7.2).

vinkelrdt mot sagbladets baksida

Sidorullarna &r for nara sagbladet ' 3 g4 in sidorullarna korrekt enlig

= 10.7.2 och rengor eventuella
Sidorullarnas eller sdgbladets smutsiga delar.

|6pytor dr smutsiga

Sagbladet skjuts framat
av sidorullarna

For underhall och smorjning av sagbladsstyrningarna, |as avsnitt = 16.3.
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11 Anvanda parallellanslaget

Parallellanslaget fors in i styrskenan (F) som &r fast pa sidan av sagbordet och spanns fast i 6nskat lage med hjalp
av spannhjulet (K). Den mekaniska hallaren (V) kan med nagra enkla handgrepp byggas om sa att anhallet dven
passar for vansterhanta anvandare.

Parallellanslaget maste alltid medge att det hojdjusterbara
sagbladsskyddet kan stéllas in sa lagt som mojligt, oavsett
arbetsstyckets matt, for att sikerstalla optimalt skydd for
maskinoperatoéren.

Det ar darfor parallellanslaget har en dubbel design (med en
hogre och en plattare anslagsyta). Beroende pa arbetsstyck-
ets matt kan anhallet roteras 90° for att stélla in den per-
fekta hojden for respektive arbetsstycke som ska bearbetas.

Andra parallellanslaget fran ”hégt” till “platt”:

* Slapp spaken (H). Figur 34: Anslagsskenan pd hégkant
e Dra anslagsskenan (S) i sidled ut ur hallaren (V). B el i

e Luta sedan skenan 90° at hoger och sétt tillbaka
den i hallaren (V) med det fria sparet (N).

e Dra nu at spaken (H) igen.

e Parallellanslaget ar nu installt for plattare arbets-
stycken (se = Figur 35).

Figur 35: Anslagsskenan ligger plant
11.1 Parallellanslaget till hoger om sagbladet

For att kunna anvanda parallellanslaget till hoger om sagbladet

kravs foljande mekaniska ombyggnad:

e Slapp spaken (H) och dra ut anslagsskenan (S).

e Skruva loss spaken (H) och skruvarna (1) och (2) och dra ut
dem ur halen i hallaren (V).

e Fornuinspaken och de tva skruvarnaihalen fran andra sidan,
satt tillbaka glidblocken och dra at skruvarna (1) och (2).

e Vrid skenan (S) 180°, skjut in den igen och sdkra den med spa-
ken (H).

Figur 36: Konvertering for vdnsterhénta

12 Byte av bordsinlagg

Bordsinlagget minimerar bandsagsmaskinens bordséppning och sakerstaller stabil
styrning av sagbladet med dess smala snitt.

Skadade bordsinldgg maste omedelbart bytas ut!

e Se alltid till att 6ppningen ar sa smal som mojligt.

e Anvand endast bordsinldgg av plast eller tra.
e Bordsinldgget maste vara i bordsniva och far inte sticka ut ovanfor bordet. Figur 37: Bordsinldgg

Du kan bestalla lampliga bordsinlagg (olika beroende pa hjuldiameter) (inklusive nddvandiga monteringsskruvar)
via e-post fran tillverkaren. Obs: Pa grund av dimensionstoleranserna fér de gjutna bordsskivorna maste bords-
inldggen anpassas individuellt till utskarningen pa plats.
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13  Allmanna regler fé6r anvandning
13.1 Bandsagblad

Bandsédgblad maste hanteras varsamt for att forhindra skador. Ospanda bandsagblad maste vikas ihop till en
cirkel utan att knackas och sdkras sa lange de inte anvands. De maste forvaras pa en sdker och torr plats. Forvara
alltid bandsagblad pa en yta som inte kan skada bladets téander. Fére anvdandning maste de kontrolleras med
avseende pa skadade tander och sprickor.

e For att undvika sprickor maste spanda bandsagblad skyddas pd lampligt satt under lagring.

e Det krdvs minst tva personer for att byta ett brett bandsagblad.

e For transport av fastspanda, breda bandsagblad ar det fordelaktigt med en lamplig transportanordning.

e Sagbladets bredd, tandform och tanddelning maste véljas med hansyn till arbetsstyckets tjocklek och egen-
skaper.

e Sagbladet maste vara korrekt svetsat, slipat och installt. Om detta inte ar fallet maste sagbladet bytas ut
(se avsnitt = 16.5).

Varning: Risk for skédrskador! Anvéind skyddshandskar nér du byter bandsdgblad!

Foljande fel kan uppsta om dessa grundlaggande regler inte foljs:

e Daligt arbetsresultat / orent snitt
e Dalig prestanda
e Sprickor i sagbladet

Sagbladssprickor ar de vanligaste problemen som uppstar med bandsagar. De beror vanligtvis pa sagbladet och
orsakas inte av maskinen, forutsatt att den ar instdlld enligt bruksanvisningen och inte har modifierats. | kapitel
= 15 "Felsokning” listas de viktigaste orsakerna och forslag for att eliminera bladsprickor.

13.2 Anvanda maskinen

Kontrollera bladspéinningen innan arbetet pabérjas! Arbeta aldrig med ett ospéint sagblad!

Var uppmdéirksam pa risken att dras in i det roterande bladet! Anvénd inte skyddshandskar,
l6st sittande kidider, armbandsur eller smycken vid kapning! Béir endast dtsittande kldder och
vid behov hadrndt eller huvudbonad.

Risk for olyckor och 6kad risk for personskador! De flesta olyckor intrdffar néir arbetsstyckena
inte har en fast hdllare pa bordet. F6lj anvisningarna nedan!

> B P

Placera det justerbara skyddet pa bandsagbladet sa nara arbetsstycket som mojligt. Avstandet mellan sagblads-
skyddet och arbetsstycket ska vara max. 5 mm vid kapning.

>

Fara for kapning! Observera riskzonen pd 120 mm runt sdgbladet!

Vid plana arbetsstycken ska anslagsskenans plana del anvdndas sa att sagbladsskyddet kan sdnkas ned till ett
minsta avstand fran arbetsstycket (se kapitel = 11).

Arbetsstyckena maste alltid ligga stadigt och sdkert pa sagbordet.
Rundvirke maste sdkras mot vridning, se = Figur (B) pa nasta sida. Kapa inte skrymmande arbetsstycken som
inte ligger plant pa bordet eller som inte kan sakras med nagot av féljande hjalpmedel.

% Risk for skéirskador om arbetsstycket lutas! Om arbetsstycket lutas under bearbetningen kan
bandsdgbladet slitas sénder och orsaka skdrskador.

BA_PH_BSB-400-900_SE_20-24.docx



BEANHANG

QUALITAT SEIT 1918

Stora och langa arbetsstycken

For stora eller langa arbetsstycken maste en motsvarande )
bordsforlangning anvandas, se Figur = (A). Bordsférlangningar
finns som tillval (se = 14.5).

Vid kapning utan tryckpinne eller liknande, se till att hdanderna
befinner sig pa ett sdkert avstand (> 10 cm) fran sagbladet. @

Runda och cylindriska arbetsstycken

Runda och cylindriska arbetsstycken maste sdkras sa att de inte
kan glida eller rulla i vag. Dessa maste sakras med handtag, kil, \
bult, prisma eller motsvarande hjalpmedel, se = Figur (B).

Korta arbetsstycken och putsning av spillkanter

Anvand alltid tryckpinnar for att undvika fara for handerna, se
= Figuren (C) och (D).

Raka snitt

Anvand alltid parallellanslaget vid raka snitt (se kapitel = 11),

for att forhindra att arbetsstycket lutar eller glider. Det maste
stallas in pa bredden pa arbetsstycket som ska skaras. Arbets- :

stycket maste vila pa bordet och kunna matas pa ett sakert satt.
For manuell matning vid parallellanslaget, anvdnd en tryckpinne
eller liknande hjalpmedel om arbetsstycket maste matas nara

bandsagbladets. N %
Sneda snitt — e
For maskiner med fast bord bor ett sakert stod for arbetsstycket \
tillhandahallas for fasskdrning med hjalp av en anordning. An-

vand en tryckpinne i slutet av kapningen. @

Figur 38: Bordsférldngningar och hjélpmedel
Tenning

Om ingen tenningsmaskin finns tillgéanglig kan tappar ocksa skaras pa ett sékert satt med en bordsbandsag.

Tvarkapning av uppréattstaende arbetsstycken

Vid tvarkapning av arbetsstycken som star pa hégkant, t.ex. vid tappning av tappar, maste en eventuell lutning
av arbetsstycket férhindras med hjalp av en stoppvinkel.

Sagning av sma kilar

For sagning av sma kilar pa bordsbandsagen kravs anvandning av en lamplig anordning.

Bdéjda och oregelbundna snitt

Vid boéjda eller oregelbundna snitt pa en bordsbandsag ar det nédvandigt att mata arbetsstycket jamnt. Det
maste hallas stadigt pa bordet for effektiv styrning under kapningen. Handerna maste befinna sig pa sdkert av-
stand fran sagbladet. En mall kan ocksa anvandas. For upprepade bojda eller oregelbundna snitt kan ett anslag
som &r fast framfoér bandsagbladet anvandas tillsammans med en mall. Detta forbattrar bade sakerheten och
arbetshastigheten.
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Tvéarkapning av rundvirke

Vid tvarkapning av rundvirke maste arbetsstycket sdkras mot vridning med hjalp av en fixtur eller hallare och ett
bandsagblad som &r lampligt for tvdrkapning maste anvandas.

Kapning av runda platar

For kapning av runda skivor bor en lamplig anordning anvandas. Vi rekommenderar att du anvander tillvalet
"Kreisfix” (= 14.6), som monteras tillsammans med bordsférlangningen (= 14.5) och ar perfekt for cirkulara
kapningar.

Instruktion av driftspersonalen

Det ar viktigt att alla operatorer regelbundet och pa lampligt satt instrueras i anvdndning och justering av sdker-
hetsutrustning som jiggar, mallar och bordsférlangningar.

Hjalpmedel fér att skjuta arbetsstycket

Defekta eller skadade tryckpinnar, tryckblock och andra hjalpmedel maste bytas ut om de ar skadade.

Allméant

Anvand endast smala sagblad for bojda snitt.

Nér du for fram arbetsstycket ska du placera hdnderna plant pa arbetsstycket och inte sara pa fingrarna.
Dra inte tillbaka arbetsstycket, eftersom detta kan leda till att sagbladet hoppar av hjulen.

Mata alltid arbetsstycket sa att sagsparet inte stangs.

Mata alltid underkanten pa upprattstaende tvarsnitt till sagbladet forst.

Anvand dven hjalpmedel vid bearbetning av enskilda bitar.

Det bor ocksa noteras att,

beldggningen pa bandsagshjulen (sarskilt den nedre) alltid ar fri fran span,
en fungerande skrapborste finns,

spanfangaren av tréa ar fast vid det nedre bandsagshjulet och ar inte skadad,
oskarpa eller skadade bandsagblad byts ut omedelbart,

nedsmutsade arbetsstycken rengérs fran smuts fére kapning,

avstandet mellan handerna och bandet dr minst 10 cm och darfér

anvands i allmanhet tryckpinnar, tryckblock eller liknande,

tryckpinnar, tryckblock eller liknande inte kommer in i skaromradet,
bandsadgbladet ar lossat nar det inte anvands

och sagbladsskyddet sanks till bordshojd vid arbetets slut.

13.3 Arbetets upphoérande

N&r maskinen ar ur drift, t.ex. vid slutet av ett skift, ska du placera sagbladsskyddet hela vagen ner till bordshojd.

Lossa sedan bandsagbladets spdnning och satt upp ett motsvarande meddelande pa maskinen. Enbart kylningen
av sagbladet, som leder till en forkortning av sagbladets langd, orsakar tryckmérken pa bandsagens hjulspar.
Dessutom kan det uppsta sma skador pa sagtanderna, vilket kan leda till vibrationer etc.
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14 Tillvalskomponenter

Vilka tillvalskomponenter och tillbeh6r som finns tillgdngliga varierar beroende pa bandsagsmodell. | tabellerna
i kapitel =18 kan du se vilka tillval och tillbeh6r som finns tillgangliga for din maskin.

14.1 Steglos sagbladshastighet

Bandsagar som ar utrustade med detta tillval har en speciell kontrollpanel
med en extra potentiometer for installning av hastigheten fran ca 300 till
2000 m/min (varierar beroende pa modell) och en digital display dar hastig-
heten kan avlasas.

e Potentiometern anvands for att stdlla in hastigheten
e Hastigheten visas pa den lilla digitala displayen
e Den réda lampan indikerar fel i frekvensomriktaren

For mer information, se avsnitt = 9.1.4.
i - For artikelnummer och andra tillbehor, se kapitel = 18.
Figur 39: Hastighetsreglering

Notera: Den réda indikeringslampan tédnds om det finns ett fel pa frekvensomriktaren. Vanligen kontakta var
kundtjanst.

Risk for elektrisk stot fran frekvensomriktaren! Efter avstéingning av huvudstrémbrytaren
véinta minst 15 minuter innan du utfér ndgra arbeten pa frekvensomriktaren.

Modeller med detta tillval ar ocksa utrustade med en slitagefri, elektrisk motorbroms.

14.2 Mattband vid bordet
"

Det valfria mattbandet pa bordet gor arbetet med bandsagen en-
kelt och smidigt, eftersom parallellanslaget kan stallas in exakt pa
onskad kapdimension utan ytterligare matutrustning. Skalan ar
fast integrerad i bordet och dess robusthet garanterar en lang
livslangd.

For artikelnummer och andra tillbehor, se kapitel = 18.

: "
Figur 40: Mdattband vid bordet

14.3 Tippanordning med handvev

Den valfria tippanordningen &r ett anvandbart tillagg, sarskilt for tunga sagbord. Nar detta tillval anvands beho-
ver bordet inte svdngas for hand, utan kan enkelt justeras med en handvev. Justeringen ar steglost installbar for
vinklar upp till 45°.

Stalla in lutningsvinkeln:

e Ta bort arbetsstycken och arbetsstycksrester fran sagbordet

e Placera parallellanslaget till hoger om sagbladet och klamman.

e Lossa fastspanningen med spaken (H)

e Du kan stallain 6nskad position genom att vrida pa handveven
(K) och lasa av vinkelskalan (S).

e Spann fast bordet igen med spaken (H).

For artikelnummer och andra tillbehér, se kapitel = 18.

Figur 41: Justering av bordets lutning
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14.4 Geringsanhall "Top”

Geringsanhallet med rundstangsstyrning underlattar arbetet vid sagning av vinklar och geringar. Det kan fillas
ned 90° sa att dven platta arbetsstycken (pa det foreskrivna avstandet pa max. 5 mm fran sagbladsskyddet) kan
bearbetas sakert. Det justerbara vinkelomradet &r + 60°.

Montering av geringsanhall:

e De tva fastplattorna (P) dr redan monterade pa
skenan (F) och sdgbordet pa fabriken?.

e FOrin geringsanhallet (G) med rundstang ovani-
fran i de tva svarta fastplattorna (P).

e FOr att fasta geringsanhallet, dra at de tva skru-
varna (S).

For art. nr och andra tillbehér, se kapitel = 18.

Figur 42: Geringsanhdll “Top”

14.5 Tabellforlangning

Den valfria bordsférlangningen (inklusive fastskenor) ersatter en assi-
stent och ger vardefullt stod vid bearbetning av stora och langa arbets-
stycken. Den &r latt att flytta, snabb att ta bort och kan fastas pa fast-
skenan i en handvandning med hjalp av klamspaken. Basen ar vikbar
och lases pa plats automatiskt, vilket innebar att den tar upp mycket
lite utrymme nér den ar hopfalld.

For artikelnummer och andra tillbehdr, se kapitel = 18.

Figur 43: Tabellférlingning

14.6 Kreisfix

Kreisfix ar ett praktiskt hjalpmedel vid sagning av cirkulara arbets-
stycken. Det mojliggor exakt sagning av runda bagar och skivor utan
behov av markning.

En forutsattning for korrekt montering ar att maskinen ar utrustad med
bordsforlangningen (avsnitt = 14.5). Vid bearbetning av arbetsstycken
med stora diametrar rekommenderas anvandning av en andra bords-
forlangning.

. . For artikelnummer och andra tillbehér, se kapitel = 18.
Figur 44: Kreisfix

14.7 Mobil bas

Med den mobila basen (tillval) kan du gora din bandsag mobil och ar
inte langre bunden till en stationar uppstallningsplats. Pa sa satt kan du
snabbt och bekvamt flytta maskinen till valfri plats i din verkstad eller
snickeri.

Den mobila basen for enkel transport bestar av tva svdangbara hjul med
broms och tva fasta hjul.

For artikelnummer och andra tillbehér, se kapitel = 18.
Figur 45: Mobil bas

Notera: Detta tillbehor ar inte tillgangligt for bandsagsmodellen BSB 900.

8 Vid senare eftermontering maste kunden montera fastplattorna (P) p& skenan och bordet.
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14.8 Linjelaser (tillval for BSB 600 till 900)

Bandsdgsmodellerna BSB 600 till BSB 900 kan som tillval utrustas med en linjelaser (laserklass 1M). Detta ger
optiskt stod under kapningen genom att projicera skareggen pa arbetsstycket. Pa sa satt kan arbetsstycket riktas
in optimalt fore kapningen for att minimera spillet sa mycket som majligt.

Figur 46: Laseranordning Figur 47: Laserstrdle pa arbetsstycket

Sett fran arbetsplatsen ar laseranordningen monterad  Laserstralen projicerar den exakta skirkanten pa ar-
bakom sagbladsskyddet och lutad mot maskinen. betsstycket och ger darmed vardefullt stéd under kap-
ningen.

14.8.1 Sarskilda egenskaper vid anvandning

e Den installerade lasern far inte bytas ut mot en laser av annan typ.
e Inga ytterligare optiska anordningar far anvdndas.

e Reparationer av lasern far endast utforas av lasertillverkaren eller av auktoriserade personer.

& Varning: Om du tittar direkt in i laserstrdlen kan det leda till allvarliga 6gonskador!

@ Lasertillverkarens bruksanvisning maste féljas!

Artikelnumret for linjelasern och andra tillbehor finns i kapitel = 18.
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Ga systematiskt till vaga nar du soker efter orsaken till ett fel. Om du inte kan hitta felet eller avhjalpa felet,
ring var kundtjanst pa 00 49 7571/ 755 - 0.

Innan du ringer oss, vanligen notera féljande punkter:

e Anteckna typ, maskinnummer och tillverkningsar for din maskin.

e Hall denna bruksanvisning (och eventuella kopplingsscheman) néra till hands.
e Beskriv felet for oss i detalj s att vi kan atgarda situationen.

Bandsagen startar inte

Motorn blir mycket varm

Bromsningstiden till
stillastaende ar 6ver
10 sekunder

Maskinen visslar
nar den startas

Sagbladet ar kraftigt brom-
sat under bearbetningen

Bandsagbladet driver i vag

Maskinen vibrerar kraftigt

Snittet ar krokigt

BA_PH_BSB-400-900_SE_20-24.docx

Ingen spanning

Kontrollsakring defekt
Huvudstrombrytaren defekt

Motor defekt

V-rem avbruten
Bromsfrigoringsbrytaren ar paslagen
Dorrarna ar inte stangda

Dorrens sdkerhetsbrytare inte last

Overbelastning eller defekt motor

a) Bromsarna maste justeras pa nytt
b) Bromsbeldggen &r slitna
c) Bromsen ar defekt

V-remmen for drivning for |6s

Drivremmar slirar

Bandsagbladet inte tillrackligt spant

Ovre styrningen fér hégt frén arbets-
stycket for langt fran arbetsstycket

Ovre och nedre styrningen &r inte kor-
rekt installda

Svetspunkten ar inte rak

Maskinen ar ojamn
Hjulbeldggen ar smutsiga eller skadade
Sagbladet ar trubbigt

Sagbladsstyrningen ar felaktigt justerad

-> Kontrollera anslutningarna

-> Byt ut sdkringen

- Byt ut strémbrytaren

-> Byt ut motor

-> Byt ut kilremmen

- Andra brytarens position

-> Sténg dorrarna

- Las sakerhetsbrytaren (= 10.2)
- Kontakta kundtjanst

-> Justera bromsen enligt = 16.8.
Om detta inte lyckas, kontakta
kundtjanst.

- Spéann fast kilremmen (= 16.6)

-> Spann fast kilremmen (= 16.6)

- Spéann bladet enligt = 10.3

- Placera styrningen max.
4 - 5 mm ovanfor arbetsstycket

-> Stéll in sidorullar enligt = 10.7.2

- Byt ut sagbladet
-> Nivellering (se avsnitt = 7.4)

- Rengor / byt ut

- Slipa om eller byta ut

-> Stéll in sdgbladsstyrningen
pa nytt enligt = 10.7.2

Fortsattning pa nasta = sida
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Dalig svetsning
For vassa kanter vid tandens bas

sagbladets styrning ar daligt justerad, den
bakre rullen trycker mot klingan

For hég matningshastighet
Sagbladet gar sénder
Sagbladet trubbigt eller daligt installt

Bandsagbladet slitet eller tdnderna branda
pa grund av felaktig skarpning

Hartsrester eller liknande pa bladet

Bandsagbladet daligt slipat eller Tanderna
inte anpassade till snittet

Den roda
indikatorlampan®
i kontrollpanelen ténds

Fel pa frekvensomriktaren

-> Byt ut sagbladet

- Anvind ett blad som ar
lampligt for den avsedda
anvandningen

-> Stéll in sdgbladsstyrningen
pa nytt enligt = 10.7.2

-> Valj matningshastighet
efter material

- Byt ut sagbladet

- Slipa om eller byta ut

-> Rengor sagbladet
och hjulbandagen

- Byt ut sagbladet

- Notera felmeddelandet pa
frekvensomriktaren och
kontakta kundtjanst.

A\ Varning: Frekvensomriktaren
ar stromfoérande i upp till 15

minuter efter avstangning av
huvudstrombrytaren!

Notera: Om det uppstar problem med sagbladsstyrningarna, folj felsokningsavsnittet = 10.7.4.

15.1 Beteende i handelse av stromavbrott
(galler endast modeller med elektrisk motorbroms)

Bandsagsmaskiner med elektrisk motorbroms kan inte bromsa sagdrivningen ordentligt vid stromavbrott eller
stromavbrott = Motorn fortsatter att ga utan bromsning tills den stannar av sig sjalv.

A

nat helt innan du vidtar ndgra ytterligare atgdrder.

Vid strémavbrott eller strémavbrott ska du vénta tills maskinen och bandsdgbladet har stan-

e Sasnart stromforsérjningen har aterstallts &r maskinen redo att anvandas igen.

e Bandsagbladet kan sedan startas om.

Se foljande tabell for att ta reda pa vilken broms som ar installerad i din maskin:

Motor Motorbroms (standard) Med steglést justerbar hastighet Med tryckvaktsstyrning
1,1 kW elektrisk - elektrisk
1,5 kW elektrisk - elektrisk
2,2 kW mekanisk elektrisk elektrisk
3,0 kW mekanisk elektrisk mekanisk
4,0 kW mekanisk elektrisk mekanisk
5,5 kW mekanisk elektrisk mekanisk
7,5 kW mekanisk elektrisk mekanisk

% Detta fel uppstér endast pd modeller med steglés hastighetsjustering.
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y

Innan underhdlls- och kontrollarbeten pabérjas mdste kapitel = 5 ”Sikerhet” Idsas igenom

och beaktas!

Funktionsfel som orsakas av otillrackligt eller felaktigt underhall kan leda till mycket héga reparationskostnader
och langa stillestandstider for maskinen. Regelbundet underhall dr darfér mycket viktigt.

Rengor maskinen dagligen.
Kontrollera varje vecka att alla glidande eller rullande delar ar lattrérliga och smérj vid behov med en olja
med lag viskositet.
Kontrollera varje vecka den elektriska utrustningen/komponenterna med avseende pa yttre synliga skador

och I3t vid behov en behorig elektriker reparera dem.

Avlagsna och byt ut skadade skyddsanordningar omedelbart. Arbeta aldrig med skadade delar!
Kontrollera att utsugssystemet ar fullt funktionsdugligt varje dag innan arbetet paborjas.
Fore forsta idrifttagningen maste utsugssystemet kontrolleras dagligen med avseende pa uppenbara defek-

ter och varje manad med avseende pa effektivitet.

Lufthastigheten till utsugssystemet maste kontrolleras fore forsta idrifttagningen och efter alla betydande
foréndringar.

Anvand inte maskinen forrdn dessa villkor har uppfylits.

Pa grund av de olika driftsférhallandena ar det inte maojligt att i forvag faststalla hur ofta en slitagekontroll, in-
spektion eller underhall krdvs. Lampliga inspektionsintervaller bor faststallas med hansyn till dina driftsforhallan-

den.

16.1 Byte av kullager

Om kullagren blir bullriga eller har glapp maste de bytas ut. For att géra detta maste motsvarande bandsagshjul
tas bort for att ta bort det aktuella kullagret och montera ett nytt.

A

Koppla bort maskinen fran elndtet vid underhalls- och reparationsarbeten och séikra den mot
aterinkoppling, eller séikra huvudstrémbrytaren med ett héinglas!

En lamplig anordning (t.ex. utdragare/monteringsrér) maste anvdndas for att ta bort eller montera kullagren for
att undvika att lagren skadas. Se foljande tabell for att hitta ratt typ av kullager for din maskin:

Modell
BSB 400
BSB 500
BSB 600

Typ av kullager
6204 2RS
6205 2RS
6305 2RS
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16.2 Smorjning av maskinen

Sjalva maskinen kraver ingen smoérjning. Alla kullager &r underhallsfria.

16.3 Underhall och smorjning av sagbladsstyrningarna

Bandsagens bladstyrningar bor smorjas var sjatte manad med nagra droppar av tillverkarens specialolja (se ne-
dan). Beroende pa anvandningsfrekvens och belastning bor ett kortare smérjintervall valjas.

Underhall/rengéring:
Rengor sagbladsstyrningarna regelbundet (minst en gang i veckan) for att ) b :)
avldgsna sagspan, flisor, harts eller annan nedsmutsning.

Smorjning:
De nakna staldelarna i styrskenorna maste hallas lattgaende och rostfria
genom att de oljas in latt med jamna mellanrum.

For smorjning rekommenderar vi var specialolja 1059 (= Figur 48) , som

finns tillganglig under artikelnummer 3215 (innehall: 5 flaskor a 20 ml). -
Figur 48: Spezial-Ol 1059

A Viktigt: Anvdnd aldrig fett for att smérja lagren!

Smorjning av sidovalsarna: 7/
e Ta bort tatningspluggarna fran rullarna och tillsdtt nagra droppar y
oljailagren (se = Figur 49).
e Atermontera tatningspluggarna.
e O-ringarna i lagerhylsorna bér da och da smorjas med lite syrafritt
fett (garna vaselin).

Smérjning av den bakre rullen: Figur 49: Smérjning av sidoval;arna

e Skruva loss tatningspluggen fran det bakre rullagret | "‘.‘_ ‘

(se = Figur 50). : =
o Hall lite olja i det framre smérjhalet pa lagerbulten. 7
e Skruva fast tatningspluggen igen. K
Figur 50: Smérjning av den bakre rullen

16.4 Belaggning av hjul

Beldggningen pa bandsagshjulen bestar av ett special vulkaniserat material som ar mycket motstandskraftigt mot
slitage. Beldggningen haller vanligtvis i manga ar. Om belaggningen slits kan man dock applicera speciella kork-
bandage som kan erhallas fran tillverkaren. Vid behov kan du ocksa utnyttja var reparationsservice for bandsags-
hjul (telefon: 07571 755 - 21 | e-post: service@hokubema-panhans.de).

e Bandsagshjulens beldggningar maste alltid hallas rena och fria fran inkrustationer.
e Det maste ocksa sakerstallas att den kronta ytan ar korrekt och ren.

16.5 Byte av bandsagbladet

Sa snart sagbladet slits, skar daligt, gar eller blir for hogljutt ska det bytas ut. F6lj anvisningarna i avsnitt = 10.3.
Observera: Anviand endast tillverkarens bandsagblad i original som &r lampliga for bandsagen (se kapitel= 18).
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A

Koppla bort maskinen frdn elnditet vid underhdlls- och reparationsarbeten och séikra den mot
aterinkoppling, eller séikra huvudstrémbrytaren med ett héinglds!

Koppla bort maskinen fran stromforsoérjningen och

sakra den eller sla av huvudstrémbrytaren och |as den.

Las upp doérrsdkerhetsbrytaren for den nedre tilltra-
desdorren enligt avsnitt = 10.2 och 6ppna dorren.
Lossa nagot pa 4 fastskruvar (M) pa motorn.

Dra at spannmuttern (S) pa gangpinnen (G) med hjalp
av en skiftnyckel SW17 tills ratt remspanning uppnas.

Kontroll av remspdnningen:

V-remmen/-remmarna kan skjutas igenom fér hand med
ca 10 mm mellan de bada axlarna.

Dra at skruvarna (M) pa motorn igen.
Stang den nedre dérren igen och 1as den med
sdkerhetsbrytaren (se = 10.2).

16.7 Byte av kilremmar

Modell Typbeteckning Eff. lingd  Antal
BSB 400 SPZ912LP/SPZ912 LW 912 mm 1
BSB 500 13 1100 Li (A43) 1130 mm 1
BSB 600 13 1100 Li (A43) 1130 mm 1

Modell
BSB 700
BSB 800
BSB 900

(4 stycken)

Figur 51: Efterspdnning av kilremmarna

Typbeteckning Eff. Idngd  Antal

13 1450 Li (A57) 1430 mm 2

13 1475 Li (A58) 1452 mm 3
SPZ 1400 LP 1400 mm 4

A

Koppla bort maskinen fran elndtet vid underhdlls- och reparationsarbeten och sékra den mot
dterinkoppling, eller séikra huvudstrémbrytaren med ett héinglds!

Endast kilremmar med samma tvdirsnitt och lédngd far anvidndas. F6r modellerna BSB 700, BSB
800 och BSB 900 madste alla kilremmar alltid bytas ut samtidigt.

Varning: Risk fér skérskador! Anvéind skyddshandskar nér du byter bandsdgblad!

Koppla bort maskinen fran stromférsorjningen och

sakra den eller sla av huvudstrémbrytaren och las den.

Las upp de tva sakerhetsbrytarna enligt beskrivningen
i avsnitt = 10.2 och 6ppna bada tilltradesdérrarna.
Lossa och ta bort bandsagbladet (B) enligt beskriv-
ningen i avsnitt = 10.3).

Lossa nagot pa 4 fastskruvar (M) pa motorn.

Lossa spannmuttern (S) pa gangstangen (G) tills kil-
remmen/-kilremmarna &r 18sa.

Ta bort sexkantsbulten (N) och brickan (U) fran hjul-
navet.

Dra forsiktigt ut det nedre bandsagshjulet (R1).

Var forsiktig, bandsagshjulet ar mycket tungt!

Ta bort remmarna och satt i nya remmar i hjulets
remskivor.

Montera tillbaka det nedre hjulet (R1).

Figur 52: Byte av kilremmar

Satt tillbaka bandsagbladet och spann kilremmarna enligt beskrivningen i avsnitt = 16.6.
Stang tilltradesdorrarna och las med sdkerhetsbrytare (se = 10.2).
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16.8 Justera motorbromsen (2,2 till 3,0 kW)

Koppla bort maskinen frdn elnditet vid underhdlls- och reparationsarbeten och séikra den mot
aterinkoppling, eller siikra huvudstrémbrytaren med ett héinglas!

Om maskinen inte langre stannar inom 10 sekunder vid
inbromsning maste motorbromsen justeras.

Forfarande:

e Koppla bort maskinen fran stromférsérjningen och
sakra den eller sla av huvudstrémbrytaren och |as den.

e Forin en vinklad SW5 insexnyckel genom flaktkapan
och for in den i den sexkantiga hylsan pa pinnbulten
pa framsidan (se = Figur 53).

e Vrid insexnyckeln ca 1/8 varv medurs (= Figur 53).

Figur 53: Justera motorbromsen

16.8.1 Kontroll av installningen

¢ Innan du kontrollerar instéllningen ska du se till att kilremmarna ar korrekt spdnda (se = 16.6).
e Anslut maskinen till elnatet igen eller 1as upp huvudstrombrytaren och sla pa den.
e Endast fér maskiner med mekanisk motorbroms = Aktivera brytaren for bromsens frigéring.
- Det maste nu vara mojligt att flytta bandsagbladet for hand.
- P3 sa satt kan du kontrollera om bromsen slapar och om du har justerat fér mycket.

—> Om bromsen sldpar maste justerskruven vridas nagot i motsatt riktning O.

Varning: Risk for skdrskador! Anvéind skyddshandskar nér du byter bandsdgblad!

2 n

e Stdll nuin bromsens frigéringsbrytare pa “normal drift” igen.

e Starta bandsagbladet och véanta tills maskinen har natt sin fulla hastighet.

e Stdng sedan av bandsagen och kontrollera bromstiden till stillastaende.

e Om bromstiden fortfarande ar 6ver 10 sekunder, upprepa justeringsprocessen (se avsnitt = 16.8)
och kontrollera installningen igen.

e Om justeringen inte lyckas, vanligen kontakta var kundtjanst.

@ Om det uppstar skramlande ljud i nérheten av fldktbladet ndr motorn snurrar, kontakta
kundtjdnst. Bromsbeldgget kan vara slitet.

16.9 Justera motorbromsen (4,0 bis 7,5 kW)

Motorbromsen kan inte efterjusteras pa dessa modeller. Om du har problem med motorbromsen, vanligen
kontakta var kundtjanst (telefon: 0049 7571 / 755 - 0).

16.10 Modeller med elektrisk motorbroms

Motorbromsen kan inte efterjusteras pa motorer fran 1,1 till 1,5 kW, eftersom dessa ar utrustade med en elekt-
risk motorbroms. Detsamma galler for bandsagar med tillvalet “steglos hastighet” och for motorer pa 2,2 kW
med tillvalet "tryckvaktsstyrning”. Om du anda skulle fa problem med din broms, vénligen kontakta var kund-

tjanst (telefon: 0049 7571/ 755 - 0).
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17 Demontering och skrotning

Vid demontering och skrotning av maskinen maste géllande EU-bestammelser och respektive bestammelser och
lagar i det land dar maskinen anvands, som féreskrivs for korrekt demontering och avfallshantering, foljas. Malet
ar att demontera maskinen och dess olika material och komponenter pa ett korrekt satt, atervinna ateranvand-
bara delar och kassera icke ateranvandbara komponenter pa ett sa miljévanligt satt som mojligt.

2 Var séirskilt uppmdrksam pa féljande punkter:

e Demontering av maskinen i arbetsomrddet

e Korrekt demontering av maskin och tillbehér

e Sdiker och korrekt borttagning av maskinen

e Korrekt separering av maskindelar och material

Vid demontering och avfallshantering av maskinen maste gallande lagar och férordningar om halso- och milj6-
skydd pa anvandningsorten foljas.

N\, Avldgsna alla rester av olja, fett och andra smérjmedel frén maskinen och It en behérig av-
L Vi fallshanteringsfirma ta hand om dem pa riéitt sdtt.

Nar du separerar, kasserar eller atervinner maskinens material ska du félja de miljoskyddslagar som galler pa
platsen fér anvandningen nar det géller bortskaffande av fast industriavfall, giftigt och farligt avfall.

e Slangar och plastdelar samt andra komponenter som inte dr tillverkade av metall mdste

n, demonteras och dtervinnas eller kasseras separat.
L Q e Elektriska komponenter som kablar, strombrytare, kontaktdon, transformatorer etc.
madste tas bort och (om mdjligt) atervinnas eller pa annat sétt bortskaffas pa ett kvalifi-
cerat sditt.

e Pneumatiska och hydrauliska delar som ventiler, magnetventiler, tryckregulatorer etc.
madste tas bort och (om mdjligt) atervinnas eller pa annat sétt bortskaffas pa ett kvalifi-
cerat sditt.

e Demontera maskinens ramverk och alla metalldelar pG maskinen och sortera dem efter
materialtyp. Metaller kan smédiltas ned och Gtervinnas.

Felaktig avfallshantering av smorjmedel medfor féljande kvarstaende risker for miljo och halsa:

Férorening av miljén genom léckage till grundvattnet eller avloppssystemet.

Forgiftning av personal som ansvarar fér omhdndertagandet.

Notera: Smérjmedel som anses vara giftiga och farliga maste omhandertas i enlighet med de bestammelser och
lagar som géller pa respektive anvandningsstille. Endast kvalificerade avfallshanteringsféretag som har tillstand
att ta hand om forbrukad olja och smoérjmedel far ta hand om avfallet.
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18 Tillval och tillbehor

| foljande tabeller hittar du de tillval och tillbehor som finns for varje BSB-bandsagsmodell och som du kan an-
vanda for att uppgradera din maskin.

Anvind endast bandsdgblad, tillbehor och reservdelar i original enligt tillverkarens anvis-
A ningar. Anvéindning av andra tillbehér eller reservdelar kan leda till personskador och skador
pd maskinen. Tillverkaren tar inget ansvar fér skador som uppstar till féljd av anvéindning av
icke foreskrivna tillbehér och reservdelar eller tilliggskomponenter fran tredje part!

18.1 BSB 400 bandsagblad

Bladlangd Bredd Tjocklek Tandavstand Kvalitet Artikelnr.
3300 mm 20 0,45 mm 6 1002 3783.20G
3300 mm 15 0,45 mm 6 1002 3783.15G
3300 mm 10 0,40 mm 6 1002 3783.10G

18.2 BSB 400 tillval och tillbehor

Artikel Beskrivning Artikelnr.
MOBILBAS Med 2 bromsade ldnkhjul och 2 fasta hjul. 5270
GERINGSANHALL ) . - .
"TOP” VIKBAR Endast for maskiner med kolonn pa vanster sida. 4362
T-SPAR I BORDET = Enkelt geringsanhall ingar. 5190
FORSTARKT MOTOR , ;
1,5 KW 400 V / 50 HZ | stallet for standardmotor 1,1 kW. 5128
SPECIELL SPANNING = 220V /50 HZ upp till 4 kW. 4600

2 delar (langd = 430 mm), fér snabb och saker fastsattning av saker-

MONTERINGSSKENOR .
hets- och arbetsanordningar.

5277

For upphangning i monteringsskenan; ersatter en assistent vid arbete

BORDSFORLANGNING X
med langa arbetsstycken.

5279

Den praktiska saghjalpen mojliggor exakt sagning av kurvor och ski-
KREISFIX vor utan markning och dar mycket enkel att anvdanda (endast i kombi- 5280
nation med bordsforlangare 5279).

BOMBERING For svangda snitt i smala delar. 4930

MATTBAND VID BORDET = For exakt mattjustering av parallellanslaget. 5123
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18.3 BSB 500 bandsagblad

Bladlangd Bredd Tjocklek Tandavstand Kvalitet
4140 mm 25 0,45 mm 7 1002
4140 mm 20 0,45 mm 6 1002
4140 mm 15 0,45 mm 6 1002
4140 mm 10 0,40 mm 6 1002

18.4 BSB 500 tillval och tillbehor

Artikel

MOBIL BAS

KOLUMN HOGER VERS-
ION, MED STALBORD

TIPPANAORDNING
FOR BORD

GERINGSANHALL
"TOP” VIKBAR

T-SPAR | BORDET

FORSTARKT MOTOR
2,2 kW 400V / 50 HZ

SPECIELL SPANNING

MONTERINGSSKENOR

BORDSFORLANGNING

KREISFIX

BOMBERING

MATTBAND VID BORDET

TRYCKVAKTSSTYRNING
1,5 kw

BA_PH_BSB-400-900_SE_20-24.docx

Beskrivning

Med 2 bromsade lankhjul och 2 fasta hjul.

Sett fran arbetsstyckets matarsida ar maskinkolumnen placerad till
hoger om sagbladet.

For steglos justering av bordets lutning upp till 45° med handvev.

Endast for maskiner med kolonn pa vanster sida.

Enkelt geringsanhall ingar.

| stallet for standardmotor 1,5 kW.

220V / 50 HZ upp till 4 kW.

2 delar (langd = 430 mm), fér snabb och sdker fastsattning av sdker-
hets- och arbetsanordningar.

For upphangning i monteringsskenan; ersatter en assistent vid arbete
med langa arbetsstycken.

Den praktiska saghjalpen mojliggor exakt sagning av kurvor och ski-
vor utan markning och ar mycket enkel att anvanda (endast i kombi-
nation med bordsforlangare 5279).

For svangda snitt i smala delar.

For exakt mattjustering av parallellanslaget.

Manoverpanel med separata tryckknappar for bandsag pa/av och
med slitagefri elektrisk motorbroms.

QUALITAT SEIT 1918

Artikelnr.
3783.25K
3783.20K
3783.15K
3783.10K

Artikelnr.

5271

5170

4291

4360

5190

5129

4600

5277

5279

5280

4930

5123
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18.5 BSB 600 bandsagblad

Bladlangd Bredd Tjocklek Tandavstand Kvalitet
4735 mm 20 0,60 mm 9 1000
4735 mm 15 0,70 mm 8 1000
4735 mm 10 0,70 mm 6 1000

18.6 BSB 600 tillval och tillbehor

Artikel

KULLAGER BAKRE
RULLE TOPP & BOTTEN

MOBIL BAS

KOLUMN HOGER VERS-
ION, MED STALBORD

TIPPANAORDNING
FOR BORD

GERINGSANHALL
"TOP” VIKBAR

T-SPAR | BORDET

FORSTARKT MOTOR
3,0 kW 400V / 50 HZ

TRYCKVAKTSSTYRNING
MED DIREKT START

TRYCKVAKTSSTYRNING

STEGLOS VARIABAL
BLADHASTIGHET

SCHNITTHOHE
PLUS 220 MM

SPECIELL SPANNING

LINJE LASER
MONTERINGSSKENOR

BORDSFORLANGNING

KREISFIX

BOMBERING
MATTBAND VID BORDET

BA_PH_BSB-400-900_SE_20-24.docx

Beskrivning

Med utbytbar medbringare, underhallsfri fér svarbearbetade tra-
material eller icke-jarnmetaller, i stallet for standard bakre rulle for
bandsagsstyrning APA 2, storlek 2.

Med 2 bromsade lankhjul och 2 fasta hjul.

Sett fran arbetsstyckets matarsida ar maskinkolumnen placerad till
hoger om sagbladet.

For steglos justering av bordets lutning upp till 45° med handvev.

Endast for maskiner med kolonn pa vénster sida.

Enkelt geringsanhall ingar.

| stallet for standardmotor 2,2 kW, inkl. roterande kamomkopplare.

For 2,2 kW motor och i stéllet fér roterande kamomkopplare, inkl.
slitagefri elektrisk motorbroms.

Med automatisk stjarna-delta-start (fran 3,3 kW motor).

Fran ca 310 - 1860 m/min via frekvensomvandlare, med tryck-
knappsstyrning och inkl. slitagefri motorbroms.

Endast for maskiner med kolumn pa vanster sida.

220V / 50 HZ upp till 4 kW.

Som visuellt stod for exakta och malinriktade snitt, med strom-
anslutning via uttag pa maskinen.

2 delar (langd = 430 mm), for snabb och sdker fastsattning av saker-
hets- och arbetsanordningar.

For upphangning i monteringsskenan; ersatter en assistent vid arbete

med langa arbetsstycken.

Den praktiska saghjalpen mojliggor exakt sagning av kurvor och ski-
vor utan markning och ar mycket enkel att anvanda (endast i kombi-
nation med bordsforlangare 5279).

For svangda snitt i smala delar.

For exakt mattjustering av parallellanslaget.
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Artikelnr.
3780.25D
3780.20D
3780.10D

Artikelnr.

5000

5272

5171

4291

4360

5190

5130

5275

5276

5312

5153

4600

5212

5277

5279

5280

4930
5123
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18.7 BSB 700 bandsagblad

Bladlangd Bredd Tjocklek Tandavstand Kvalitet
5140 mm 35 0,80 mm 10 1000
5140 mm 30 0,80 mm 9 1000
5140 mm 25 0,70 mm 9 1000
5140 mm 20 0,70 mm 8 1000
5140 mm 15 0,70 mm 7 1000

18.8 BSB 700 tillval och tillbehor

Artikel

KULLAGER BAKRE
RULLE TOPP & BOTTEN

MOBIL BAS

KOLUMN HOGER VERS-
ION, MED STALBORD

TIPPANAORDNING
FOR BORD

GERINGSANHALL
"TOP” VIKBAR

T-SPAR | BORDET

FORSTARKT MOTOR
4,0 kW 400V / 50 HZ

TRYCKVAKTSSTYRNING

STEGLOS VARIABAL
BLADHASTIGHET

KAPHOID
PLUS 220 MM

KAPHOID
PLUS 400 MM

SPECIELL SPANNING
SPECIELL SPANNING

LINJE LASER
MONTERINGSSKENOR

BORDSFORLANGNING

KREISFIX

BOMBERING
MATTBAND VID BORDET
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Beskrivning

Med utbytbar medbringare, underhallsfri fér svarbearbetade tra-
material eller icke-jarnmetaller, i stallet for standard bakre rulle for
bandsagsstyrning APA 2, storlek 2.

Med 2 bromsade lankhjul och 2 fasta hjul.

Sett fran arbetsstyckets matarsida ar maskinkolumnen placerad till
hoger om sagbladet.

For steglos justering av bordets lutning upp till 45° med handvev.

Endast for maskiner med kolonn pa vanster sida.

Enkelt geringsanhall ingar.

| stallet for standardmotor 3,0 kW, inkl. roterande kamomkopplare.

Med automatisk stjarna-delta-start.

Fran ca 314 - 1884 m/min via frekvensomvandlare, med tryck-
knappsstyrning och inkl. slitagefri motorbroms.

Endast for maskiner med kolumn pa vanster sida.

Endast for maskiner med kolumn pa vanster sida.

220V / 50 HZ upp till 4,0 kW.
220V / 50 HZ upp till 7,5 kW.

Som visuellt stod for exakta och malinriktade snitt, med strom-
anslutning via uttag pa maskinen.

2 delar (langd = 530 mm), fér snabb och sdker fastsattning av saker-
hets- och arbetsanordningar.

For upphangning i monteringsskenan; ersatter en assistent vid arbete

med langa arbetsstycken.

Den praktiska saghjalpen mojliggor exakt sagning av kurvor och ski-
vor utan markning och dr mycket enkel att anvanda (endast i kombi-
nation med bordsforlangare 5279).

For svdangda snitt i smala delar.

For exakt mattjustering av parallellanslaget.

QUALITAT SEIT 1918

Artikelnr.
3780.35F
3780.30F
3780.25F
3780.20F
3780.15F

Artikelnr.

5000

5273

5172

5175

4361

5191

5131

5276

5308

5154

5162

4600
4601

5212

5278

5279

5280

4930
5123
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18.9 BSB 800 bandsagblad

Bladlangd Bredd Tjocklek Tandavstand Kvalitet
5775 mm 40 0,80 mm 12 1001
5775 mm 35 0,80 mm 10 1000
5775 mm 30 0,80 mm 9 1000
5775 mm 25 0,70 mm 9 1000
5775 mm 20 0,70 mm 8 1000
5775 mm 15 0,70 mm 7 1001

18.10 BSB 800 tillval och tillbehor

Artikel

KULLAGER BAKRE
RULLE TOPP & BOTTEN

MOBIL BAS

KOLUMN HOGER VERS-
ION, MED STALBORD

TIPPANAORDNING
FOR BORD

GERINGSANHALL
"TOP” VIKBAR

T-SPAR | BORDET

FORSTARKT MOTOR
5,5 kW 400V / 50 HZ

TRYCKVAKTSSTYRNING

STEGLOS VARIABAL
BLADHASTIGHET

KAPHOID
PLUS 220 MM

KAPHOID
PLUS 400 MM

SPECIELL SPANNING

LINJE LASER
MONTERINGSSKENOR

BORDSFORLANGNING

KREISFIX

BOMBERING
MATTBAND VID BORDET
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Beskrivning

Med utbytbar medbringare, underhallsfri fér svarbearbetade tra-
material eller icke-jarnmetaller, i stallet for standard bakre rulle for
bandsagsstyrning APA 2, storlek 2.

Med 2 bromsade lankhjul och 2 fasta hjul.

Sett fran arbetsstyckets matarsida ar maskinkolumnen placerad till
hoger om sagbladet.

For steglos justering av bordets lutning upp till 45° med handvev.

Endast for maskiner med kolonn pa vanster sida.

Enkelt geringsanhall ingar.

| stallet for standardmotor 4,0 kW, inkl. roterande kamomkopplare.

Med automatisk stjarna-delta-start.

Fran ca 360 - 2160 m/min via frekvensomvandlare, med tryck-
knappsstyrning och inkl. slitagefri motorbroms.

Endast for maskiner med kolumn pa vanster sida.

Endast for maskiner med kolumn pa vanster sida.

220V / 50 HZ upp till 7,5 kW.

Som visuellt stod for exakta och malinriktade snitt, med strom-
anslutning via uttag pa maskinen.

2 delar (langd = 530 mm), fér snabb och sadker fastsattning av saker-
hets- och arbetsanordningar.

For upphangning i monteringsskenan; ersatter en assistent vid arbete

med langa arbetsstycken.

Den praktiska saghjalpen mojliggor exakt sagning av kurvor och ski-
vor utan markning och ar mycket enkel att anvanda (endast i kombi-
nation med bordsforlangare 5279).

For svangda snitt i smala delar.

For exakt mattjustering av parallellanslaget.
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Artikelnr.
3781.40I1
3780.35I
3780.30I
3780.25I
3780.20I
3781.15I

Artikelnr.

5000

5274

5173

5176

4361

5191

5132

5276

5316

5156

5157

4601

5212

5278

5279

5280

4930
5123
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18.11 BSB 900 bandsagblad

Bladlangd Bredd Tjocklek Tandavstand Kvalitet Artikelnr.
6260 mm 40 0,80 mm 12 1001 3781.40L
6260 mm 35 0,80 mm 10 1000 3780.35L
6260 mm 30 0,80 mm 9 1000 3780.30L
6260 mm 25 0,70 mm 9 1000 3780.25L
6260 mm 20 0,70 mm 8 1001 3781.20L
6260 mm 15 0,70 mm 7 1001 3781.15L
18.12 BSB 900 tillval och tillbehor
Artikel Beskrivning Artikelnr.
KULLAGER BAKRE Med u.tbytbar.medll?rlngare, und.erh'allsfrl"for svarbearbetade tra-"
material eller icke-jarnmetaller, i stallet for standard bakre rulle for 5000
RULLE TOPP & BOTTEN . .
bandsagsstyrning APA 2, storlek 2.
TIPPANAORDNING _.. - . . . 5
FOR BORD For steglos justering av bordets lutning upp till 45° med handvev. 5177
GERINGSANHALL ) . - .
"TOP” VIKBAR Endast for maskiner med kolonn pa vénster sida. 4361
T-SPAR I BORDET = Enkelt geringsanhall ingar. 5191
FORSTARKT MOTOR e £ .
7.5 KW 400V / 50 HZ | stallet for standardmotor 5,5 kW, inkl. roterande kamomkopplare. 5133
TRYCKVAKTSSTYRNING = Med automatisk stjarna-delta-start. 5276
STEGLOS VARIABAL = Fran ca 360 - 2160 m/min via frekvensomvandlare, med tryck- 5311
BLADHASTIGHET = knappsstyrning och inkl. slitagefri motorbroms.
KAPHOJD ) . o .
PLUS 220 MM Endast for maskiner med kolumn pa vanster sida. 5158
SPECIELL SPANNING 220V /50 HZ upp till 7,5 kw. 4601
LINJE LASER Som V|s.uellt.stod for eoxakta (?ch malinriktade snitt, med strém- 5912
anslutning via uttag pa maskinen.
MONTERINGSSKENOR 2 delar (langd = 530 mm), for snabb och saker fastsattning av séker- 5978
hets- och arbetsanordningar.
BORDSEGRLANGNING For up:phangmng i monteringsskenan; ersatter en assistent vid arbete 5279
med langa arbetsstycken.
Den praktiska saghjalpen mojliggor exakt sagning av kurvor och ski-
KREISFIX = vor utan markning och dar mycket enkel att anvanda (endast i kombi- 5280
nation med bordsforlangare 5279).
BOMBERING For svangda snitt i smala delar. 4930
MATTBAND VID BORDET = For exakt mattjustering av parallellanslaget. 5123
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EG-forsdakran om overensstammelse

enligt definitionen i EG:s maskindirektiv 2006/42/EG, bilaga Il A

Tillverkare:

HOKUBEMA Maschinenbau GmbH

Graf-Stauffenberg-Kaserne

Binger Str. 28 | Halle 120 Telefon: +49 (0) 7571/ 755-0
DE 72488 Sigmaringen (Tyskland) Fax: +49 (0) 7571/ 755 - 222

Harmed forsdkrar vi att konstruktionen av

bandségmaskinerna TYP BSB 400 | BSB 500 | BSB 600 | BSB 700 | BSB 800 | BSB 900

Maskin nr. ..cooevvvveeiiiiiinnns

Tillverkningsar ..................

i det av oss levererade utférandet 6verensstammer med féljande riktlinjer:

- Maskindirektivet 2006/42/EG
- EMC-direktivet 2014/30/EU

Tillampade harmoniserade standarder, i synnerhet:

- EN 1807-1

Det anmalda organet (0392)

DGUV Test

Priif- und Zertifizierungsstelle Holz
Fachbereich Holz und Metall
VollmoellerstraBe 11

DE 70563 Stuttgart

har utfort en EG-typkontroll for den ovan namnda maskinen.

Herr Andreas Ganter, Graf-Stauffenberg-Kaserne, Binger Str. 28 | Halle 120, DE 72488 Sigmaringen ar
behorig att sammanstalla den tekniska dokumentationen.

Typprovningsintygets nummer: HO 141058 (EG) och HO141059 (GS)

Sigmaringen, 12.10.2015

Reinhold Beck
Verkstallande direktor
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