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1 Einleitung

Diese erganzende Montageanleitung zum Bandsdgemodell PANHANS 3-Rad 3V veranschaulicht den korrekten
Anbau, die Ausrichtung und die sonstigen Einstellungen fiir den optionalen Schiebetisch.

1.1 Rechtliche Hinweise

Samtliche Inhalte dieser Montageanleitung unterliegen den Nutzungs- und Urheberrechten der Hokubema Ma-
schinenbau GmbH. Jegliche Vervielfdltigung, Veranderung, Weiterverwendung und Publikation in anderen elekt-
ronischen oder gedruckten Medien, sowie deren Verdffentlichung im Internet, bedarf einer vorherigen schriftli-
chen Genehmigung durch die Hokubema Maschinenbau GmbH. Wir behalten uns zudem jegliche Anderungen
und Irrtimer an dieser Montageanleitung vor.

1.2  Abbildungen

Samtliche in diesem Dokument enthaltenen Fotos, Abbildungen und Grafiken dienen lediglich zur Veranschauli-
chung und zum besseren Verstandnis. Sie kdnnen versionsbedingt oder aufgrund von Kundenspezifikationen
vom tatsachlichen Stand der Maschine und/oder des Schiebetisches abweichen.

1.3  Sicherheit bei der Aufstellung

Zur Entladung und Aufstellung sowie zum Transport sind die allgemeinen Sicherheitsbestimmungen zu beachten!

é Beachten Sie zur Aufstellung zudem die in Abschnitt 5> 8.4 ,Maschinenaufstellung” beschriebe-
nen Sicherheitshinweise sowie das Kapitel 5 ,Sicherheit” in der Maschinen-Betriebsanleitung.

1.4 Untergrund am Aufstellort

Stellen Sie vor der Aufstellung der Maschine und den mitgelieferten Zusatzkomponenten einen
@ sauberen und ebenen Untergrund sicher, damit die nachfolgend beschriebenen Einstellvorgéinge
nicht durch Schmutz oder herumliegende Teile verfélscht werden kénnen.

1.5 Erganzende Dokumente

Diese Montageanleitung dient als Erganzung zur Maschinen-Betriebsanleitung. Zum Anbau des Schiebetisches
sind daher beide Dokumente erforderlich. Die Betriebsanleitung der Maschine kann (falls nicht zur Hand) unter
< https://www.hokubema.com/manuals/wp-content/uploads/BA PH 3V DE.pdf heruntergeladen werden.

1.6 Transport des Schiebetisches zur Maschine

Zum Transport der beiden Schiebetischhilften (links und rechts) an die Maschine sind aufgrund der Konstruk-
tion und des Eigengewichts wahlweise 4 Personen oder ein Hallenkran erforderlich. Das Gewicht betragt beim
rechten Schiebetisch ca. 100 kg und beim linken etwas mehr.

é Das Tragen von persénlicher Schutzausriistung und die Einhaltung der allgemeinen Sicherheits-
bestimmungen ist wihrend des Transportes sowie beim Anbau an die Maschine verpflichtend!

gefahren werden. Wéhrend der Lastaufnahme ist der Aufenthalt von Personen unter der Last

I Lebensgefahr bei Lastaufnahme mittels Hallenkran! Lasten diirfen nicht iiber Personen hinweg-
verboten.
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2 Anlieferung und Ubernahme

2.1 Entladen vom Transportfahrzeug

Die beiden Schiebetischhalften (links und rechts) wer-
den auf zwei getrennten Paletten angeliefert.

e Verwenden Sie zum Entladen einen Gabelstapler
mit breit eingestellten Gabeln.

e Fahren Sie mit den Gabeln (wie in = Abbildung 1
gezeigt) jeweils zentral unter die Transportpalette
und heben diese nur wenige Zentimeter an.

e Danach heben Sie die Palette mit dem Gabelstapler
vom Transportfahrzeug herunter und stellen sie auf
dem Boden ab.

e Transportieren Sie nun die Palette mit einem Hub-
wagen in die unmittelbare Ndhe des Aufstellorts.

Abbildung 1: Schiebetisch links und rechts auf Paletten

@ Achten Sie auf mégliche Quetschgefahren beim Entladen der Schiebetische vom Transport-
@ @ fahrzeug mittels Gabelstapler. Achten Sie insbesondere auf Ihre Hédnde und FiifSe und tra-

gen Sie vorsorglich Sicherheitsschuhe und Schutzhandschuhe.

Lebensgefahr beim Einsatz eines Gabelstaplers! Halten Sie ausreichend Abstand zum Ga-
@ belstapler und achten Sie auf dessen Geschwindigkeit. Bei Fahrzeugen mit Verbrennungs-
motor entstehen zudem giftige Abgase. Tragen Sie ggf. eine Atemschutzmaske.

2.2 Ware entpacken und kontrollieren

. Entfernen Sie die Folienverpackung und samtliche zum Transport erforderlichen Befestigungen zur Palette.

. Uberpriifen Sie die Sendung auf Vollstandigkeit und eventuelle Transportschaden. Bei einem Transport-
schaden bitte die Verpackung aufbewahren und sofort die Spedition und den Hersteller verstiandigen! Spa-
tere Reklamationen kénnen nicht anerkannt werden.

. Heben Sie die beiden Schiebetische jeweils mit 4 Personen oder einem Hallenkran von der Palette.

. Zum Transport der beiden Schiebetischhalften an die Bandsdagemaschine gehen Sie vor, wie in den Abschnit-
ten = 6.1 (linke Schiebetischhilfte) und = 6.5 (rechte Schiebetischhilfte) beschrieben.

Hinweis: Die in dieser Montageanleitung beschriebene Reihenfolge fiir den Anbau, die Ausrichtung und sonsti-
gen Einstellungen muss unbedingt eingehalten werden.

weggefahren werden. Wdhrend der Lastaufnahme ist der Aufenthalt von Personen unter

I Lebensgefahr bei Lastaufnahme mittels Hallenkran! Lasten diirfen nicht iiber Personen hin-
der Last verboten.

% Entsorgen Sie das Verpackungsmaterial umweltgerecht!

@ @ Feuergefahr! Nicht rauchen und kein offenes Feuer entziinden.

2.3 Zwischenlagerung

Falls der Schiebetisch nicht unmittelbar nach der Anlieferung in Betrieb genommen wird, muss er sorgfaltig an
einem geschitzten Ort gelagert werden. Die Tischhalften so abdecken, dass weder Staub noch Feuchtigkeit ein-
dringen kann. Blanke Teile (wie z. B. die Linearfiihrungen) sind mit einem leichten Olfilm konserviert. Uberpriifen
Sie diese Konservierung gelegentlich auf Wirksamkeit und 6len Sie die Fiihrungen ggf. leicht nach.
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3 Komponenten (komplett montiert)

Abbildung 2: Komponenten (komplett montiert)

Nr. Beschreibung
1 Linke Schiebetischhalfte (hinten)
Getrenntes Untergestell-Element (vorne)

Rechte Schiebetischhilfte

A W N

Langsanschlag

5  Queranschlage
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Beschreibung

Zweihandsteuerung fiir Sdgeblattschutz
Sageblattschutz

StellftiRe fur Tischhdhe

Klemmrad fiir Langsanschlag (4)

Schiebegriff flir rechte Tischhalfte
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4  Abmessungen des Schiebetisches
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Abbildung 3: Abmessungen des Schiebetisches
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5 Vorbereitende Mallnahmen

5.1 Maschine nivellieren

Bevor der Schiebetisch an die Bandsage montiert wird,
muss die Maschine mit einer Maschinenwasserwaage
(0,1 /1 m) am Aufstellort nivelliert werden.

1. Legen Sie hierzu die Maschinenwasserwaage auf den
Maschinenstander auf.

2. Die Nivellierung erfolgt tGber die 6 StandfiiBe. Pro
Standful’ ist je ein M20 Gewindebolzen mit einer
Konter- und einer Stellmutter angebracht.

3. Losen Sie die Kontermuttern und richten Sie die Ma-
schine (ber die Stellmuttern mit einem Gabelschliis-
sel SW 30 exakt waagrecht nach allen Seiten aus.

4. Danach die Kontermuttern wieder festziehen.

Abbildung 4: Maschine nivellieren

@ Achten Sie Sie bei der Nivellierung auf eine préizise Einstellung! Je préiziser bei der Nivellierung
vorgegangen wird, umso einfacher und schneller Idisst sich spéiter der Schiebetisch ausrichten.

5.2 Schutzvorrichtung nach oben positionieren

Bevor die linke Schiebetischhalfte (1) montiert werden
kann, muss die Sdgeblattschutzvorrichtung mit der Zwei-
handschaltung in die obere Stellung gebracht werden.

Hinweis: Die Zweihandsteuerung (6) liegt der Maschine
in losem, fertig angeschlossenem Zustand bei (siehe Bo-
denplatte unten). Die Montage erfolgt erst nachdem der
Schiebetisch an die Maschine montiert wurde.

Abbildung 5: Zweihandschaltung fiir Hohenverstellung

Weitere Details zur Zweihandschaltung sind im Abschnitt = 11.6 der Maschinen-Betriebsanleitung zu finden.

/'\ Nachdem die Sdgeblattschutzvorrichtung nach oben positioniert wurde, muss die Maschine vom
Z Stromnetz getrennt und gegen unbefugtes Wiedereinschalten abgesichert werden!
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6  Montage und Ausrichtung des Schiebetisches
6.1 Anbau der linken Schiebetischhalfte

Nachdem Sie den Sageblattschutz nach oben positioniert haben, schieben Sie die linke Schiebetischhilfte (1)
mit 4 Personen oder einem Hallenkran ganz an die Bandsdgemaschine heran (siehe = Abbildung 6 ganz rechts).

3V Bandsige (von oben) — < e

E[[ - le[l = ~a [
i : ) 4|‘ 1 : g@
% > i

Abbildung 6: Linke Schiebetischhdlfte (1) an die Maschine schieben

weggefahren werden. Wdhrend der Lastaufnahme ist der Aufenthalt von Personen unter

I Lebensgefahr bei Lastaufnahme mittels Hallenkran! Lasten diirfen nicht iiber Personen hin-
der Last verboten.

Abbildung 7: Befestigungswinkel (2 Sttick) Abbildung 8: Befestigungsschrauben (B) von Hand anlegen

Die Montage am Maschinestdander erfolgt Gber die Positionieren Sie die Schiebetischhélfte so, dass die
zwei Bohrungen (L) in den beiden Befestigungswin- beiden M8 Sechskantschrauben (B) von Hand in die
kel (W), die bereits mit den Profilen des linken Schie- Gewindebohrungen des Maschinenstanders ein-
betisches verschraubt sind. Verwenden Sie die beilie- drehen konnen (nicht festziehen sondern lediglich
genden M8 Sechskantschrauben (= Abbildung 8). von Hand eindrehen, um die Position zu fixieren!)

6.2 Bandsageblatt einlegen und spannen

Wichtig: Da sich die komplette Ausrichtung des Schiebetisches auf das Bandsageblatt bezieht, muss dieses (direkt
nach dem Heranschieben der linken Schiebetischhélfte an die Maschine) installiert und ordnungsgemal ge-
spannt werden, bevor der Schiebetisch nivelliert und ausgerichtet werden kann. Die detaillierte Vorgehensweise
zur Installation des Bandsageblatts ist im Abschnitt & 11.4 der Maschinen-Betriebsanleitung zu finden.
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6.3 Getrenntes Untergestell-Element (vorne) anbauen

Das Fiihrungs-Untergestell der linken Schiebetischhalfte ist getrennt ausgefiihrt, um bei einem Sageblattwechsel
den Zugang zur unteren Bandsagetire zur ermoglichen. Deshalb muss das vordere Untergestell-Element (2) se-
parat angebaut werden.

===
1 m ~c [4 |
: o - : E Abbildung 10: Klemmhebel (H) fiir linken Schiebtisch
<V 1. Losen Sie die beiden Klemmhebel (H), die sich links und
rechts unter der Tischplatte befinden.
2. Um den Zugang fir den Anbau zu ermdoglichen, muss der

e * linke Schiebetisch zunéchst komplett nach hinten gescho-

@ ﬁL ben werden (siehe Pfeilrichtung in = Abbildung 9).

3. Ziehen Sie die beiden Klemmhebel (H) wieder fest, um den
Tisch in der hinteren Endlagen-Position zu fixieren.

Abbildung 9: Schiebetisch (links) nach hinten stellen

(&
Abbildung 11: Anordnung der Fiihrungs-Fixierschrauben (F) Abbildung 12: Getrenntes Element heranfiihren
4. In der linken und rechten Fiihrungsschiene des an- 5. Fuhren Sie dann das getrennte Element mog-
zubauenden Untergestell-Elements befinden sich lichst nahe an das fixe Untergestell heran.

oben jeweils 9 selektierte Bohrungen, die jeweils

. . . 6. Passen Sie die Hohe liber die StellfiRe (8) an die
mit einer Fixierschraube (F) ausgestattet sind.

_ ) ) _ _ Hohe des fixen Untergestells an, so dass sich
=>» Stellen Sie zunachst sicher, dass auf beiden Seiten alle Fiihrungsschienen vorne und hinten exakt

samtliche Fixierschrauben (F) festgezogen sind. Die und waagrecht auf derselben Hohe befinden.
Schlisselweite des Innensechskants ist SW 5.

Fortsetzung siehe = néchste Seite

MA_PH_3V-Schiebetisch-Installation_DE_45-24.docx 10
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Fortsetzung , Getrenntes Untergestell-Element (vorne) anbauen”

‘\@ Q) ——

Abbildung 13: Zentrierbolzen (Z) und Aufnahmebohrung Abbildung 14: Verriegeluhgs—KIemmrdder

7. Schieben Sie das getrennte Element danach kom- 8. Fixieren Sie das getrennte Element am fixen
plett und biindig an das fixe Untergestell heran, Element, indem Sie auf der linken und rechten
sodass der in der = Abbildung 13 gezeigte Zent- Seite des Elements jeweils die beiden Klemmra-
rierbolzen (Z) in die Aufnahmebohrung des fixen der (K) durch Schwenken in die gezeigte Pfeil-
Untergestells eingefiihrt wird. richtung verriegeln (siehe = Abbildung 14).

6.3.1 Flucht der Fihrungsschienen tiberpriifen

Hinweis: Die nachfolgenden Schritte 9. bis 11. sind nur einmalig (bei der ersten Aufstellung) auszufiihren. Da-
nach erfolgt der Ab- und Anbau (zum Sageblattwechsel) komplett werkzeuglos durch Offnen/SchlieRen der
Verriegelungen liber die Klemmrader (K), die sich seitlich an den Fiihrungen befinden (siehe = Abbildung 14).

9. Legen Sie seitlich ein Priflineal (L) an die Fihrungs-
schiene (G) des fixen Untergestells und des anzu-
bauenden Elements an (siehe = Abbildung 15).

10. Uberpriifen Sie nun die Flucht von der vorderen zur
hinteren Fihrungsschiene im Bereich der Stof-
stelle (S):

=>» Die vorderen (angebauten) Fihrungen mussen in
einer exakten Flucht zu den hinteren (fixen) stehen.

=>» Ist dies nicht der Fall, I6sen Sie alle Fixierschrauben
(F) - siehe = Abbildung 11 - und gleichen die Flh-
rungsschiene (G) durch manuelles Verschieben an
das Priiflineal an, bis kein Spalt mehr vorhanden ist.

;
i e S — Danach alle Fixierschrauben (F) wieder festziehen.
Abbildung 15: Flucht an Stof3stelle iiberpriifen/korrigieren

11. Setzen Sie danach das Priflineal von oben auf die Fihrungsschienen und liberprifen Sie Vorder- und Hin-
terteil der Schienen auf exakte Flucht, Héhe und Linearitat (ggf. Maschinenwasserwaage als Hilfe auflegen).

=>» Bei Abweichungen kénnen Sie diese Uber die StellfiiRe (siehe auch = Abbildung 18) nachkorrigieren.

6.4 Linken Schiebetisch ausrichten und nivellieren

Um den Schiebetisch zu nivellieren und ausrichten zu kénnen missen folgende Bedingungen erfillt sein:

o Die vier Sechskantschrauben (B) in den beiden Winkeln (siehe = Abbildung 8 ) miissen sich im
@} gelésten Zustand befinden (nur von Hand angelegt, nicht festgezogen).

e Beide Klemmhebel (H) unter dem linken Schiebetisch (= Abbildung 10) miissen gedffnet sein.
o Der Sdgeblattschutz muss sich in der obersten Position befinden.

e Ein Bandséigeblatt muss installiert und korrekt gespannt sein.
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6.4.1 Parallelitdt zum Bandsageblatt herstellen

ca.5 mm
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Abbildung 16: Ausrichtung lber die gesamte Ldnge priifen Abbildung 17: Abstand Tischkante-Ségeblatt priifen

\

1. Uberpriifen Sie durch mehrmaliges Hin- und Her- 2. Der Abstand von der Tischkante (K) zum Band-
schieben (siehe Pfeil in = Abbildung 16), ob der sageblatt (B) muss ca. 5 mm betragen und lGber
Schiebetisch Gber den gesamten Verfahrweg pa- den gesamten Verfahrweg identisch sein.
rallel zum Sageblatt lauft. =» Durch Nachmessen kontrollieren.

=>» Gleichen Sie etwaige Abweichungen durch geringflgiges Verschieben des kompletten Untergestells aus.

6.4.2 Schiebetisch nivellieren und Winkel einstellen

Grundsatzlich muss der Schiebetisch in Bezug zum Bandsageblatt ausgerichtet werden.

1. Legen Sie eine Maschinenwasserwaage jeweils 1 x in
Langs- und in Querrichtung auf (= Abbildung 18).

2. Legen Sie gleichzeitig einen 90°-Anschlagwinkel (A)
an das Bandsageblatt (B) an.

3. Zur Einstellung I6sen Sie die Kontermuttern der Stell-
fiRe mit einem SW 22 Gabelschliissel und stellen die
Hohe mit einem SW 14 Gabelschlissel unten an den
FuBplatten ein.

4. Verfahren Sie den Tisch in alle méglichen Positionen
(vorne / Mitte / hinten) und verstellen Sie die FiiRe
so lange, bis die Tischplatte tGberall und nach allen
Seiten exakt waagrecht ausgerichtet ist und der Win-
kel zum Sageblatt 90° betragt.

Abbildung 19: Winkel zum Ségeblatt kontrollieren

5. Wenn alle Einstellungen stimmen, ziehen Sie samtliche Kontermuttern an den StellfiRen wieder fest.

6. Sobald der linke Schiebetisch komplett korrekt ausgerichtet worden ist, kann er final fixiert werden. Dies
erfolgt, indem die (bislang nur angelegten) Sechskantschrauben (2) an den Befestigungswinkeln (siehe =
Abbildung 8) mit einem SW 13 Gabelschlissel festgezogen werden.
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6.5 Anbau der rechten Schiebetischhalfte

Passen Sie die Hohe des rechten Schiebetisches (3) vorab Uber die Stellfiike grob auf die Hohe des linken Tisches
an. Danach schieben Sie die rechte Schiebetischhalfte mit 4 Personen oder einem Hallenkran an den linken Schie-
betisch heran (siehe = Abbildung 20 ganz rechts).

L| ) “?D@

LT

Abbildung 20: Rechte Schiebetischhdlfte (3) an die Maschine schieben

Lebensgefahr bei Lastaufnahme mittels Hallenkran! Lasten diirfen nicht iiber Personen hin-
weggefahren werden. Wdhrend der Lastaufnahme ist der Aufenthalt von Personen unter
der Last verboten.

6.5.1 Zwischenprofile anbringen

1. Montieren Sie die beiliegenden
Zwischenprofile (Z) zwischen die
beiden Tischhalften.

2. Verwenden Sie hierzu einen In-
busschliissel SW 5 und legen Sie
die Schrauben dabei zunachst
nur leicht an (nicht festziehen).

3. Montieren Sie die rechte Schiebe-
tischhélfte beidseitig mit je zwei
Winkeln (W) in den beiden An-
schlussprofilen (A) an das Profil (P)
hinten und vorne am Maschinen-
stander. Die Winkel (W) und M 8
Inbusschrauben befinden sich be-
reits in den Nuten der Anschluss-
profile (A). Nutensteine liegen bei.

4. Verwenden Sie hierzu einen In-
busschiissel SW 5 und legen Sie
die Schrauben dabei zunachst
nur leicht an (nicht festziehen).

6.6 Rechten Schiebetisch ausrichten und nivellieren

Nivellieren Sie den rechten Tisch tber die StellfiiRe und richten Sie ihn gleichzeitig in Bezug zum Bandsageblatt
(Abstand 5 mm) und zum linken Schiebetisch aus. Die Vorgehensweise ist identisch mit Abschnitt = 6.4.
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6.7 Ausrichtung beider Tischhalften kontrollieren

e / 7%
3 L& of | E—
il
L 5 | ,n
Abbildung 23: Tischkontrolle - vordere Endlage (Beispiel) Abbildung 24: Tischkontrolle - hintére Edlage (Beispiel)

Legen Sie zur Kontrolle der Ausrichtung zwei ausreichend lange Lineale Uiber beide Tischhélften, um sie auf iden-
tische Hohen und Linearitat zu Gberprifen. Wiederholen Sie diesen Vorgang durch Verschieben der Tische in
verschiedene Tischpositionen (vorne / Mitte / hinten), siehe Beispiele in = Abbildung 23 und = Abbildung 24.

6.8 Einstellungen fixieren

Wenn alles korrekt ausgerichtet ist, ziehen Sie samtliche Kontermuttern an den StellfiiRen sowie die M8 Inbus-
schrauben der Zwischenprofile (Z) und der Anschlussprofile (A) fest (siehe = Abbildung 21 und = Abbildung 22).

Wichtig:
=>» Kontrollieren Sie danach abermals durch mehrmaliges Hin- und Herschieben, ob die Ausrichtung, die Winkel
und die Abstdnde zum Bandséageblatt auf beiden Tischhalften tiber den gesamten Verfahrweg korrekt sind.

=>» Kontrollieren sie auRerdem, ob sich der Schiebetisch tiber die gesamte Strecke leichtgédngig verfahren lasst.

Sind diese Punkte erfiillt, ist der Vorgang zur Nivellierung und Ausrichtung beider Tischhalften abgeschlossen.
Falls nicht, missen die 0. g. Schrauben und Muttern wieder geldst und dementsprechend nachjustiert werden.

6.9 Tischhalften miteinander verbinden

Nachdem alle Ausricht- und Einstellarbeiten an den
Schiebetischen abgeschlossen sind, miissen die beiden
Tischhalften miteinander verbunden werden.

=>» Bringen Sie hierzu die mitgelieferten Verbindungs-
winkel (W) zentral auf der Vorder- und Hinterseite
der beiden Tischhélften an, indem Sie sie passend
zur Position der in den Tischprofilen integrierten
Nutensteine ausrichten.

=>» Danach kénnen Sie die Winkel mit den beiliegen-
den Randelschrauben (R) befestigen.

Abbildung 25: Verbindungswinkel anbringen
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7  Anschlage ausrichten

Langsanschlag Giberpriifen und nachjustieren

: | T

Abbildung 26: Winkel 90° am Lédngsanschlag liberpriifen Abbildung 27: Winkel 90° am Lédngsanschlag nachjustieren

Winkel ggf. hinten (beidseitig) tber die je 4 Jus-
tierschrauben (J) mit einem SW 3 Inbusschlissel
nachjustieren =» Zuvor die Kontermuttern und
die 4 innenliegenden Muttern (M) I8sen.

1. Verwenden Sie einen Anschlagwinkel (A), um den 2.
90°-Winkel am Langsanschlaglineal in Bezug zur
Tischplatte zu Gberprufen.

7.2

7.2.1 Queranschlag am linken Schiebetisch iberprifen

Queranschlage tUberprifen und nachjustieren

) = = 7/
Abbildung 29: Winkel 90° am Queranschlag nachjustieren
2. Zur Korrektur die M8 Schrauben auf der Tisch-

/

Abbildung 28: Winkel 90° am Queranschlag lberpriifen

1. Verwenden Sie einen groRen Flachwinkel (F) in

ausreichender Lange, um den 90°-Winkel am
Queranschlaglineal des linken Schiebetisches in
Bezug zum Langsanschlaglineal zu Gberpriifen.

platten-Unterseite mit einem SW 8 Steckschliis-
sel l6sen, das Lineal in den korrekten 90°-Winkel
schieben und die Schrauben wieder festziehen.

7.2.2 Queranschlag am rechten Schiebetisch Gberprifen

Gleichen Sie nun noch den 90°-Winkel und die Flucht
des rechten Queranschlaglineals an das linke Lineal an.

1. Verwenden Sie hierzu die lange Seite des grofRen
Flachwinkels (F) oder ein langes Lineal. Beide An-
schlaglineale missen exakt in einer Flucht stehen.

2. Zur Korrektur l6sen Sie die Befestigungsschrauben
(J) auf der Unterseite und gehen wieder vor, wie
unterhalb der = Abbildung 29 beschrieben.

SRR

Abbildung 30: Queranschlag (rechts) angleichen
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8  Zweihandsteuerung montieren

Nach den Einstellarbeiten muss noch die lose mitgelie-
ferte Zweihandsteuerung fiir die Hohenverstellung des
Sageblattschutzes an die Maschine montiert werden.

1. Schieben Sie hierzu die Zweihandsteuerung in die
dafiir vorgesehene Aufnahme, bringen Sie die seit-
lichen Schrauben (S) - je 2 x links und 2 x rechts -
an und ziehen Sie sie fest.

2. Drehen Sie dann den Klemmhebel (H) in die seitli-
che Gewindebohrung ein und schieben die Zwei-
handsteuerung an die gewlinschte Position.

3. Ziehen Sie dann den Klemmhebel (K) fest.

9  Verfahrweg fiir rechten Schiebetisch verkiirzen

Beide Tische sind ab Werk Giber mechanische Endlagen
auf den maximalen Verfahrweg eingestellt. Wahrend
sich die Endlagen links nicht verstellen lassen, kann der
der Verfahrweg des rechten Schiebetisches bei Bedarf
durch Versetzen der Endlagen verkirzt werden.

=>» Die hinten montierte Endlage (V) dient zur Begren-
zung auf der Vorderseite des Schiebetisches.

=>» Die vorne montierte Endlage (H) dient zur Begren-
zung auf der Hinterseite des Schiebetisches.

R ||t

Abbildung 32: Endlagen zur Begrenzung des Verfahrwegs

Wichtig: Die Endlagen diirfen keinesfalls komplett entfernt werden, da sonst der Tisch (iber die
@ Endposition hinausfahren und aus der Fiihrung geraten kann. Die Reparatur gestaltet sich sehr
aufwendig und kann nur mit Spezialwerkzeug von einem Servicetechniker ausgefiihrt werden.

10 Untere Tire beim Wechsel des Bandsageblatts

Da die untere Bandsigeradtiire beim Offnen am Stell-
full des Maschinensockels anst6Rt, kann sie nicht kom-
plett gedffnet werden. Sollte sich dieser Umstand beim
Wechseln des Bandsageblattes als stérend erweisen,
kann die Tiire Gber das obere und untere Scharnier aus-
gehangt und solange beiseite gestellt werden.

=>» Hierzu die Tire ungeféhr halb 6ffnen und anschlie-
Rend nach oben aus den aus den beiden Scharnier-
zapfen herausziehen.

=>» Tiire nach dem Bandséageblattwechsel wieder ein-
hangen und verriegeln.

Abbildung 33: Untere Bandsdgeradtiire aushdngen
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11 Montage der Industrie-Signalsaule (Option)

Bei 3V-Bandsagemaschinen, die mit einer optionalen Industrie-Signalsdule ausgestattet sind, muss diese noch
auf die Maschine montiert und elektrisch angeschlossen werden.

é e Der elektrische Anschluss muss von einer zugelassenen Elektrofachkraft durchgefiihrt werden!
e Vor Beginn der Arbeiten, muss die Maschine vom Stromnetz getrennt und gegen unbefugtes
Wiedereinschalten abgesichert werden!

1. Die Signalsdule mit den erfor- 2. Die Anschlussleitung mit der 3. Kabelverschraubung M16 von

derlichen Befestigungsschrau- Kabelverschraubung befindet Hand von oben auf die Haube
ben liegt im Schaltschrank. sich in der Haube seitlich ne- montieren.
ben dem oberen Bandsagerad.

5. Kabelverschraubung oben auf 6. Sockel mit 4 Schrauben von
der Haube anziehen. oben auf die Haube montieren.

7. Elektrische Leitung anschlieRen* 8. Signalsdule auf den Sockel auf-

Ader1 > Klemme ,1“ setzen und mit einer kurzen
Ader2 > Klemme ,2“ Drehung im Uhrzeigersinn ver-
Ader 3 > Klemme ,3“ riegeln (siehe Markierungen
Ader 4 > Klemme ,COM“ auf der Riickseite der Saule).

*) Hinweis: Der Anschluss erfolgt iber Push-Klemmen, die Adern missen nur in die Klemmen gesteckt werden.
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11.1 Zustande der Signalsaule

Die Betriebszustande der Maschine werden von der Signalsadule in unterschiedlichen Farben dargestellt:

- ¢ g

Abbildung 34: Betriebsbereitschaft Abbildung 35: Bandsdgeantrieb lduft

Die Maschine ist betriebsbereit Der Bandséageblattantrieb lauft

k

Abbildung 36: FU-St6rung 7 Abbildung 37: Nicht betriebsbereit

k

Es liegt eine Stérung am Frequenzumrichter vor Die Maschine ist nicht betriebsbereit:

- Eine Not-Aus Taste ist aktiv und verriegelt
oder eine Bandsageradtire ist gedffnet
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